MITSUBISHI

ELECTRIC
TlLe A of
Ty O _AM\
R

T;l Erez7om ’T;Z,SQL\‘&\F‘I — Power —Cor Prec,isiom




A s~

i

GUvenilirlhigin tek adresi.

3
1964'ten beri 36 Yeni Modeli lle. =2~
-0

Mitsubishi Electric. ..................... 5 UzaktanKontrol....................... 23 '—J
OneCikanlar........................... 7 Sarf Malzemeler....................... 25 2010

Dizayn....... ... 9 Karhlik. . ... o 27

Tubular lineerMotor ................... 11 Opsiyonel Donanim ve Ozel Kitler . ... ... .. 31

Jenerator Teknolojisi. .................. 13 Otomasyon............. ... . ... ..... 35 i )

Hassas Finig Devresi................... 15 Uygulama Ornekleri.................... 37 =k a:i
Otomatik Tel Takma ................... 17 Servis . ... 39 = | = IJ
Kolay Kullanim........................ 19 Temel Bilgiler. . ....................... 41

Akilli Kullanici Klavuzu . ................ 21 Teknik Bilgiler. . . ...................... 43

2020

ﬁcr‘()ge giz.éen Va\mc\.




& 7,000den 63,000'den 125,000'den 90 yildan |

- fazla yillik patent fazla Tel Erozyon fazla calisan fazla gtivenilir "
.‘g‘ ‘basvurusu Makinesi Uretimi personel 4:_ teknoloji
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BUyUk hedefleriniz varsa,

GUvenebileceginiz guclu birisine thtiyaciniz vardrr.

1970 yilindan beri,giderek sayilari artan Avrupali sirketler, diinya market
lideri Mitsubishi Electric'in yiiksek performans ve verimlilik sahibi erozyon
makinelerini tercih etmektedirler.

Tum pargalarini kendini biinyenizde Uretebildiginiz zaman gorev odakl
miikemmel makineler tiretebilmeniz miimkiindiir. Mitsubishi Electric,
tiim gereksinimlere uygun olarak adapte edilmis, kendi biinyesinde lret-
tigi kontroldrleri, yari iletkenleri, motorlari ve diger pargalari kullanir.
Fark edeceginiz tek sey onun milkemmel bir bigcimde ¢alistigidir — ki ge-
= } nelde aldiktan sonra onu yillar boyu kullanirsiniz.

b g
/ Eger dayanikl bir erozyon makinesine saglikli bir yatirrm yapmak istiyor-
saniz, Mitsubishi Electric’i segin.

Emim e“er‘ée olévévmu Bili7or‘vm.
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OPTICAL
W DRIVE SYSTEM

Isigin Hizi ...

Fiber optikler ile iletisim. Tubular Lineer Motor
Teknolojisinin yiiksek duyarli kontrol 6zelligi yliksek ileti-
sim hizinin tim ayricaliklardan faydalanmasini saglar.
Isinma yok, bakim yok, temas yok — sadece daha iyisi igin
yiiksek hassasiyet. Mitsubishi Electric’te bu «Daha lyisi
icin Degisim» olarak adlandirilir.

Devami 11. Sayfada.

PFC

‘ PRECISE
FINISH CIRCIUT

Sadece diisiinen degil, gelecegi de diisiinen jenerator ile
ekstra hassasiyet ve hiz.

Eger az sayida kesim ile daha iyi bir ylizey kalitesi istiyor-
saniz, birbiriyle kusursuz uyum iginde ¢alisan bir teknolo-
jiye ihtiyaciniz var. Hassas Finis Kesimler (PFC) ile, cok
daha hassas kesimlere daha da hizli ulasirsiniz.

Devami 13. Sayfada.

INTELLIGENT

Y

Yiiksek kalinliktaki kesilmis pargalarda bile kaldigi nok-
tada otomatik tel takabilme o6zelligi.

Son derece gelismis tel tavlama sistemi sayesinde, zaman
kaybina sebep olan baslangi¢ noktasina doniis islemi iptal
edilerek, ayni isleme kaldigi yerden devam edilir. Kesim
sartlarina bagli olarak, tel takma iglemi su jeti ile veya su
jeti olmadan basaril bir sekilde gerceklestirilebilir.

Devami 17. Sayfada.

Hayranlik uyandiran ) s

te |‘< n O | OJ | . Operasyonlar basit ve kullanici dostu olmalidir.

Dogrudan, kolay ulasilabilir operasyon talimatlari, Windows
tabanli kullanim kilavuzu ve otomatik 3D is pargasi sifir-
lama ozellikleri, islemlerinizde kolaylik ve rahatlik saglar.

Erozyon makinesindeki manyetik kaldirma — siirtiinme yok, siitiinmeye bagl i1sinma yok ve Devami 19. Sayfada.

asinma yok

Tubular lineer Motor, seri ve yiiksek hassasiyetli kesim sonuglari igin, neredeyse tiim enerjiyi

nano-hassaslikta eksen hareketine dénistiiriir. Bu durum sadece bakim maliyetini ve enerji

maliyetini azaltmakla kalmaz, ayni zamanda size uzun vadeli dayaniklilik ve degismeyen has-

sasiyet saglar.

ﬂ//'// &LS

LONG LIFE

SYSTEM
Disli kesme torku 6 Erozyon Sistemi sirketinize kazang saglamalidir.
N/em i Geleneksel elektrikli motorlarda, MV-R-Serisi Erozyon Sistemleri, kazancinizin artmasi
3 disli kesme torkunun belirdigini icin, elektrik, tel ve filtre sarfiyatinizi en aza indirir.
_ f bilirsiniz. Tork degisimlerinin is- MV-R-Serisi Erozyon Sistemleri, yillarca galismak tizere
S 0 tenmedigi gibi disli kesme torku- dizayn edilmistir. Akilli teknolojisi sayesinde ekstra-az
-2 nun da istenmedigi agiktir. Daha bakim gereksinimi duyar.
] o yiiksek hassasiyet icin Tubular li- Devami 25. Sayfada.
motor —g neer motor.
’ 0 100 20 30 400 50° 60 70
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Dahice Siiriicii (Hareket Mekanizmasi) Pozisyonlama.
Eger ekstra hassas ve diizgiin eksen hareketi istiyorsa-
niz, hareket mekanizmasini agirlik merkezine konum-
landirmalisiniz ki Tubular lineer Motor tam verimlilikte
¢alisabilsin. Calisma alaninin hemen yanina konumlan-
dirllan Cam Cetveller sayesinde de baslangigtan itiba-
ren maksimum hassasiyet garantilenmis olur.

Celige dokulmus

tonlarca dayaniklilik.

Saglam Makine Govdesi Uzun Omiirlii, Sertlestirilmis Paslanmaz Gelik Tabla.  Sade bir bicimde gézden kaybolan kapi...

Ozenle secilmis Meehanite dékiim, dayanikhihgin Dort tarafli tabla, su ve tortulardan on yillar boyu .. calisma alanina ve i pargasina direk erigebilesi-
yillar boyu slirmesini, glin be giin yiiksek agirhk- etkilenmez. Yiiksek kalitedeki paslanmaz gelik parga-  niz diye. Bu sayede zamandan ve alandan kazang
taki ig pargalariyla basa gikilmasini garantiler. lar ve paslanmaz cgelik calisma tanki dayaniklihgi sa@layarak is pargasi yerlesim ve ayarlariniz kolay-
Saglam makine govdesi birgok ucuz materyalden ve bakim 6zglirliigiini garantiler. lasir.

yapilmis govdelerin aksine en agir kazalara bile

sanki hi¢bir sey olmamis gibi dayanir.

OZQVISIZ. Jiz_a\\r/l'a\r‘ a”—< Ba@“‘a\ vevzZ ola\gilig ane ya sonrasl...



Tubular lineer Motor enerjiyi direk harekete doniis-
tlrlir, temas olmadan, bakim gerektirmeden ve her
seyden de 6nemlisi hi¢ hassasiyet kaybetmeden
uzun 6miirliliik saglanir. Bu inanilmaz teknoloji,

% 400 daha hizl fiber optik temelli kontrolle birlesti-
ginde, gergekten de ne yapabilecegini gosterir.

Konumlamadaki dogrulugun 12 yillik hakiki tretici
garantisi altinda olmasi, en st diizey dayaniklihgin
glivencesidir.

Sirketinizin teknolojisinin bir adi var. Tubular lineer
Motor — diinya market lideri Mitsubishi Electric'ten.

g
ﬂgg Daha fazla bilgiye buradan ulasabilirsiniz:
(=] : www.mitsubishi-edm.de/tsm

Pozisyonlama Hassasliyetinde ¢

12 yil garanti.

Miikemmel Siiriicii Motor Sistemi

Geleneksel motor sistemleri hakkinda bu kadar ra-
hatsiz eden sey neydi? Yaglama gereksinimi, siir-
tlinme ve sirtiinme 1sisI, guig tiiketimi, bogluk (ba-
cklash), yiiksiiz kosullardaki moment ve bunlarin
hepsinden de 6nemlisi muhtemel yipranma. Sadece
temassiz siirlicliler (Temassiz Hareket
Mekanizmalari), bu dezavantajlar asabilir ve daha
iyi sonuglarla birlikte on yillar boyu siirecek hassa-
siyet ve uzun omiirii garantiler.

T;M&SSIZ H&F‘QLQ"L = UZVW

Isik Hizi

Mitsubishi Electric polimer optik fiberlerinin sadece
geleneksel bakir kablolara degil ayni zamanda cam
fiberlere karsi belirleyici avantajlari vardir. Erozyon
sistemlerinin gergekten ilerlemesi igin gerekli olan
maksimum esnekligi ve minimum yer gereksinimini
saglamakla kalmaz, suya tamamen dayanikli olup,
yiiksek aktarim hizi da saglar. Fark edeceginiz tek
sey uzun servis 6mrii ve gelismis hassasliktir.

I sorvnsuz sCricel.

oS

OPTICAL
DRIVE SYSTEM

Yiiksiiz kosullardaki rahatsiz edici momente son
Muhtemelen geleneksel elektrikli motorlarda, yiik-
siiz kosgullarda belirli bir momentin ortaya ¢iktigini
bilirsiniz. Tork degisimleri istenmedigi gibi disli
kesme torkunun da istenmedigi agiktir. Tubular li-
neer Motor Elektro erozyon islemleri gibi hassaslik
gerektiren uygulamalar igin optimum siirlictiddir.

Disli kesme torku €
N/em 5

4

3

2

Tubular Lineer g)
Motor -

-2

=3

Geleneksel —4
motor —5

-6




Atik Parca Yakalama Teknolojisi — tamamen
otomatik

Biz ona COREHOLD diyoruz. Kaba isleme esnasinda,
atik pargalarin oldugu yerde tutulmasi ve diismele-
rinin engellenmesi icin kontrol edilebilir bir baglanti
olusturulur. Bu pek ¢ok dgenin ve is pargasinin
kaba kesimlerinin ayni anda yapilabilecegi anlamina
gelir ve atik pargalar alindiktan sonra kesime rahat-
likla devam edilir. Tamamen otomatik ve insan giicii
gerektirmeyen, gece, glindiiz ve hatta hafta sonlari
bile galisan bir sistemdir.

Yuksek Hassasiyet. Pre

Kademeli parcalarda ve koselerde. L] et

FINISH CIRCIUT

3D veriler ile yilksek hassasiyette elde edilen Yarigaplarda ve koselerde hakimiyet. Daha iistiin dogrusallik ve geometri hassasiyeti.
sonuglar Gok kiigiik i¢ ve dis koselerde ve karmasik geomet- Elektro erozyon pozisyonlamasi lizerindeki hassas
Eger engelleri ve zorluklari dnceden belirleyebilir- rilerde, Corner Master 3 yardiminiza kosar. Sadece  kontrol sistemi ile, parganin sadece ama sadece
seniz bunlara zamaninda miidahale edebilirsiniz. onceliklerinizi belirlersiniz ve en uygun sekliyle is- gereken kisimlari kesilir. Dijital AE'nin patentli fonk-
Tamamen otomatik Kaba kesim igleme kontrolii leme buna gore yapilir. siyonlari kaba kesim ve ince kesimi ve ayni za-
(Power Master) kesme kosullarini aninda tanimlar. manda siiper ince kesimi — hem hassaslik hem de
Power Master 3D ona iletilen 3D verilerini analiz zaman olarak — ileri diizeye tasir.

eder ve buna gore onceden kesme kosullarini nasil
degistirmesi gerektigini hesaplar. Kademeli is
parcgalarinda olusan gegis gizgileri artik tarihte

kald Kose dogrulugu karsilagtirmasi Geleneksel Dijital AE Il
Geleneksel kdse « Teknoloji ayari + g pargasi kalinhigina gore
kontrolu CM3  Kesim sayisinin artigi elektro erozyonun pozis-
i * Aci telafisi yonlanmasinda elektronik
Is pargasi 5 "
. .. o . . a * Yiiksek tel h kontrol
Power Master'in kulllanabilecegi yerlerin 6rnekleri ornekleri tisek tel strme hiz! ontro
. -
=]
I‘f;olfenar E i - S
2 > sy ] : £
g oz V4 -
g | o g 2
ﬁ > > - i¢ kenar E
» > w” 900 .E
A . R:0.15 =
Kademeli Is Pargasi Kademeli i Pargasi  Enine delikli ve bogluklu ( mm) L | L | 2
i pargasi -
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iki kat hizli kivileim algilama

Yiiksek hizli dijital kontrol, geleneksel ma- }
kinelere gore iki kat daha hizlidir. Bu ayni
anda hem tel kopmalarini engeller hem de
fark edilebilir bir bicimde igleme hizini

artirir.

MV2400R

Gelismis hiz ve dogruluk — —

‘ PRECISE
Ve daha on kazang FINISH CIRCIUT
Tepkime siiresi belirleyicidir
Daha yiiksek hiz ve hassaslikla tepki veren bir erozyon makinesi, gelismis yiizey kalitesini kisa siirede elde eder.
Yeni V350 jenerator onemli dlglide yiiksek saat oranina sahiptir. Azaltilmis direng kaybi sayesinde voltaj
daha hizli ve daha hassas bir bigimde olusur. Hizl voltaj olusumu sayesinde, kivilcim siiresi ve ¢aligma voltajl
azaltilabilir. Muhtemelen tek fark edeceginiz sey yiiksek ylizey kalitesi ve diisiik enerji maliyeti olacaktir.
% 17 daha hizh ¢oklu gegis isleri 0.12 pm yiizey kalitesi Yeni V350 jenarator
Geleneksel makinelerle karsilastirildiginda Kanitlanmis, dijital hassas finig jeneratorii (D-FS) V350 jenerator ile miikemmel ylizey kalitesi elde
Ra 0.28 ym 4 kesim. MV-R serilerinde opsiyonel olarak kullanilabilir. edin.
um RA
07 ==

e 065 | .-
= 060 F--7 pmo T
> R Tt KB devresi
N 0.40 5 -
= e
o 035
E o Dijital FS
s iji
H 0.15 ’
Gl
X 0.10

0 T ! ‘

0 40 80 120

is parcasi yiiksekligi

Hesseas f:-im@ De\/resf — C/'r‘e'lLLanlfL‘l'e a\r'\‘“@.



17

En ustun.

Maksimum guvenilirlikte otomatik tel takma.

Her duruma hazir — otomatik tel takma sistemi

En zor uygulamalarda bile, Jet suyu akisi agik veya
kapali olarak tel kopma noktasinda tel takma. Jet
suyunun yenilikgi akis analizi iglerinizi kolaylastirir.
Tiim bu uygulama, tel rulosundan kaynaklanan
biikiilmeleri % 10 seviyelerine kadar tolere edebile-
cek diizeyde basarihdir.

«O» tipi (Yuvarlak) elmas guide

Maksimum hassasiyet ve dayaniklilik uzun siireli
ve en iyi sonuglari garantiler. Az sayida parga ve ba-
sit tasarim sayesinde bakimlarda kolaylik saglar.

INTELLIGENT

AT

P

Esneklik — tel kalinligina gelince bile

intelligent (akill)) AT kalinh@i 0.10—-0.30 mm olan
teller igin tasarlanmistir, yani uygulama alanlarinin
% 95'i icin idealdir. Daha ince bir telemi ihtiyaciniz
var? Hig sorun degil. intelligent (akilll) AT opsiyonel
olarak 0.05-0.30 mmlik tellerde kullaniimak {izere
ayarlanabilir.

@ 0.05 mm ?0.10 mm ?0.30 mm

)/7
% Daha fazla bilgiye buradan ulasabilirsiniz:
www.mitsubishi-edm.de/threader

MV-R
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Sezgisel kullanim ey

NATURAL USER

ve tek tusla bilgiye ulasma.
Makine ile diyalog iginde Tek tusla yardim 3D (3 Boyutlu) veri aktarimi

NC verilerini kolaylikla olugturun. Meni yardimiyla Bakim talimatlari da dahil olmak lizere tiim fonksi-  Parasolid® formatindaki 3D dosyalari makineye

ve sezgisel olarak kesim teknolojilerini atayin. yonlar ile ilgili agiklamalara hizlica ulagsmak miim- aktararak 3D CAD/CAM programi ile figliriin NC
Daha da dtesinde, kesim teknolojilerini milkemmel-  kiindiir. 3 Boyutlu tasvirler ve fotograflar yardimiyla  dosyasini olusturun. ileriyi diisiinen Power Master
lestirip ME-Pack olarak depolayin. anlasilabilirlik arttirllmigtir. 3D'In, islem kosullarini akillica analiz eden siste-

miyle daha kusursuz sonuglar elde edin.
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Eger zamana 6nem veriyorsaniz veya
omuzlarinizdaki yiikiin bir kisminin makine
tarafindan alinmasini istiyorsaniz, gogu
zaman uzun siiren parga olgiim ve ayar-
lama siiresinden tasarruf edebilirsiniz.

Yiiksek hassasiyette problama iglemleri
ile parga dlgiimlerinizi kolaylkla yapabilir-
siniz. ister su piiskiirtmeli, ister piis-
kiirtme olmadan, isterseniz de su igeri-
sinde, tel ile veya opsiyonel bir algilayici
baslikla bu islemler kolaylkla yapilabilir.

.l

Baglayin ve Start'a basin! oy N

NATURAL USER

Akillr kullanicr kilavuzu isin zor kismini ortadan kaldirir.

Tam otomatik is pargasi ayarlama meniileri Manuel kontrol 3D pozisyon dlgme — manuel veya otomatik

Akilli Menii yonergeleri sizi dogrudan hedefe El kumandasi ile rahat is pargasi ayari: Mitsubishi Her iki sekilde de miimkiindiir. ister ayarlamalari

gotiiriir. Makineniz de sizi dogrudan sonuca Electric ile standart donanimdir. Tim 6nemli kontrol  klasik bir sekilde siz yapin, ya da makineniz sizin

ulastirir. fonksiyonlari ihtiyag duydugunuz her an elinizin al- i¢in parga pozisyonunu otomatik olarak kendisi be-
tinda. lirlesin. Tel veya manyetik bobin kullanin — makine

sizin i¢in halleder. Tek bir tusa basmaniza bakar ...

UV MEASUREMENT [ X

X/U DIRECTION Y/V DIRECTION

DISTANCE DISTANCE CLEAR VALUES |

z 0.000
— PicKuP oD : X 0.000 vy 0.000
A START ANGLE 0.0000 = .' '- _— _—
RELATIVE POS -»I |8 1stTO 200 0.0000 HEIGHT HEIGHT Z AXIS HEIGHT
~:— 1:::;: | toxd e 7x 0.000 zy 0.000 H 0.000
¥ - APR. RADIUS 8 a—— —
u 0.000 ATCUT AFTER UL ND -V1 RESULT RESULT WORK COORD
0.0000
%— 3:::: | SR U 0.000 Vv 0.000 G55 v |

MEASURE TIMES 1 ERROR RANGE

OK I | CANCEL " TRANSFERl

Ho\7a\ W2 /<ola\7la\§+lr‘lr‘...




mcAnywhere ile
uzaktan kontrol

Kontrol daima sizde — Y

nerede olursaniz olun.

INTERFACE

Nerede olursaniz olun, makinenizi kontrol edebilir ve islemleri gozlemleyebilirsi-
niz. Akilli iletisim sayesinde lizerinizdeki baski azalir. Akilli tel takma sitemi
(Intelligent AT) ile, otomasyon sistemleri ve yiiksek proses otonomisi en ideal
bicimde bir araya getirilmistir.

mcAnywhere Kontrol
TeamViewer sayesinde, konforlu ve giivenilir bir bicimde kontrol edilebilir EDM
sistemi.

mcAnywhere Servis
Mitsubishi Electric uzmanlarindan aninda yardim.

mcAnywhere Kontak
Herhangi bir yerde, herhangi bir an...her an giincel ve direk durum mesajlari.

UVV]JL/SVL/VH/Z' Oz,éurlul«




Tank sizdirmazlik contasi temizligi

Dahiyane oto-temizleme fonksiyonu sayesinde,
tank contaniz her zaman kusursuz bir bigimde
temiz olarak kalir. Bu uzun siireli hassasligi garan-
tiler ve iscilikten tasarruf etmenizi saglar.

Tank conta temizligi

0 saniyede

.

Hizli degisim, A

LONG LIFE

uzun sureli tasarruf.
Tel degigimi Hizl filtre degisimi... Gii¢ besleme kontagi degigimi

Sadece bobini degistirin ve teli siirlicii makaralara ... Hig¢ zaman kaybi olmadan, iistelik herhangi bir Gic besleme kontagini tek eliniz ile ve kiigiik bir
kadar besleyin. Her sey tekrardan ¢calismaya hazir, alet de kullanmadan. iki elinizle, 32sn'de — ve filtre alet kullanarak degistirin — Formula 1 hizinda.
hem de sadece 92sn de. degistirilmistir.

48-konum gli¢ besleme
kontagi

Gli¢ besleme kontagi degisimi
5 saniyede

Filtre degisimi sadece

32 saniye

Bobin degisimi sadece

92 saniyede

=] 3 [=] (=] g [=] [=] (=]
?E Simdi izleyin: Simdi izleyin: Simdi izleyin:

[=] www.mitsubishi-edm.de/spool [=] www.mitsubishi-edm.de/filters [=]%: www.mitsubishi-edm.de/power

MV-R
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Ornek kesimler

is parcasi ... o0 I;rkek, gelik 1.2379 — 100 mm kesme uzunlugu
Kesme yiiksekligi. . . . . 60 mm

. ..... Ra 0.28 pm (Geleneksel erozyon makinesi i¢cin Ra 0.35 ile karsilastirma)
| 4R Piring, 0.20 mm

-

Tel Elektronip

Yiiksek performans:

Enerji sarfiyati kadar azaltildi

Enerji tiiketimi kWh olarak

Yillik
4,598.25 EUR'ya
kadar tasarruf*

MV-R Grand Tubular Geleneksel erozyon makinesi
Geleneksel
MV-R Grand Tubular erozyon makinesi

Zaman periyodu (24 saat giin)
Verimli kesim siiresi 10 saat 32 dk 14 saat 06 dk
Stand-by (Bekleme) 1 saat 9 saat 54 dk
Kesme Yapilmayan Uyku Modu 12 saat 28 dk -
Enerji tiiketimi kWh olarak
Verimli enerji tiiketimi 51.07 113.36
Kesim olmadan enerji tiiketimi 2.69 65.34

Uyku modu devre disi birakildiginda 2.32 -

* Giinliik 6 Erkek parca (retildigi varsayilarak, elektrik iicretinin 0.15 EUR/KW oldugu ve bir yilin 250 is giinii oldugu
digtiniilerek hesaplanmigtir

Ylksek hassasiyet ve hiz %5

= dusUk 1s parcasi maliyetl. [ s

SYSTEM

Filtre sarfiyatini (% 45‘e) kadar diisiiriin. Recine sarfiyatini diisiiriin.
MV-R Grand Tubular Geleneksel erozyon makinesi MV-R Grand Tubular Geleneksel erozyon makinesi
E#:

1 Farki buradan hesaplayabilirsiniz:
ezt www.edm-calculator.com/tr
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Gok daha fazlasini, gok daha ucuza dretin. ¢4 ¢&s

Nasil mi?...

% 30.76)daha fazla iiretim kapasitesi

Dakika cinsinden kesim siiresi
Geleneksel erozyon makinesi

MV-R Grand Tubular

1 2 3 4 Toplam
Dakika cinsinden kesim siiresi
MV-R Grand Tubular, Ra 0.28 ym 45 20 16 23 104
Geleneksel erozyon makinesi, Ra 0.35 pm 80 20 20 16 136
32 dakika daha hizl

Daha iyi sonug:

Tel ttiketimi@ya kadar azalir

m cinsinden tel tiiketimi

1,086

MV-R Grand Tubular

m cinsinden tel tiiketimi

MV-R Grand Tubular, Ra 0.28 um

Geleneksel erozyon makinesi, Ra 0.35 ypm 1090 303 303

LONG LIFE

SYSTEM

1,923 Yillik
- 3,300 EUR
kar edin*
Geleneksel erozyon makinesi

1 2 3 4 Toplam

406 272 167 241 1086

227 1923

Tasarruf: is parcasi basina 837 m

* Glinliik 6 erkek is pargasi iretildigi varsayilarak, ¢iplak piring tel fiyatinin 9.60 EUR/kg ve bir yilin 250 is giinii oldugu diisiiniilerek hesaplanmigtir.
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Ozellestiriimis Opsiyonlar.

Akill cozim.

3D Problama/Olgiim Dijital FS

Angle Master Advance Il

Makineye adapte edilmis, komut verildiginde 0,1 ym Ra degerine ulasabilen, yiiksek kalitede Hassas acilar i¢in 6zel guide ve ardisik

kullanima hazir akilli ¢goziim. teknoloji.

Takim Paketi 20 kg Tel istasyonu

!

F
1

PCD veya CBN kesim uglari ile donatilmis dairesel Kolaylikla biiyiik tel
simetrik takimlar igin komple donanimli set. bobinlerini
yerlestirebilirsiniz.

hesaplanmis tel konumlari.

Uyari lambasi ERGO-LUX (Aydinlatma Lambalari)

Uzaktan makinenin ne Gozleriniz igin uygun ¢alisma kosullari — kullanicila-
durumda oldugunu rin iyiligi ve iglemin daha verimli yapilabilmesi igin.
ogrenin.

OFsi7omel JOV:&VHM — %OL 54\7124\ eLlemﬂLf Jeé[l, \7ara\rl| euemﬂ"[ler.




Daha tyisi icin bir adim.

Makinenizin yeteneklerini arttirin.

B-Ekseni

Rotasyona ihtiya¢ duyan is parcalari-
nin kesimini, makine kontrollerine tam
entegre servo-kontrollii B-ekseni ya-
par. Ayrilarak igleme ve gift yiizlii igleme
tek bir baglamada yapilabilecegi gibi
farkli baglama yontemleri ile de yapi-
labilir.

Rotasyonlu/Doner Eksen

Mimkin olan en lst diizey hassas-
likla konileri igleme: makine kontrolle-
rine entegre edilmis donebilen eksen.
Is parcasinin merkezini islerken; cok-
eksenli isleme, tek tutuslu gok-yiizlii
islemelerde ve konik gokgenlerde
yiiksek hassaslgin farkina varacak-
siniz

Mini-rotasyon ekseni

Makine kontrollerine tamamen entegre
edilmis donebilen mil, yiiksek hassas-
lik gerektiren pargalar i¢in tasarlanmis-
tir. Ornegin, ¢api = 0.05 mm olan fir-
latma givileri iiretilmesi, tibbi teknolojide
konik pargaciklarin yapilmasi, asindi-
rici taglama, donme ve eszamanli is-
leme.

E—LS’lLr‘o\ eLseVller‘.’ Olé\SlllLla\r‘l ar“!’lr‘ll/l - LG\Z-G\VIC.IVHZ_I L&(Ha\fn/l.

Taslama disklerinden,
siiper-hassas konilere: gelecege
doniik her an giincelleyip
yiikseltebileceginiz bir makina.

#

Rotasyon spindle

Givenilir indekslemede ve eszamanli
islemelerde, ayni zamanda yiiksek
hizli rotasyonda (Elektro erozyon asin-
dirmasi) kullanilabilir: makine kontrol-
lerine tamamiyla entegre edilmis servo-
kontrollii déner isleme. Uretilebilecek
seylerin genis yelpazesini kesfedin.

MV-R



-

Eger istenirse: Hergey tek bir kaynaktan.

Mitsubishi Electric Erozyon sistemi

Mitsubishi Electric robotlar Komple sistem
Mitsubishi Electric yazilimlar sorumlulugu
Mitsubishi Electric kontrolleri

Sadece Start‘a basin ve baglamaya hazirlsiniz.

Otomasyon esnek olmalidir.

Farkl markalarin uzlasmasi.

En uygun ¢oziimler — 6zellestirilmisg, projelendirilmis veya standartlagtinimistir.

Farkli Ureticilerden kontrol sistemi ve robot alirsaniz genelde birbirleriyle uyum iginde ¢alismadiklarini gériirsiiniiz.
Givenilirligi ve tretimdeki basarisi ile iin salmig, Mitsubishi Electric'in MV-R-seri erozyon makineleri sizi otomas-
yona hazirlar. Size pratikte de etkililigi kanitlanmis olan, daha az maliyetli ve liretim kapasitenizi artiracak ornekler
gostermekten mutluluk duyariz.

Farkli Uireticilerden kontrol ekipmanlari — kolayca Esnek ¢oziim: Eklemli robot kolu, 15 kilograma MasterCell: Otomasyon ¢oziimleri igin ufak ve
entegre edilebilir. kadar Mitsubishi Electric kalitesi. kullanmasi kolay yonetim yazilimi.

/<a\2_6\m3— Sa\éla\ma\L ol [S'lLI\7OF‘SL/VlL/Z_) O‘l"OM@S\ZOVI./




Basariyla ustalastik!

Genis bir yelpazede basari taktord.

Tip - Arag endiistrisi - iletisim/Elektronik - Havacilik ve Uzay

37
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% 98.7

Avrupada mevcut yedek parca orani — 24 saat
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Merkezimiz Ratingen, Almanya

Servis.

Her zaman orada.

Egitim

Kullanicilar makineyi kullanmak igin bazi yetenek-
lere ve 6zel bir sekilde kurulmus bilgisayarl is is-
tasyonlarina ihtiyag¢ duyarlar. Bu sayede «nasil ya-
pildigini biliyorum» dan direk ve en ¢ok sekilde
yararlanmis olurlar.

167,000

Diisseldorf deposundaki
parga sayisl

Gagr merkezlerini ve siraya girmeli sistemleri sev-
miyor musunuz? Bizde oyle, aldiginiz her bir
Mitsubishi Electric erozyon sistemi yaninda miikem-
mel servisle birlikte gelir. Ratingen’nin yakinindaki
Duesseldorf'ta bulunan 167.000 yedek pargalar sa-
yesinde, gayet giivenilir bir yedek par¢a kaynagina
sahipsiniz — eistek lizerine 24 saatten kisa siirede
ekspres kargo. Servisimizdeki yetenekli teknisyen-
lerimiz ile saglanir bu sayede iiretim her zaman gii-
venilir bir sekilde ¢alisir durumdadir.
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Kullanicilar telefonla desteklenir. Mitsubishi Electric
uzmanlarinin uzmanligindan ve tecriibelerinden
yararlanir.

Servis Hatti: +49 1801 486 600
Uygulama destegi: +49 1801 486 700
Pazartesiden cumaya: 7.30'dan 20'e
Cumartesi: 9'den 16'ya

Size yardim igin buradayiz!
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MV1200R MV2400R MV2400R Column Up

Makina Eksen Hareketleri (X/Y/Z) mm 400/300/ 220 600/ 400/ 310 600 / 400 / 425

Eksen Hareketleri (U/V) mm 120/120 150/ 150 150/ 150

Acili Kesim (Derece /is Pargas Yiiksekligi) °/mm 15/200 30/87 15/260 30/110 15 /260 30/110

- Maks. is pargasi boyutlari (G x D x Y) mm 810 x 700 x 215 1050 x 820 x 305 1050 x 820 x 420

Maks. is pargasi agirhgi kg 500 1500 1500

Tabla Olciileri (G x D) mm 640 x 540 840 x 640 840 x 640

Tabla Diizeni Sertlestirilmis 4-yiizli masa

Kullanilabilir Tel Capi mm 0.1-0.3

Tel Bobin Kapasitesi kg 10

Otomatik tel takici/Tel kesici Var

Tezgah Olgiileri (G x D x Y) mm 2025 x 2760 x 2015 2687 x 3030 x 2150 2837 x 3452 x 2380

Makine agirligi kg 2700 3500 3650

Sebeke gerilimi 3-faz 400 V/AC + % 10, 50/60 Hz, 20 kVA
Filtre sistemi Tank kapasitesi L 550 860 980

Filtre pargacik boyutu pm/Filtre elemanlari 3/2

Sicaklik kontrolu Dielectric sogutma unitesi

Agirlik (Bos) kg Makine agirhdi igindedir 350 390
Jenerator Gl kaynag unitesi Rejeneratif transistor Kontrollii impuls Jenerator

Sogutma metodu Tamamen kapali/Sizdirmaz hava sogutma

En fazla ¢ikis akimi A 50

Ebatlar (G/D/Y) mm 600 x 650 x 1765

Agirlik kg 240
Kontrol Giris segenekleri Klavye, USB, Ethernet

TFT renkli monitor/kontrol sistemi 15" dokunmatik ekran/CNC, kapal devre

Min. Komut adimi (X/Y/Z/U/V) pm 0.1

Min.Eksen Hareketi pm 0.05

MV1200R MV2400R MV2400R Column Up

Ekipman Lineer Cetveller ile optik siirticti sistemi (X/Y/U/V) Var

Dijital AE Il jenerator Var

Manuel dikey 6n kapi Var - -

Otomatik dikey 6n kapi - Var

Dijital hassas finis jeneratori (< Ra 0.12 p) Opsiyonel (Sonradan eklenebilir degil) Opsiyonel (Sonradan eklenebilir degil) =

Corehold teknolojisi Opsiyonel

Ufak tel cihazi 0.05 / 0.07 mm Opsiyonel (Sonradan eklenebilir degil) Opsiyonel (Sonradan eklenebilir degil) =

Kiiglik Cap Tel Kullanimi 20 kg Opsiyonel

A-filtreli sistem - Opsiyonel Opsiyonel

Ethernet/DNC/FTP/Anti-virus korumasi/Uyku modu Var

mcAnywhere Kontrol/Kontak/Servis Opsiyonel

Harici sinyal ¢ikigi Opsiyonel

Ug renkli durum lambasi Opsiyonel

ERGO-LUX Opsiyonel

Angle Master Advance Il Opsiyonel

Kolay 3B-kurulum yazihimi Var

Renishaw Sondasi Opsiyonel

Otomatik Dielektrik Su Dolumu Opsiyonel

Harici sogutma sistemi baglantisi Opsiyonel

Ekstra aks/donen aks Opsiyonel

Alet paketi/otomasyon ¢oziimleri Opsiyonel

Gii¢ baglantisi: 3-faz 400 V/AC, PE, + % 10, 50/60 Hz, yavas Ana Fiinye 32 A
Pnomatik baglanti: 5-7 kgf/cm3, 500—700 kpa, minimum hava akis degeri 75 I/min, 3/8" boru baglantisi

Erozyon sistemi sert endiistriyel bir zemin tizerine kurulmalidir ve tercihen bu yiizeyin konsolide beton olmasi tavsiye edilir. E E

EMC direktifi ile uyumlu herhangi bir gerekli olan koruma Mutsibishi Electric tarafindan génderilmeyecektir. - .
Detaylar makinenin montaj planindadir:

Sogutma unitesi florlu sera gazi olan R410A igerir. Daha fazla bilgi igin, ilgili kullanma kilavuzuna basvurun. E . www.mitsubishi-edm.de/download
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