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Una garantia de innovacion y fiabilidad.
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7.000

solicitudes de
patente anuales

63.000

maquinas de electro-
erosion fabricadas

——

125.000 90 anos |

empleados de tecnologia fiable

Si se desea hacer algo grande

es necesario un socio fuerte en quien poder confiar.

Por ello, desde 1970 son cada vez mas las empresas europeas que apuestan
por las potentes maquinas de electroerosion del lider del mercado mundial,
Mitsubishi Electric.

Solo quien quiere desarrollar muchos componentes en su propia empresa,
puede también disefarlos perfectamente adaptados a sus necesidades.
Mitsubishi Electric, utiliza sus propios controles, semiconductores, motores,
etc. que estan adaptados para todos los requisitos del producto, hasta en

el mas minimo detalle. Lo Unico que Ud. nota es que todo funciona adecuada-
mente, y con frecuencia, décadas después de la compra de la maquina.

{ Quien desea realizar una inversion segura en una maquina de electroerosion
con una larga vida Util escoge Mitsubishi Electric.
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—xactitud elevada al Maximo,
Nnos entusiasma.

La serie MP inaugura una nueva era de la precision
Desarrollada para la combinacion de precisiones extremas y las mejores calidades
superficiales.

Calidad superficial Ra 0,08 ym

Precisién angular de = 0,01 Grad Redondez < 1 um
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OPTICAL
[ DRIVE SYSTEM
A la velocidad de la luz...
... en la comunicacion a través de fibra 6ptica. Los
accionamientos directos tubulares regulables de forma
especialmente sensible aprovechan completamente la
velocidad de comunicacion. Sin calor, mantenimiento ni
contacto, garantizan mas precisién y duracioén. En
Mitsubishi Electric llamamos a esto «Cambiar a mejor».

Continda en la pagina 11
‘ PRECISE
FINISH CIRCIUT

Mas precision y rapidez gracias al generador, que no
solo actua simultaneamente sino también con antici-
pacion.

Para lograr superficies de mejor calidad con menos
repasos es necesaria la combinacioén apropiada de tecno-
logias de mecanizado que se complementan 6ptima-
mente. Con el Precise Finish Cut obtendra unos resulta-
dos mas precisos de forma rapida.

Continua en la pagina 13 INTELLIGENT

AT

Nuevo sistema de enhebrado en la ranura de corte,
tanto en piezas altas como escalonadas.

No es necesario perder tiempo volviendo a la posicion
inicial, en lugar de ello se continta directamente, gracias
al termotratamiento del hilo altamente desarrollado. De-
pendiendo de la condiciéon de mecanizado, el enhebrado
puede realizarse con o sin guiado por chorro de agua y
también en sumergido, de manera fiable, segun la altura
de la pieza de trabajo.

Continta en la pagina 17

N

NATURAL USER
INTERFACE

El manejo debe ser simple y co6modo para el usuario.
Las indicaciones de manejo pueden consultarse directa-
mente, ayudas al usuario a través de ventanas y el regis-
tro automatico de la posicion de la pieza de trabajo en 3D
facilitan enormemente el trabajo.

Continua en la pagina 19

, AES

| AUTO & EASY
Facil Preparacion. ' SEILE
La cubeta elevable de tres lados permite un facil acceso y
carga a la zona de trabajo. Mesa cerrada y templada de
acero inoxidable. El sistema de preparacién 3D opcional
facilita también la preparacién del trabajo.

Continua en la pagina 21
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Una maquina de electroerosion debe ayudar a su
empresa a obtener beneficios.

La serie MP ahorra muchos costes en electricidad, hilo y
filtros, para aumentar sus beneficios. La maquina ha sido
disefiada para durar décadas gracias a las tecnologias inte-
ligentes y especialmente con poco mantenimiento.

Continua en la pagina 25




Disenado para lograr la mayor precisiéon

La MP2400 tiene mesa fija para ofrecer precisiéon
aun con grandes cargas. La MP1200 posee un
concepto de eje dividido, la mesa se desplaza en X,
la columna en Y — eficacia demostrada de maxima
precisién con cargas medias.

Nada mejor que el acero solido

excepto una estructura de acero aun mas solida.

Movimientos del eje todavia mas precisos, con todas las cargas Entorno éptimo - con precisién de decimales
Bancada de la maquina extremadamente resistente, solo las mejores guias lineales, de primera clase y Cuando se necesita auténtica precision, todo debe
la ejecucion precisa del montaje garantizan los mejores resultados de electroerosion, de gran duracion. de estar controlado, la maquina, la pieza de trabajo y
Los carros de las guias lineales estan ejecutados con alojamiento sin juego, donde las bolas de los co- el dieléctrico. La regulacion de temperatura incorpo-
jinetes no se tocan al moverse, esto garantiza un funcionamiento mas silencioso y practicamente sin re- rada, controla todos los parametros automaticamente
sistencia de rodadura. y los sincroniza entre si para evitar las oscilaciones

de temperatura durante el proceso de electroerosion.
iTodo, para conseguir mas precision!

Resistencia al rodaje de las guias lineales
13

AL |_""|r'|!1

Amplitud de variacién 50 %

Amplitud de variacion 5 %

C_NWANON®O

Valor de resistencia a la rodadi
Valor de resistencia a la rodadi
LMW EO®~N®

| v——
0 50 100 150 200 250 300 50 100 150 200 250 300
Carrera (mm), velocidad de avance 1 m/min Carrera (mm), velocidad de avance 1 m/min

Guias de precision normales Guias lineales de primera clase - i
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... Flotando en el aire: sin friccidn, sin desgastes...

El accionamiento directo tubular transforma la
energia directamente en movimiento, sin contacto,
sin mantenimiento y, principalmente, sin pérdida
de precision con el tiempo. En combinacion con el
mando basado en conductores de fibra éptica, un
400 % mas rapido, esta tecnologia superior puede
aprovecharse al maximo.

Los 12 afios de garantia real del fabricante sobre la
precisién de posicionamiento suponen una larga
vida util al mas alto nivel.

El salto tecnolégico para su empresa tiene un
nombre: Accionamiento directo tubular del lider del
mercado mundial Mitsubishi Electric.

28,
33 EH Para obtener mas informacion:
www.mitsubishi-edm.de/tsm

El accionamiento optimo.

Movimiento preciso, regulacion muy rapida — obtener mejores resultados.

Accionamiento perfecto

¢Con qué no estaban de acuerdo los disefiadores
de Mitsubishi Electric de los sistemas de acciona-
miento convencionales? La necesidad de lubrica-
cion, la friccién y el calor de friccidn, el consumo de
electricidad, el juego de inversion, momento de tor-
sion y, principalmente, el posible desgaste. Solo un
accionamiento sin contacto puede evitar estos in-
convenientes desde el principio y, de este modo, es
la garantia de unos mejores resultados y mayor fia-
bilidad durante décadas.

A la velocidad de la luz

Los conductores de fibra éptica de polimero Mit-
subishi Electric poseen ventajas decisivas, no solo
respecto a los conductores de cobre tradicionales,
sino también respecto a las fibras de vidrio. Las altas
velocidades de transmision con ocupacion de espa-
cio minima y maxima flexibilidad son, ademéas de la
resistencia total al agua, criterios decisivos para
disefiar las maquinas de electroerosion mas avanza-
das. Lo unico que notara Ud. como usuario es una
vida util mas larga y la mayor precision.

- obs

OPTICAL
DRIVE SYSTEM

Sin un par de arranque perjudicial

¢ Conoce la sensacion cuando se gira un motor
eléctrico que encuentra siempre un par de arranque?
Sin embargo, este momento de arranque no se
desea, como tampoco las oscilaciones en el par de
giro. El accionamiento directo tubular es de este
modo el accionamiento 6ptimo para aplicaciones de
precision como la electroerosién por descarga eléc-
trica — todavia mejor en combinacién con las guias
lineales especialmente seleccionadas.

Par de arranque
N/cm

Accionamiento
directo tubular

convencional

-6
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Cono con precision de p
Resultado mucho mas exacto gracias a la
maxima precision — también en conos.

[=] 345 [=]

Ahora visite:
. ]’y www.mitsubishi-edm.de/core

(i

—| resultado cuenta. —

Como lograr precision de pm. |

FINISH CIRCIUT

Exactitud de posicionamiento en toda la linea Redondez perfecta Depende del angulo
Menos de 1um de diferencia de posicion en un Con forma circular de 80 mm y altura de corte de Precision de 0,01 grados — Precisiéon dimensional
recorrido total de 400 mm. 30 mm con una precision de 0,98 um de redondez. < 5um con 25mm de altura de corte.
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El doble de rapido en la evaluacion del
impulso

El comando digital de alta velocidad tra-

baja hasta el doble de rapido que las ma-
quinas tradicionales. Una buena base

para lograr los mejores resultados en el F
componente — con fidelidad de geome-
tria y la calidad de la superficie.

Cortar mas rapido y con mas precision — @’ Raac
para lograr mejor rentabilidad con la maxima precision. /l

FINISH CIRCIUT

El tiempo de reaccion es decisivo

Una maquina de electroerosién que reacciona mas rapidamente y con mas precisiéon logra superficies de mayor calidad, mas rapidamente. El nuevo generador
H-FS tiene una velocidad de ciclo efectiva considerablemente mas rapida. La descarga se genera de forma rapida y exactamente por medio de una reduccion
de la pérdida de capacidad. Gracias a la mayor rapidez en la formacion de tensién puede reducirse la duracién del impulso y la tension de trabajo. Todo lo que
probablemente notara son calidades de las superficies superiores y una factura de electricidad inferior. La SD-FS de serie proporciona el mejor acabado — hasta
Ra 0,05 pm en metal duro.

Paralelismo en el rango de pm Calidad superficial de 0,05 um Nuevo generador H-FS

La serie MP ofrece paralelismo con punzones cor- El nuevo generador de acabado fino (SD-FS) esta Logre mejor calidad de superficie con el nuevo
tadores en el rango < + 2pm, con alturas de corte montado de forma estandar en la serie MP. Su radio  generador H-FS.

de 60 mm - requeridas para la construccién de he- de accidn proporciona las mejores superficies de

rramientas. hasta 130 mm de altura de corte.

Tension
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Generador H-FS
convencional
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Desarrollo de descarga
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«j¢ El enhebrado?!» jVéalo Ud. mismo!

Es cierto — parece casi imposible volver a
enhebrar este hilo. Vea el video:

[=]4shE www.mitsubishi-edm.de/live-wire
".':E,E Asi de seguro es el funcionamiento sin
Eh- o

[ =3
operario. También el fin de semana.

Patentado

Enhebrado automatico del hilo
para todos los casos

Como antes de bobinar. b e

Enhebrado automatico del hilo que equivale a precision. *

Enhebrado automatico del hilo - preparado para  Guias de diamante cerradas Flexibilidad - también en el didametro del hilo
cualquier situacion La maxima precision y larga duracion proporcionan  El AT inteligente es estandar, en la Serie MP para
Nuevo sistema de enhebrado en la posicién de ro- con el tiempo los mejores resultados, comodidad diametros de hilo de 0,05-0,20 mm. El rango co-
tura del hilo, con y sin chorro de agua, también para de mantenimiento gracias a las pocas piezas y es- rrecto para mas del 98 % de todas las aplicaciones.
las aplicaciones dificiles. El innovador analisis de tructura simple. ¢ Se necesita un hilo todavia mas fino? No hay pro-
flujo para el chorro de enhebrado, facilita su trabajo. blema: Opcionalmente, el AT inteligente esta dispo-
Todo el proceso fue optimizado de modo que se nible también en la MP1200 para el rango de
toleren fallos de bobinado de hasta un 10 % de 0,03-0,20mm.

desviacion de linealidad.

20,30 mm

Dekide Para obtener mas informacion:
[Elf www.mitsubishi-edm.de/threader

MP
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Manejo y conocimiento int

pulsando un boton.

En didlogo con la maquina

Creacion de programas NC con gran facilidad. La
asignacién de tecnologias de mecanizado se realiza
intuitivamente y guiada por menus. Optimice los
parametros de las tecnologias predefinidas y guar-
delas como paquete ME.

FHEILY HONITOR) MANTEN ] Men w2 en 313
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Ayuda pulsando un botén

La documentacién completa, incluidas las instruc-
ciones de mantenimiento, estan siempre disponi-
bles y pueden encontrarse rapidamente en la ayuda
emergente. Por medio de fotos y visualizaciones
3D resulta facilmente comprensible.
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NATURAL USER
INTERFACE

Ultivo \W“J

Importaciéon de datos 3D

Importe datos 3D en formato Parasolid® y cree
contornos 3D con el CAD/CAM 3D incorporado.
Cree con ello programas NC con los parametros de
mecanizado correspondientes. Resultados todavia
mas precisos mediante el uso del Power Master 3D,
que piensa anticipadamente por medio del analisis
inteligente de las condiciones de mecanizado.




Cuando desee ganar algo de tiempo,
simplemente debe reducir los tiem-
pos de preparacion de maquina. A
menudo, la preparacion tarda de-
masiado. Ciclos de palpacion de alta
precision, registran la posicién de la
pieza de trabajo. Con chorro de agua
0 en seco, es posible realizar el pal-
pado. Ademas, se puede realizar con
el hilo directamente 6 con un palpa-
dor de 3D opcional.

AUTO & EASY

Deteccion de la pieza de trabajo g a=s

facil y precisa

Y P :

Ciclos de alineacion automaticos El control manual Registro de la posicion 3D - manual o automati-

Un guiado inteligente por menus le lleva Cdémoda preparacién con el mando manual: Se camente

rapidamente al destino. El resto lo hace por ofrece estandar junto con la maquina de Mitsubishi  Ambos son posibles. Ud. decide como usuario si

Ud. la maquina de electroerosién. Electric. Todas las funciones de control fundamen- desea alinear manualmente, de forma clasica, o la
tales estan a mano, donde se necesitan. maquina debe registrar automaticamente la posi-

cién de su pieza de trabajo. La maquina puede ha-
cer esto por Ud. mediante hilo de electroerosion o
cabezal palpador. Una pulsacién es suficiente.
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“a 5 - | _ Control remoto
' " con mcAnywhere

Autonomia de proceso )

portatil.

INTERFACE

Podréa controlar la maquina, seguir los procesos, siempre y dondequiera que esté.
Trabajo mas relajado mediante comunicacion mas inteligente. Ideal en combinacién
con soluciones de automatizaciéon y mayor autonomia de proceso con el enhebrado
del hilo AT inteligente.

mcAnywhere Control
El control remoto comodo y seguro para su sistema
de electroerosién — powered by TeamViewer.

mcAnywhere Service
Ayuda rapida de los expertos de Mitsubishi Electric.

mcAnywhere Contact
No importa dénde, no importa cuando... Siempre informado directamente con los
mensajes de estado.

L_o\ liger“l‘z\é ﬁua Jesao.




Limpieza de la junta del tanque
Mediante la inteligente funcion de limpieza de
Auto-Clean, la junta del tanque se mantiene siempre
brillante. Esto asegura la precision a largo plazo y
facilita el trabajo al usuario. jAlgo totalmente limpio!

. Limpiar la junta del tanque en
0 segundos

. .

Lubricacién central automatica

Permite un proceso continuo, sin problemas - sin
paradas, engrasadores ni pesadas pistolas engra-

sadoras. Puede aprovechar ese tiempo productiva-
mente.

Lubricar la maquina en
0 segundos

Ahora visite:
[=] www.mitsubishi-edm.de/oil

Cambio rapido, o) s

LONG LIFE

aprovechamiento del tiempo de forma productiva.
Cambio del hilo de electroerosion Cambio rapido de filtro... Cambio del porta corriente

Simplemente se cambia la bobina y se guia el hilo ... sin herramienta ni pérdida de tiempo. Dos manos  Cambiar el contacto eléctrico solo con la mano y un
de electroerosién sobre los rodillos de transporte.  y 32 segundos -y el filtro ya esta cambiado. pequeno auxiliar de medicion — a la velocidad de un
Todo preparado de nuevo para trabajar en 92 se- formula 1.

gundos.

Porta corriente con
48 posiciones

™

. Cambio de contacto eléctrico en
5 segundos

Cambio de filtro en
32 segundos

Cambio de bobina en
92 segundos

[=] 3% [=] Ok 70 [=] 3% =]
X Ahora visite: Ahora visite: Ahora visite:

www.mitsubishi-edm.de/spool [=] www.mitsubishi-edm.de/filters =] www.mitsubishi-edm.de/power

Mem‘l‘?‘as otros eS'\La/\m Fref)a\raméo, UJ Vi R eros[ormméo Je nMuevo.




Ejemplos de calculo

Pieza de trabajo. .. ... troquel, metal duro — 100 mm longitud de corte y

Alturade corte. . ... .. 60mm

Superficie. . . ........ Ra 0,22 um (comparado con la maquina de electroerosion convencional Ra 0,24 ym)
Electrodo de hilo . . . .. latén, 0,25 mm

Rendimiento superior:
Reduccion de los costes de energia hasta un

Consumo de energia en kWh l .
5.728,94 EUR
42,14 de ahorro anual*
_/
/
J

La serie MP Magquina de electroerosion
convencional

Maquina de electroero-

La serie MP sién convencional

Consideracion del tiempo (24 horas al dia)
Tiempo productivo de electroerosion 11h 24min 16h 54 min

P En espera (Stand-by) 1h 7h 06min
Tiempo en espera sin trabajo de electroerosién 11h 36min -
Consumo de energia en kWh
Consumo productivo de energia 37,32 78,18
Consumo de energia sin trabajo de electroerosion 2,50 46,86
Anular el Sleep Mode 2,32 -

~ -

* Suposicion: Se producen tres troqueles por dia de trabajo, precio de electricidad 0,15 EUR/kW durante 250 dias
de trabajo/afio

LLS

LONG LIFE
SYSTEM

Resultados mas rapidos y precisos ¢

= costes por unidad inferiores.

Reduccion de los costes de filtros hasta un @ Reduccion de los costes del intercambiador de iones

5

La serie MP Maquina de electroerosion convencional La serie MP Maquina de electroerosion convencional

£
1 a a mas, zs.
CO o L\Of‘r‘ Zs '\La\mgaem 560/!6\ MINaS




// LS

" LONG LIFE

Al mas alto nivel, pero econdomica.

Capacidad de produccion un (29,59 % > mayor

Tiempo de corte en min

N

La serie MP

Tiempo de corte en minutos

La serie MP con Ra 0,22 ym 95

Maquina de electroerosion con-

vencional con Ra 0,24 pm nr

N

Maquina de electroerosion
convencional

5 6 Total

16 20 228
25 28 338

110 minutos mas rapido

Mejor resultado:

Reduccion del consumo de hilo hasta un @

Consumo de hilo en m

2.335 4.190 5.530EUR
‘< - de ahorro anual*

La serie MP Maquina de electroerosion

convencional

2 3 4 Total
Consumo de hilo en metros

La serie MP con Ra 0,22 pm 858 181 600 164 169 163 200 2335
Maquina de electroerosion con-

- 1295 243 1369 219 325 367 372 4190
vencional con Ra 0,24 ym

Ahorro: 1.855 metros por pieza de trabajo

* Suposicion: Se producen tres troqueles por dia de trabajo, hilo de latén sin recubrimiento 0,25 mm a 9,30 EUR/kg durante 250 dias de trabajo/afio

MZ\S r‘emé[miemﬂ‘“o Je Froéucciém con menor SuFer‘—Gc[e Ocho\Ja\.



MP1200

Para lograr un plus de flexibilidad

y superar 10s nuevos desafios.

Palpador de medicién 3D Conexion a un sistema de refrigeracion externo Rellenado automatico con agua

—
Montado en el cabezal de la maquina, activado Refrigeracion por medio de un intercambiador de Rellenado regulado con proteccién contra
mediante comando. La solucién astuta. calor integrado en el sistema de maquinas. desbordamiento integrada.
Paquete de herramientas Estacion de hilo de Luz de estado ERGO-LUX (luces de las maquinas)

20 kg

Paquete completo para el mecanizado, con herra- Con capacidad para El estado actual es visible  Condiciones de trabajo comodas para la vista — para
mientas de revolucidn, simétricas con equipamiento  bobinas de hilo grandes.  desde muy lejos. favorecer al usuario y el resultado de mecanizado.
PCD o CBN.

[versidn aseévr‘a\éa Jura\m*e ANOS.




Cono con precision de p
Resultado mucho mas exacto gracias a la
maxima precision — también en conos.

iy

3 Ahora visite:
[=]2: www.mitsubishi-edm.de/core

0S CONOS precisos permiten
erosionar con seguridad
incluso en nucleos de inci-
dencia complicados.

Mas ejes, mas posibilidades.

Amplie su gama de produccion.

Eje B Eje giratorio/basculante

Minieje de rotacién

Un eje B con servo, totalmente integrado en el Para el mecanizado de elementos cénicos
control de la maquina, que le permite la elec- con los maximos requisitos de precision: el
troerosidn por hilo en la pieza de trabajo gi- eje giratorio/oscilante integrado en el mando
rando. De este modo pueden realizarse los de la maquina. Mecanizado multi-eje hasta
mecanizados de separacion y de multiples la- el centro de la pieza de trabajo y mecanizado
dos en una sujecion, asi como mecanizados de multiples lados en una sujecion, realiza-
simultaneos. cion de poligonos conicos de alta precision.

Ejes aéiciomo\les: Proéucir M1E&s -—56\;46\(‘ nAas.

Husillo de rotacion totalmente integrado en el
mando de la maquina con posicionamiento
para los componentes de alta precision mas
pequenos, p. €j.: Fabricacién de clavijas ex-
pulsoras con diametro > 0,05 mm, realizacién
de rosca conica en aplicaciones médicas,
rectificado y torneado erosivo, mecanizado
simultaneo.




L a automatizacion debe ser flexible.

Obtencion de diferentes marcas a través de un solo proveedor.

Soluciones 6ptimas - a la medida, configurables o estandarizadas

Pueden integrarse sistemas de manipulacién y robots de diferentes fabricantes. Las maquinas de elec-
troerosion de la serie MP de Mitsubishi Electric, conocidas por su fiabilidad y productividad estan «prepa-
radas para la automatizacién». Nos complacera mostrarle ejemplos que han demostrado su eficacia en la
practica y le ayudaran a reducir los costes, asi como a aumentar la capacidad de produccién.

Dispositivos de manipulacion de diferentes Solucion flexible: Robot de brazo articulado hasta Integracion automatica de EROWA Robot
fabricantes — posibles y facilmente integrables. 15 kg en calidad Mitsubishi Electric. Compact ERC.

2(‘6\ avmienNtar los Eméresos es necesaria lc\ au‘\"OmanLiz,a\ciém.




iControl satisfactorio!

Un factor de éxito en multiples areas.

Medicina - Industria automovilistica - Comunicacion/Electricidad - Aeronautica y astronautica

L_OS cliem'\"es ex[gem“‘as F;JQVI mvc_L\o.
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de las piezas de repuesto situadas en Europa — Suministro
en un plazo de 24 horas desde el almacén de Dusseldorf
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Cursos

Los usuarios aprenden el manejo directamente en
la maquina y en puestos de trabajo de PC especial-
mente creados para ello. Asi se beneficiara al
maximo de la transferencia directa de know-how.

Ud. no desea un callcenter ni llamadas en espera —
nosotros tampoco. Al comprar cada maquina de
electroerosion Mitsubishi Electric se adquiere un
servicio de alto nivel. Con mas de 167.000 piezas
en existencias en Dusseldorf, las piezas de recam-
bio estaran en su empresa de manera rapida y fia-
ble - si lo desea mediante servicio urgente en menos
de 24 horas. El servicio se realiza a través de técni-
cos propios, altamente cualificados, para que conti-
nue la produccién de manera fiable.

goFor"\Le cOMFQ+Qﬂ+Q) cva\méo ‘o mecesi‘\"o.

Los usuarios obtienen soporte telefonico y se benefi-
cian del know-how y la gran experiencia de los espe-
cialistas de Mitsubishi Electric.

Linea de asistencia de servicio: +49(0) 1801 486-600
Soporte de aplicacion: +49(0) 1801 486-700

De lunes a viernes: de 7.30 a 20.00 horas

Sabado: de 9.00 a 16.00 horas

iEstamos a su disposicion!
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MP1200 MP2400

Maquina Recorrido (X/Y/Z) en mm 400/300/220 600/400/310
Recorrido (U/V) en mm 120/120 150/150
Angulo cénico (altura de la pieza de trabajo) en °/mm 15/200 30/87 15/260 30/110
g‘gﬁ%ﬂ%’;ﬁfﬁ;’gaﬂi':It%')egﬁ de trabajo 810x700x215 1050x820x305
Peso max. de la pieza de trabajo en kg 500 1500
/" Dimensiones de la mesa (ancho x profundidad) en mm 640x540 840x640
Disposicién de la mesa Mesa de bastidor de 4 lados templada
Posible diametro del hilo en mm 0,05-0,30
Soporte de bobinas de hilo en kg 10
Enhebrado automatico del hilo/cortador de hilo Si
Dimensiones totales (ancho x profundidad x alto) en mm 2025x2760x2015 2687x3030x2150
Peso de la maquina en kg 2700 3800
Tension de red 3 fases 400V/CA + 10 %, 50/60 Hz, 20kVA
Sistema de filtro Capacidad del tanque en | 550 860
Unidad de filtro en pm/Numero de elementos filtrantes 3/2
Control de temperatura Grupo de refrigeracion del dieléctrico
Peso (sin llenado) en kg incluido en el peso de la maquina 350
Generador Unidad de potencia Generador de impulsos regenerativo, regulado por transistor
Método de refrigeracion Refrigeracion por aire totalmente sellada/indirecta
Corriente de trabajo max. en A 50
Dimensiones (ancho x profundidad x alto) en mm 600x650x 1765
Peso en kg 240
Mando Posibilidades de entrada Teclado, lapiz USB, Ethernet
Monitor en color TFT/sistema de mando Pantalla tactil de 15" /CNC, circuito cerrado de regulacion
Paso de comando min. (X/Y/Z/U/V) en um 0,1
Resolucién del eje min. en pm 0,05
MP1200 MP2400
Equipamiento (Sxiit\?;’nua/c\i;)e accionamiento 6ptico con sistemas de medida lineal Si
Tanque elevable de tres lados Si
Estacion de hilo de 20 kg Opcién
Generador AE |l digital/unidad de acabado fino Si
Generador digital de acabado fino (SD-FS) Si
Corehold Technology Si
Sistema de hilo fino 0,05/0,07 mm Si
Sistema de hilo fino 0,03 mm Opcién -
Angle Master Advance || Si
Ethernet/DNC-FTP/antivirus/«Sleep mode» Si
mcAnywhere Control/Contact/Service Opcién
Salida externa de sefial Opcién
Luz de estado de 3 colores Opcioén
ERGO-LUX Opcién
Easy 3D-Setup Software Si
Pulsador Renishaw en el cabezal Opciodn
Recarga de agua automatica Opcién
Conexion al sistema externo de refrigeracion Opciodn
Ejes adicionales/ejes de rotacion Opcioén
Paquete de herramientas/soluciones de automatizaciéon Opciodn

Conexion eléctrica: 3 fases 400V/CA, PE, + 10 %, 50/60 Hz, fusible 32 A min. lento
Conexién neumatica: 5-7 kgf/cm?3, 500-700kpa, cantidad de aire min. 751/min, conexién de manguera de 3/8"

El sistema de electroerosion debe instalarse sobre un suelo industrial duro apropiado, preferentemente de hormigén compactado. El volumen de E E

prestaciones de Mitsubishi Electric no incluye las medidas de apantallado que puedan ser necesarias segun la directiva CEM. En el plano de instalacion de la maquina

se indican los detalles:
El aparato de refrigeracién contiene gas invernadero fluorado R410A. Encontrarda mas informacion en el manual de funcionamiento correspondiente. E . www.mitsubishi-edm.de/download

Do\ os ‘I’écmicos.




Certificado

r The University of
'\EAHE%L'{%I%HI E Sauber F1 Team Z Fraunhofer : NOttingham

TECHNICAL PARTNER ICT-1IMM

Modificaciones técnicas y errores reservados / Version: 02.03.2016 / N° articulo 282552

ES

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.

Mechatronics Machinery / Mitsubishi-Electric-Platz 1 / 40882 Ratingen / Alemania / Tel. +49(0)2102486-6120 / Fax +49(0)2102486-7090 ‘ MITSUBISHI

edm.sales@meg.mee.com / www.mitsubishi-edm.de " ELECTRIC




