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Jesli chcesz osiggngc wielkie rzeczy,
potrzebujesz silnego partnera, na ktorym mozesz polegac.

0d 1970 roku coraz wiecej europejskich firm stosuje wydajne elektro-
dragzarki lidera swiatowego rynku — Mitsubishi Electric.

Tylko projektujgc wiele podzespotéw we witasnym zakresie, mozna je
idealnie dostosowa¢ do indywidualnych wymagan. Mitsubishi Electric
wykorzystuje wtasne sterowniki, pétprzewodniki, silniki i wiele innych
podzespotow, ktore w kazdym szczegole sg dostosowane do wszyst-
kich wymagan. A jedyne co zauwazysz jako uzytkownik, to ze wszystko
dziata — czesto przez dziesigtki lat od zakupu.

Jesli myslisz o bezpiecznej inwestycji w trwatg elektrodragzarke,
wybierz Mitsubishi Electric.
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Ekstremalnie precyzyjna
to zawsze budzi zachwyt.

Seria MP to nowa era precyzji

Skonstruowana z myslg o maksymalnej doktadnosci i nadzwyczajnej jakosci powierzchni.

Doktadnosé do + 1 pm Chropowatos¢ powierzchni Ra 0,08 um

Odchylenie katowe + 0,01° Odchylenie okragtosci < T uym

Té sie Oi>+c\<,4\ r-oL W r-oL.

Obstuga musi by¢ prosta i przyjazna dla uzytkownika.

tatwa obstuga interfejsu uzytkownika méwi sama za siebie.
Obstuga za pomocg gestéw. tatwa nawigacja dla jednych,
tryb Profesjonalny dla innych. Sterowanie dopasowuije sie
do uzytkownika.

Wiecej na stronie 27 Rpﬁ‘) Naru
J USER

INTERFACE

Precyzyjnie i szybko dzigki generatorowi, ktory jest nie
tylko inteligentny, ale rowniez przewidujqcy:" :

Doskonate powierzchnie sg zawsze pozadane przy produkcyi
narzedzi precyzyjnych. MP Connect umozliwia to'dzieki ge-
neratorowi do obrébki wykonczeniowej, ktory jest dostepny
w standardzie. Jest to tylko jedna z wielu cech MP Connect.

PRECISE
l /| FiNISH
'} circiuT

Elektrodrazarka musi sie przyczyniac do gepérowania
zyskow firmy. ‘v

Wiecej na stronie 15

Idealne potaczenie precyzji | optacalnosci! Seria MP
umozliwia znaczne oszczednosci kosztéw pradu, drutu
i filtrow — dzieki czemu Twoja firma osiggnie wiekszy
zysk. Dzieki inteligentnym technologiom maszyna jest
skonstruowana na dziesieciolecia, a ponadto nie wy-
maga skomplikowanej konserwacji. /
Wiecej na stronie 41 ﬂ/ .
LIFE

SYSTEM

Predkos¢ swiatta ...

... w komunikacji swiattowodowej. Silniki tubowe z wyjat-
kowo precyzyjng regulacjg w petni wykorzystujg zwiek-
szong predkosé komunikacji. Oprécz tego nie nagrzewajg
sie, nie wymagajg konserwacji i pracuja bezdotykowo, co
dodatkowo zwieksza ich precyzje i trwatos¢. W Mitsubishi
Electric nazywamy to ,Changes for the Better".

Wiecej na stronie 11 \

~—
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OPTICAL
DRIVE
SYSTEM

Trojstronny opuszczany zbiornik utatwia dostep i zatadu-

nek. Zamkniety czterostronny stét to solidna podstawa do
bezposredniego mocowania detali lub montazu elementéw
mocujgcych. Opcjonalny system ustawiania 3D dodatkowo
utatwia przygotowanie pracy.
Wiecej na stronie 31

Latwe ustawianie.

| Auto
& EASY
SETUP

Ponowne nawlekanie drutu w szczelinie, rowniez w przy-
padku wysokich i przerywanych detali.

Nie jest konieczne czasochtonne cofanie do pozycji wyjscio-
wej, obrobka jest wiec od razu kontynuowana — dzieki za-
awansowanej technologii termicznego przygotowania drutu.
W zaleznosci od warunkéw obrobki przewlekanie moze sie
niezawodnie odbywac z lub bez strumienia wody, a takze
podczas zanurzenia w dielektryku — w zaleznosci od wyso-
kosci detalu.

Wiecej na stronie 25
INTELLIGENT
AUTO

THREADING




MP1200

Ergonomiczna koncepcja maszyny
pozwala sie skoncentrowac na tym, co najwazniejsze.

Ergonomia jest najwazniejsza

Tryb ustawiania, programowanie, konserwacja

itd. — bezposredni dostep do wszystkich najwazniej-
szych elementéw z przodu maszyny. Caty bieg drutu,
automatyczne nawlekanie drutu, glowice prowadzace
drut oraz caty obszar roboczy sg tatwo dostepne —
sprzyja temu otwarta konstrukcja i tréjstronny zbior-
nik podnosny. Dobrze widoczna lampka sygnaliza-
cyjna w pokrywie przedniej utatwia nadzor z daleka.

Inteligentne sterowanie D-CUBES

Przysztos¢ dostepna juz teraz: uzytkownik ma do
dyspozycji prawie pétmetrowy panel obstugi, jest
przy tym wspierany przez mysz i klawiature. Przej-
rzysty monitoring obrébki udostepnia informacje

i szczegotowe analizy — tam, gdzie jest to pozgdane.

ﬁuémxf,L\ Z.c\éc\fl Nie 5770565 V\/\7LOVI¢\6 w Ba\réz.[e‘j eleéamcL; 5770565.

MP Connect Seria— precyzja
| ergonomia w jednym kawatku

Sie¢ dla poprawy wydajnosci

STATUS: OK
| : :

Wszystkie dane moze przywotac w systemie ERP.
Sterowanie CNC udostepnia istotne dane obdbki do
dalszej edycji. Istotne interfejsy takie jak Ethernet
TCP/IP sg odstepne w ramach pakietu.
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Silnik tubowy przeksztatca energie bezposrednio

w ruch, bezdotykowo, bez potrzeby konserwacji,

a przede wszystkim bez utraty precyzji w dtugim okre-
sie. Te zaawansowang technologie mozna wykorzy-
sta¢ do maksimum w potgczeniu z szybszym o 400%
sterownikiem opartym na swiattowodach.

12 lat prawdziwej gwarancji producenta na doktad-
nosc¢ ustawiania oznacza trwato$¢ na najwyzszym
poziomie.

Skok technologiczny dla Twojej firmy ma teraz wtasne
imie: Silnik tubowy — od lidera Swiatowego rynku
Mitsubishi Electric.

12 lat gwarancji

na doktadnosc pozycjonowania.

Idealny naped

Co przeszkadzato projektantom Mitsubishi Electric
w tradycyjnych uktadach napedowych? Koniecz-
nos¢ smarowania, tarcie i powstajgce przy nim cie-
pto, zuzycie pradu, luz zwrotny, zjawisko tetnienia
(cogging), a przede wszystkim zuzywanie sie po-
dzespotow. Tylko naped bezdotykowy moze od po-
czatku zapobiec tym niekorzystnym zjawiskom,
dzieki czemu gwarantuje lepsze wyniki i wiekszg
niezawodnos¢ przez dtugie lata.

Predkos¢ swiatta

Swiattowody polimerowe Mitsubishi Electric posia-
dajg decydujgce zalety — nie tylko w poréwnaniu

z tradycyjnymi przewodami miedzianymi, ale row-
niez w poréwnaniu z wtéknami szklanymi. Duze
predkosci transmisji i niewielka ilo$¢ zajmowanego
miejsca, a takze maksymalna gietkos¢ to oprocz cat-
kowitej odpornosci na dziatanie wody decydujgce
kryteria dla nowoczesnych elektrodrgzarek. Jedyne,
co z tego zauwaza uzytkownik, to dtuzsza zywot-
nosc¢ i wieksza precyzja.
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Brak zjawiska tetnienia
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pulsacyjny
N/cm

AL L] ]

e

|/

Tradycyjny
silnik

Podczas pracy silnikow elektrycznych zawsze wyste-
puje zjawisko tetnienia. Jest to zjawisko niepoza-
dane, podobnie jak wahania momentu obrotowego.
Silnik tubowy to optymalny naped do zastosowan
precyzyjnych, takich jak obrébka elektroiskrowa.



Stworzona z mysla o precyzji

Maszyna MP2400 jest wyposazona w nieruchomy stot, zapew-
niajacy doktadnosc¢ obrobki nawet przy duzych obcigzeniach.
W maszynie MP1200 zastosowano koncepcje split-axis: stot
porusza sie w kierunku X, a kolumna w kierunku Y. Zapewnia to
maksymalng doktadnos¢ obrobki przy srednich obcigzeniach.

"-,i}.. |

Nic nie pobije bloku stali
za wyjatkiem wiekszego bloku stali w jednym kawatku.

Jeszcze bardziej precyzyjne ruchy osi — przy kazdym obcigzeniu

Opor toczenia prowadnic liniowych

Warto$¢ oporu

300

Zwykte prowadnice precyzyjne Najlepsze prowadnice precyzyjne

Wyjatkowo sztywne toze, tylko najlepsze prowadnice liniowe i precyzyjny montaz gwarantujg niezmien-
nie doktadne efekty obrébki. Sanie prowadnic liniowych majg sztywne tozyskowanie, w ktérym kulki
fozyskowe nie stykajg sie podczas ruchu. Zapewnia to nadzwyczaj rownomierny ruch z niemal zerowym
oporem.

2—05‘\"52_(& Lons‘l’r—ul«j«a Ne FOcz.cfH«/ sa ‘l’aﬁsz.e) ale ...

Idealny klimat — z doktadnoscia do trzeciego miejsca
po przecinku

Dla maszyny, przedmiotu i dielektryka — tylko
doktadna regulacja wszystkich parametréw pozwala
zachowac kontrole nad doktadnoscig obrébki. Wbu-
dowany regulator temperatury automatycznie mierzy
wszystkie parametry i synchronizuje je ze sobg, tak
by zapobiec wahaniom temperatury podczas procesu
elektroerozji. Wszystko w trosce o doktadnosd!




Precyzyjne stozki

O wiele wieksza doktadnos¢ dzieki maksymalnej
precyzji obrobki — takze w przypadku stozkow.

iy Obejrzyj teraz:
! www.mitsubishi-edm.de/core

Liczy sie efekt. 1 PEC

PRECISE

Osiggniesz go z doktadnoscig do mikrometra. GIROIUT

Idealna doktadno$é pozycjonowania Wszystko idealnie okragte Doskonate katy

Odchylenie pozycjonowania ponizej 1 pm na W elementach okrggtych o $rednicy 80 mm Doktadnosé¢ < 0,01 stopnia — dzieki Angle Master

odcinku 400 mm. i wysokosci ciecia 30 mm odchylenie okragtosci Advance ze skalowang kompensacjg kata. Dostepne
zaledwie 0,98 um. w standardzie w przypadku serii MP.

Réznica wymiaréw Roéznica kata

Roéznica kata [°]

Réznica wymiaréw [mm]

1pum i 1pm
270°  (x 10000) P-P=0,98 pm 270°  (x 10000)
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Dwa razy szybsza analiza impulsow
Szybki cyfrowy sterownik pracuje nawet
dwa razy szybciej niz w tradycyjnych ma-
szynach. To dobry punkt wyjscia do uzy-
skania doskonatych wynikow obrébki —
doktadnosci ksztattu i jakosci powierzchni.

MP2400

Szybsze i doktadniejsze ciecie — | PFC
lepsza wydajnosc¢ przy maksymalnej precyzji. |

FINISH
CIRCIUT

Decydujacy jest czas reakcji

Elektrodrazarka, ktéra reaguje szybciej i bardziej precyzyjnie, uzyska lepszg jakosé powierzchni w krétszym czasie. Nowy generator H-FS ma znacznie wieksza
skuteczng szybkos¢ taktowania. Napiecie jest wytwarzane szybciej | doktadniej dzieki mniejszym stratom pojemnosci. Szybsze wytwarzanie napiecia pozwala
skroci¢ czas trwania impulsu i napiecie robocze. Wszystko, co prawdopodobnie zauwazy uzytkownik, to lepsza jakos¢ powierzchni oraz nizszy rachunek za
prad. Dodatkowo nalezacy do standardowego wyposazenia SD-FS zapewnia perfekcyjne wykoriczenie — do Ra 0,05 um w przypadku stopu twardego.

Rownolegtosé co do mikrometra Chropowatos$¢ powierzchni 0,05 pm Nowy generator H-FS

<Stal>

tradycyjny

/

<=

Chropowatos¢ powierzchni
Napiecie

20 ) 100
Grubosé detalu [mm]

Spadek napiecia

W przypadku stempli thgcych réwnolegto$é¢ w zakre-  Nowy generator do obrébki wykoriczeniowej (SD-FS) Z nowym generatorem H-FS uzyskasz powierzchnie
sie < £ 2 ym przy wysokosci ciecia 100 mm — takie jest montowany standardowo w serii MP. Jego o doskonatej jakosci.
wymagania producentéw narzedzi realizuje seria MP.  zakres dziatania pozwala uzyskac¢ doskonate po-

wierzchnie przy wysokosci ciecia do 130 mm.

Recise F—}m{s{—. C[r‘cui‘\l' — Z.wi%Lsz.enie W7chw|o§c[.




Precyzja do kwadratu

rowniez w naroznikach.

Power Master — adaptacyjna kontrola procesu

Przyktady obrébki z uzyciem Power Master

LY

=

Detal z poprzecznymi
otworami i wgtebieniami

m_

Detal Detal
stopniowany stopniowany

—

System Power Master gwarantuje najwyzszg stabil-
nos$é procesu — niezaleznie od ksztattu przedmiotu.
Stopniowane ksztatty, otwory lub inne przegrody ma-
jgce wptyw na stabilnos$¢ procesu ciecia sg natych-
miast rozpoznawane, a uktad sterowania dopasowuje
parametry ciecia i ptukania, aby zapewni¢ prawidtowy
przebieg procesu i najwyzszg doktadnosé.

Lepsze wykonywanie promieni i naroznikow

Poréwnanie precyzji wykonania naroznikéw

Tradycyjne cMm3
wykonywanie naroznikéw

Przyktady
obrobki

Naroznik
wewnetrzny 60°
(R: 0,2mm)

Btad naroznika: 2—3pum Btad naroznika: 1um

Naroznik
wewnetrzny 90°
(R: 0,15mm)

W przypadku matych promieni wewnetrznych i ze-
wnetrznych oraz skomplikowanych ksztattow
pomocny jest Corner Master 3. Ty musisz tylko ustali¢
priorytety — i wedtug nich odbywac sie bedzie opty-
malizacja.

/\/[ez.awoémc\ Lom’\"r‘o‘c\ procesv ch\ WE%LSZ.QJ FroévL‘\‘Vwmogci.

OPATENTOWANE

Lepsza rownolegtosé
dla Twoich detali

PFC

PRECISE
FINISH
CIRCIUT

Wieksza rownolegtosé i doktadnos$é ksztattu

Metoda tradycyjna Digital AE Il

+ Elektroniczna kontrola

pozycji wytadowania w sto-
sunku wysokosci detalu

o

+ Dostosowanie technologii
« Zwigkszona liczba cie¢
+ Kompensacja kata

* Duza predkos¢ przesuwu drutu

_—_.q; »

Dzieki doktadnej kontroli pozycji wytadowania mate-
riat jest usuwany tylko tam, gdzie jest to konieczne.
Opatentowana funkcja Digital-AE Il zapewnia korzy-
$ci podczas obrébki zgrubnej, doktadnej i wykoricze-
niowej, zaréwno pod wzgledem precyzji, jak i czasu
obrabiania.

Sterowanie
wytadowaniem




Corehold.

Automatyczne zabezpieczenie wypadajgcych czesci.

Automatyczne zabezpieczenie wypadajacych czesci

Podczas obrobki zgrubnej wypadajgca czesc¢ zostaje
przytrzymana przez mostek. Dzigki temu mozna wy-
kona¢ zgrubng obrébke wielu wycieé, a po usunieciu
wypadajgcych czesci wykonac ciecia wtérne. Catko-
wicie automatycznie i bez udziatu cztowieka — nocg |
w weekendy. Mnigjsze koszty, wieksze zyski.

Diugotrwata obrobka z wieloma otworami

PARAMETRY COREHOLD

|| COREHOLD

Liczb idtugo ,punktow mocowania” mo na fatwo za-
programowa na ré ne sposoby. Na panelu sterowania
za pomoc kilku prostych operaciji, na ekranie kompu-
tera z oprogramowaniem obstuguj cym t funkc;j .

M%CQJ Lor‘z.7§<,[ JZ.E?L_L[ w[%Lsz.eJ e—CeL'{' wioSci.
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CORE
HOLD
SYSTEM

Skrocenie czasu obrobki

Rozdzielanie | Obrébka wykarczajaca

[ Obrobka zgrubna Obrébka Wykariczajgca

Brak ,pot cze wypadaj cych cz ci” i ich zast pienie
tatwymi do usuni cia punktami mocuj cymi znacznie
skraca czas, ktéry operator po wi ca na usuwanie
wypadaj cych cz ci. Zamiast dtugotrwatego oddziela-
nia wypadaj cych cz ¢ci mo na je usun z detalu po-
przez delikatne naci ni cie i od razu mo na rozpocz
obrébk wyka czaj ¢ . Oszcz dno  czasu umo liwia
skrocenie catkowitego czasu obrobki i zwi kszenie
efektywno ci procesu.




Przemyslane i przewidujgce dziatanie to najlepsza
strategia bezpieczenstwa — a co, jesli musi by¢ szyb-
ciej? Inteligentna elektrodrgzarka, ktéra rozpoznaje
ryzyko zderzenia i mu zapobiega, gwarantuje bezpie-
czenstwo pracy, oszczedza czas i nerwy.

System ochrony przed kolizjg

po prostu wbudowany.

Wbudowany ,aniot str6z”

Uwazna obstuga i dobre planowanie w potgczeniu
Z najnowoczesniejszg technologig sg gwarantem
najlepszych wynikow. Jesli jednak cos mimo to poj-
dzie nie tak, wszystkie systemy Mitsubishi Electric
sg wyposazone w system ochrony przed kolizja.

M. <z
a1 FQV\/I/IOSC.

W petni automatyczny

b Automatyczny
powrot

Droga przesuwu

Elektrodrgzarki Mitsubishi Electric nieustannie kon-
trolujg wystepujgce sity i na tej podstawie w petni
automatycznie rozpoznajg potencjalne problemy, za-
nim do niech dojdzie. Jesli na drodze przesuwu
znajduje sie przeszkoda, zostaje ona rozpoznana na
podstawie zmiany obcigzenia napedu, a uktad ste-
rowania dba o bezpieczny powrdét. Bezpieczenstwo
przede wszystkim!

CPS

CRASH
PROTECTION
SYSTEM

Ochrona przed kolizjg w akg;ji

A

Przekonaj sie sam i zobacz niezawodny system
ochrony Mitsubishi Electric w akcji!




Nawlekanie takze
w trudnych sytuacjach

Obejrzyj teraz film:
www.mitsubishi-edm.de/threader

AUTO
THREADING

Zdecydowana przewaga. @ AT

INTELLIGENT
Nawlekanie drutu z maksymalng niezawodnoscia.

Ponowne nawlekanie w szczelinie, w przypadku Zamkniety diamentowy prowadnik Elastycznosé — rowniez jesli chodzi o grubosé drutu
wysokich i przerywanych detali

0 0,05mm

0 0,10mm

00,30mm

Nie jest konieczne czasochtonne cofanie do pozycji Maksymalna precyzja i dtuga zywotnosc¢ trwale za- Uktad nawlekania jest przeznaczony do drutéw o gru-
startowej, obrdbka jest wiec od razu kontynuowana  pewniajg doskonate wyniki, a niewielka ilo$¢ czesci bosci od 0,10 do 0,30 mm. Maszyna MP-Connect jest
— dzieki zaawansowanej technologii termicznego i prosta budowa znacznie utatwiajg konserwacje. doskonale przygotowana do wszelkich zadan w ob-

ucinania drutu. W zaleznosci od warunkow obrébki szarze produkcji narzedzi oraz mechaniki precyzyjnej.

nawlekanie moze odbywac sie niezawodnie z lub
bez strumienia wody, réwniez podczas zanurzenia
w dielektryku — w zaleznosci od wysokosci detalu.
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Arcydzieto inteligencji — sterowanie
zapewniajace wiekszy komfort
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Sterowanie dialogowe NUI
ktore lubig poczagtkujgey 1 ktore daje wyniki. INTERFACE

Dotykowy ekran ze sterowaniem gestami Latwy start

Waski i ergonomiczny pilot

-200.0000 W00
-150.0000

Dotkniecie
Przesuniecie
Powiekszenie

Okna dialogowe pomagajg mniej doswiadczonym
uzytkownikom, prowadzac ich krok po kroku przez
caty proces, od programowania az do rozpoczecia ob-

Intuicyjna obstuga, duzy ekran z nowoczesnym ste-
rowaniem gestami zwieksza komfort, dowolna konfi-
guracja panelu umozliwiajgca wybranie najwazniej-
szych funkgcji wspiera uzytkownika w jego codziennej

Ergonomiczny ksztatt inteligentnego pilota taczy

wszystkie najwazniejsze funkcje regulacji i ustawia-

nia. Uzytkownik moze indywidualnie skonfigurowac

zintegrowany wyswietlacz LCD. W pilocie znajduja sie robki. Listy kontrolne utatwiajg sprawdzenie wszyst-

réwniez przyciski do przesuwania we wszystkich pracy. kich ustawien i stanéw maszyny majgcych znaczenie
dla procesu, aby obrébka byta wykonana bez przerw,

o$miu mozliwych osiach CNC.
a jej wynik byt optymalny.

AB7 v'fa(l’vv £ wejgcfe.




Tryb Profesjonalisty —

dopasowany niczym ubranie szyte na miare.

Wszystko pod kontrolg

INITIAL SETTINGS OPERATION MANAGEMENT

Zrozumiata prezentacja wszystkich najwazniejszych
parametrow obroébki, ktére dodatkowo mozna konfi-
gurowac, pomaga w zachowaniu kontroli. Od razu,
jesli uzytkownik sobie tego zyczy, widoczny jest sta-
tus obrobki, czas, przeglady oraz inne informacje.
Konfiguracja jest bardzo tatwa.

Planowanie pracy — wszystko na maszynie

Initial setting History management

Work sethug ek it Manitor

Iraa® wire and WGP |

Podczas przygotowania do obrébki pomocne s3 ze-
stawienia pozostatej ilosci drutu, stanu wktadow fil-

trow oraz zywicy dejonizacyjnej i innych parametréw.

Dzieki temu mozna unikng¢ postojow spowodowa-
nych skonczeniem sie materiatow eksploatacyjnych
lub zuzyciem czesci i mozna zoptymalizowaé czas
pracy maszyny.

Osicgmlesz. wi%c_eJ' w I’Dr‘os‘l’7 Slf)oség.

Pomoc po nacisnieciu przycisku

Operation

Initial setting
Operation J

Consumption

ot I File management

History management
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Petna dokumentacja wraz z instrukcjg konserwacji
jest zawsze pod rekg i tatwo uzyskac¢ informacje.
Zdjecia i ilustracje 3D utatwiajg zrozumienie.




Czasami trzeba cos zrobi¢ szybciegj,
albo maszyna ma wykonac jakgs
prace za cztowieka. Ustawianie czesto
trwa bardzo dtugo, ale w przysztosci
ten czas mozesz skrocié. Wysoce pre-
cyzyjne cykle pomiarowe mierzg
przedmiot niezwykle doktadnie. Na su-
cho, ze strumieniem natryskowym lub
w dielektryku — jak wolisz. Za pomoca
drutu lub opcjonalnej sondy pomiaro-
wej 3D.

Zamocu] przedmiot | nacisnij Start! o A
Inteligentny interfejs uzytkownika, tatwe ustawianie maszyny. " seor

Automatyczne cykle ustawiania Sterowanie reczne Rejestrowanie potozenia 3D — recznie lub
automatycznie

History management

History management
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Clear Valued
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Inteligentny interfejs uzytkownika szybko poprowa- Wygodne ustawianie za pomocg recznego pulpitu Oba sposoby sg mozliwe. Uzytkownik decyduje, czy
dzi Cie do celu. Resztg zajmie sie juz elektrodra- sterowania, nalezgcego do wyposazenia standardo- wykona ustawianie recznie w tradycyjny sposab, czy
zarka. wego dostarczanego przez Mitsubishi Electric. tez maszyna ma automatycznie zarejestrowac poto-
Wszystkie istotne funkcje sterowania sg w zasiegu zenie detalu. Maszyna moze to wykonac przy uzyciu
reki — tam, gdzie sg potrzebne. drutu lub gtowicy sondy. Wystarczy nacisngc¢ przy-
cisk.
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Pierwszy krok w kierunku automatyzaciji

Kazda maszyna MP Mitsubishi Electric jest wyposazona
w tatwy w obstudze planer pracy. Dzieki temu sg one
bardziej elastyczne i utatwiajg wprowadzenie licznych

Planer pracy — wbudowana elastycznosc¢.
tatwe zarzadzanie, przerywanie | wznawianie obrobki.

Zintegrowane planowanie obrébki

Wieksza elastycznos¢ dzieki dopasowanemu plano-
waniu obrobki: tatwe przyporzadkowanie prioryte-
téw umozliwia szybka reakcje na zmiane wymagan
I ,wcisniecie" pilnego zadania. Programy obrobki
mozna przenies¢ do planera pracy i tam nimi zarzg-
dzac.

"NAomretion l.éLnL” %2 Jes‘l’.

Szybkie i elastyczne planowanie pracy
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Podczas obrobki mozna tatwo doda¢ nowe zadania
lub zmienic¢ kolejnos¢ juz istniejacych. Nowe zarzg-
dzanie pracami z priorytetami umozliwia zmiane listy
obrébki bez przerywania obroébki.

rozwigzan zapewniajgcych automatyzacje.

Przerwanie i kontynuacja pracy

Kontynuuj

| |

Zadanie Miejsce
zapisane zatrzymania
pobrane

Dodaj nowe zlecenie

Nawet trwajgca obrobke mozna tatwo przerwac, jesl
konieczna jest obrobka innych pilnych detali. Uktad
sterowania zapamietuje aktualny stan obrébki. Po za-
konczeniu ,wtrgconego” zlecenia mozna rozpoczgc¢
prace od przerwanego miejsca i kontynuowac ob-
robke, po nacisnieciu przycisku, bez koniecznosci pro-
gramowania.




Maszyna, ktéra liczy —

aby zmaksymalizowac zyski.

Zarzadzanie przegladami w dlugim okresie

History management
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Thickor

Wszystkie istotne materiaty eksploatacyjne sg kon-
trolowane online i pokazywana jest informacja, na ile
wystarczg. Dotyczy to prezentacji pozostatego czasu
obrébki uwzgledniajgcego dostepnosci szpuli z dru-
tem w maszynie, a takze wskazania cisnienia w filtrze
i obliczonego na tej podstawie przewidywanego ter-
minu wymiany filtra.

u+a'{'w[a JO Lc\“—«/lc\cj% Z,lec_emia.

Przerwanie i kontynuacja pracy

Initial setting
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Przedstawienie standéw maszyny na przestrzeni
czasu pomaga zrozumie¢ wykorzystanie mocy i za-
planowac¢ produkcje w sposéb przewidujgcey. Lista
wykonanych zlecen obrébki oraz wynikajgcy z niego
czas wykorzystania maszyny i koszty jednostkowe
uzupetniajg to zestawienie.

Ll Tngy,

Analiza kosztow pracy

Initial setting Operation History management
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Lista danych dotyczacych zuzycia energii, drutu i po-
dzespotdw, przy znajomosci kosztéw jednostkowych
i ich uwzglednieniu w wewnetrznej analizie, pomaga
w stworzeniu analizy kosztéw oraz w kalkulacji przy-
sztych zlecen obrébki.




Wieksza produktywnosé dzieki serwisowi online.
/wieksz przejrzystosc i zyskaj jeszcze wiecey.

Serwis online

Szybka pomoc online skraca czasy przestoju oraz
koszty zwigzane z ingerencjg serwisu. Wsparcie dla
uzytkownika z bezposrednim dostepem do uktadu ste-
rowania maszyny zapewnia optymalng i szybkg po-
moc w przypadku trudniejszych zadan — wszystko dla
zapewnienia idealnej produkgji.

7346:] Jes*“em ZewsZe Ma Bieiqco.

Zarzadzanie danymi procesow

Dane dotyczgce procesdw i pracy mozna przywo-
ta¢ w uktadzie sterowania. Funkcja eksportu da-
nych dotyczgcych procesodw, trybdw pracy, danych
dotyczacych zuzycia i przeglgddw, a takze komuni-
katow jest dostepna w standardzie. Dzieki temu
mozna oceni¢ i przeanalizowa¢ dane kilku maszyn,
mozliwe jest takze potaczenie z nadrzednymi sys-
temami zarzadzania produkcja.

Bezpieczenstwo przede wszystkim

Ochrona antywirusowa jako standard jest zapewniona
przez wiodgce oprogramowanie w obszarze zarzgdza-
nia bezpieczenstwem.

‘ intel Security @




,,.'=‘ - Zdalne sterowanie za

pomoca mcAnywhere

Zawsze pod kontrolg \ﬂ””) NUI

gdziekolwiek jestes.

USER
INTERFACE

Sterowanie maszyng i monitorowanie proceséw — z dowolnego miejsca.
Mniej stresujgca praca dzieki inteligentnej komunikacji. Idealne rozwigzanie w potaczeniu
z automatyzacjg i duzg autonomig procesow dzieki inteligentnemu uktadowi nawlekania drutu AT.

mcAnywhere Service
Szybka pomoc specjalistow z Mitsubishi Electric.

mcAnywhere Control
Komfortowa i bezpieczna zdalna obstuga systemu elektrodrazenia — z uzyciem aplikacji
TeamViewer.

mcAnywhere Contact+
Zawsze i wszedzie — dzieki bezposrednim powiadomieniom o statusie wysytanym mailowo
uzytkownik jest zawsze na biezgco. Opcjonalnie informacje o statusie moge by¢ przekazywane
za pomoca SMS. Rozwigzanie intranetowe umozliwia nadzér nad wieloma maszynami poprzez
centralng instalacje w sieci.

\/\/olnogé, L‘{’ér—ej Fo‘l’r‘z.eguj%.



Czyszczenie uszczelnienia zbiornika

Dzieki inteligentnej funkgji Auto Clean uszczelnienie
zbiornika jest zawsze idealnie czyste.

Zapewnia to trwatg doktadnos¢ i odcigza uzyt-
kownika. Czysta sprawa!

Szybka wymiana, /) LLS

! / LONG
4 h / LIFE
dtugofalowe oszczednosci. SYeTEM
\\\\\“llll,/’, lll[/,,, lll[l
. B = = _ g . [
Wymiana drutu do elektrodrazenia s A = Szybka wymiana filtra ... - = Wymiana styku elektrycznego o~
- e, SEK $ sek § . sek
| S < TR -
Styk elektryczny
48-pozycyjny
|
l |
Wystarczy wymieni¢ szpule i wsung¢ drut za ... bez narzedzi i straty czasu. Dwie rece, 32 sekundy —  Styk elektryczny wymienia sie recznie przy pomocy

pomocgy rolek. Wszystko jest ponownie gotowe do i filtr jest wymieniony.
pracy w 92 sekundy.

[5] 4[] [=].5:[] [=] % [=]
X Obejrzyj teraz: Do filmu:

[= www.mitsubishi-edm.de/spool [= www.mitsubishi-edm.de/filters (=]

niewielkiego przyrzadu z predkoscig godng Formuty 1.

Zobacz na wiasne oczy:
www.mitsubishi-edm.de/power

(mmi Jesz.cz_e FFZ.\IQO’A'OWL/J@ P Ciegie JL/Z. ‘l’r‘wa ogr‘éch\.



Przyktadowe obliczenia

Detal ......... ... .. .. .. .. .. Stempel, stal 1.2379 — dtugosc¢ ciecia 100 mm
Wysokos¢ ciecia. . ............ 60 mm

Powierzchnia................. Ra 0,22 UM (poréwnanie z tradycyjna elektrodrgzarka Ra 0,24 um)
Elektroda drutowa ............ Mosigdz, 0,25 mm

Wieksza wydajnosé: Koszty energii nizsze nawet o 66%
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MP Connect

5.728,94EUR : I
roczna 0szczednosc*

=g = “——
SAP85Y <

* Zatozenie: Produkowanych jest szes¢ stempli na dzieri roboczy, cena pradu 0,15 EUR/kW przy 250 dniach roboc

Szybsze uzyskanie bardziej precyzyjnych efektow 7 LLS

LONG
= mniejsze koszty jednostkowe. SvSTEM
Koszty filtréw sa mniejsze nawet o0 45% Obnizenie kosztow zywicy

MP Connect Tradycyjna elektrodrgzarka MP Connect Tradycyjna elektrodrazarka

OO0 - ,
£ Oblicz réznice online:
[mF4 www.edm-calculator.com

M%Lsze osz.cz.{_énogoi 4o wi%LSZ_e 2_75Lf.
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Produkuj wiecej 1 tanie;.
To proste.

0 29,59% wieksza zdolnosé produkcyjna Lepszy efekt: Zuzycie drutu mniejsze nawet o 44%
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Tradycyjna elektrodrazarka

MP Connect
MP Connect

O 110 minuty szybcie

1 ; -
Zuzycie drutu w metrach Zuzycie drutu w metrach

Tradycyjna elektrodrazarka przy Ra 0,24 pm 117 19 105 16 25 25 28 338 Tradycyjna elektrodrazarka przy Ra 0,24 pm

* Zatozenie: Produkowane sg trzy stemple na dzier roboczy, cena mosieznego drutu bez powtoki 0,25 mm wynosi 9,30 EUR/kg, przy 250 dniach roboczych w roku

M%LSZ-& w724jno§<f Fr‘oéul,«ji Fr‘z_7 ‘#aLIeJ Sc\vmej w[elLogof 'CABF‘\]L;.

5.530EUR
roczna oszczednosc*

Oszczednos$é: 1.855 metrow na detal

1295 243 1369 219 325 367 372 4190




Automatyczne uzupetnianie wody
Inteligentna, ciggta kontrola poziomu wody i w petni
automatyczne uzupetnienie w razie potrzeby.*

Podtaczenie do zewnetrznego uktadu chtodzenia
Precyzyjna kontrola temperatury dzieki podtagczeniu
do centralnego ukfadu chtodzenia sterowanemu przez
mikroprocesor.**

Automatyczne przetaczanie filtra

Dwie pary filtréw moga by¢ wykorzystywane razem lub
osobno. W przypadku osiggniecia maksymalnego cignienia
w jednej parze filtréw nastepuje automatyczne przetgcze-
nia na druga pare filtrow.

* Wymagane jest podtgczenie do doprowadzenia wody
** Wymagany jest centralny uktad chtodzenia

e

Indywidualna rozbudowa.

Inteligentne rozwigzanie.

Sonda pomiarowa 3D

Angle Master Advance — zestaw do prowadzenia drutu

ERGO-LUX (o$wietlenie maszyny)

Zamontowana na gtowicy maszyny, aktywowana na
polecenie. Sprytne rozwigzanie.

Tool package

Kompletny pakiet do obrobki narzedzi obrotowo-
symetrycznych z ptytkami PKD lub CBN.

Specjalne prowadzenie drutu, dysze do nawlekania
drutu, dysze do szpul umozliwiajgce obrébke stoz-
kow z duzymi katami.

Stacja drutu 16/20/25-kg

tatwo do niej wiozy¢ duze szpule drutu.

Dobre oswietlenie stanowiska pracy — z korzyscig dla
uzytkownika i dla efektu obrobki.

Dodatkowa lampa sygnalizacyjna

Aktualny status jest widoczny z daleka, dzieki mozliwo-
$ci zainstalowania dodatkowej lampy sygnalizacyjnej u
géry na obudowie generatora (oprécz zintegrowanej
lampki sygnalizacyjne)).

MFCS&ZQV}[Q Oi?c.'orw\lt/le _ ‘l’7“.<o Lf“—«c\ VFZ,QJZ,Q;I) a‘a JaLZe FF—Z,7JG\+|/I7C_L-\.




Tu sie kreci.

Zwieksz funkcjonalnos¢ swojej maszyny.

Catkowicie zintegrowana z uktadem sterowania ma-
szyny 0$ B z serwosterowaniem umozliwia ciecie
obracajgcego sie detalu. Dzieki temu mozna wykony-
wac obrobke jedno jak i wielostronng w jednym
ustawieniu, albo realizowac¢ obrébke symultaniczng.

Os obrotowa/uchylna

Do obrébki elementéw stozkowych, przy ktorej wy-
magana jest maksymalna doktadno$é: os obrotowa/
uchylna zintegrowana z uktadem sterowania ma-
szyny. Wieloosiowa obrébka az do srodka detalu i ob-
robka wielostronna w jednym ustawieniu, wykonywa-
nie bardzo doktadnych wielokgtow stozkowych.

Osie Joéa‘l’Lowe: wi%Lsz_e miozlivoSci [wE%LSZ.e Z.7SL<[.

Stozki wykonane co do mikrometra

Zastosowanie obracanych i odchylanych osi umozliwia
obrébke z najwyzszg doktadnoscig, takze obrébke
skomplikowanych form stozkowych — bez ustawiania
drutu po skosie.

Mini o$ obrotowa

Wrzeciono obrotowe catkowicie zintegrowane z ukta-
dem sterowania maszyny, z mozliwoscig ustawiania
dla bardzo matych, precyzyjnych czesci, np. do pro-
dukcji trzpieni wypychajgcych o $rednicy = 0,05 mm,
gwintéw stozkowych w technice medycznej, szlifo-
wania i toczenia erozyjnego, obrébki symultanicznej.




\ EDM & Mitsubishi Electric
Systemy 8
- —

—— : alkowiCie
RODTY el giezawod"Y syste”

mm——

oprogra™¥2E | | jgglnie dobIE
. . : ia

y jednego

Automatyzacja musi by¢ wszechstronna.
Wyroby roznych producentow stosowane w jednym systemie.

Optymalne rozwigzania — dostosowane, skonfigurowane lub standaryzowane

Mozna idealnie zintegrowaé¢ manipulatory i roboty réznych producentéw. Elektrodrgzarki serii MP firmy Mitsubishi Electric to urzgdzenia ,Automation Ready".
Oto sprawdzone w praktyce przyktady, ktére pomogg Ci obnizy¢ koszty i zwiekszy¢ wydajnos¢ produkcji.

Manipulatory réznych producentéw —  Elastyczne rozwigzanie: robot ze zgi- Zautomatyzowana integracja robota Zaawansowana, ekonomiczna auto-
mile widziane i tatwe w integracji. nanym ramieniem do 15 kg w jakosci ~ EROWA Compact ERC. matyka —zewnetrzne ustawianie
Mitsubishi Electric. wstepne poprzez pomiar obrabianych
elementow — mozliwe z lub bez mani-
pulacji za pomocag robota.

4o C.L\c_e Z,&\r‘agiac/v Fowinfem a\v‘\"OM&\‘!’\]Z,OV\/&\c/_.




I Skuteczne wykonanie!
Czynnik sukcesu w réznych branzach.

Medycyna - Motoryzacja - Komunikacja/elektronika - Technologia lotnicza i kosmiczna

Mmcgcjc“¢7 LlEenc[ Mcch Juie o<,2.eLivvc\nic\.



Infolinia serwisowa: +49 (0) 2102 486 7600
Pomoc w zakresie zastosowan: +49 (0) 2102 486 7700

Od poniedziatku do pigtku w godzinach od 7:30 do 20:00
Sobota: w godzinach od 9:00 do 16:00

Serwis.
Zawsze pomocni.

Nie lubisz infolinii i czekania w kolejce? My tez nie. W cenie zakupionej kazdej elektrodrgzarki Mitsubishi Electric otrzymujesz réwniez doskonaty
serwis. Serwisowaniem zajmuja sie nasi wysoko wykwalifikowani technicy serwisowi, tak aby produkcja przebiegata bez zaktdcen. Uzytkownicy
otrzymujg réwniez pomoc telefoniczng oraz korzystajg z know-how i do$wiadczen specjalistow z Mitsubishi Electric. Opisana ustuga dostepna

w Niemczech.

Magazyn i dystrybucja Oryginalne czesci Mitsubishi Electric

Wszystkie produkty znajdujgce sie w magazynie (cze$ci zamienne Wszystkie standardowe czesci zamienne Mitsubishi Electric Consuma-
i eksploatacyjne) dostarczamy takze poza normalnymi godzinami ble-Line sg oryginalnymi importowanymi produktami lub zostaty wy-
pracy, np. przez kuriera lub z odbiorem osobistym. Bliskos¢ lotniska produkowane w Niemczech sg zgodne z odpowiednimi specyfikacjami.
w Dusseldorfie oraz wezta autostradowego umozliwiajg nam szybka Otrzymujesz czesci zamienne najwyzszej jakosci w atrakcyjnej cenie.
wysytke czesci.

I<OMFQ+QV]+V]6\ pomoc vv‘\LeJ\]) 527 Jes‘l’ Fo‘!’r‘z,egma.




Szkolenia —

bgdz na biezgco! Mozesz liczy¢ na naszg pomoc.

Szkolenia

Uzytkownicy nabierajg wprawy bezposrednio przy ma-
szynie oraz na specjalnie stworzonych stanowiskach
roboczych CNC. W ten sposéb najlepiej korzystaja

z bezposredniego przekazywania wiedzy. Szkolenia
odbywaja sie w Mitsubishi Electric w Ratingen. Dodat-
kowo szkolenia sg przeprowadzane przez naszych
miedzynarodowych partnerdw.

\/\Aeéz.iec/, Jc\L} Z.Mac2_7 SZ-‘]EC;QJ.

Centrum szkoleniowe

Szkolenia dotyczgce systemoéw elektrodrazenia od-
bywajg sie w naszym centrum szkoleniowym
w Ratingen.

Kursy, seminaria i warsztaty dla uzytkownikéw

Tematyka szkolen jest réznorodna, od informacji pod-
stawowych az po szkolenia indywidualne, spetniajace
konkretne potrzeby Twoich pracownikéw. Ponadto re-
gularnie organizujemy warsztaty, ktére dla naszych
klientow sg bezptatne, a poruszajg zaréwno kwestie
teoretyczne jak i praktyczne.

Sprzet i instruktorzy.

Informacje z zakresu teorii i praktyki dotyczgce syste-
mow elektrodrgzenia przekazujg nasi doswiadczeni
trenerzy. Pomieszczenia szkoleniowe sg wyposazone
w nowoczesne urzgdzenia, symulatory CNC i urzadze-
nia peryferyjne

Certyfikaty

Kazdy uczestnik po zakoriczeniu szkolenia otrzymuje
certyfikat.
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Przesuw osi (X/Y/Z) wmm

Przesuw osi (U/V) w mm

Maks. kat ciecia (wysokosé detalu) w °/mm
Maks. wymiary detalu (szer. x gteb. x wys.) w mm
Maks. masa detalu w kg

Wymiary stotu (szer. x gteb.) w mm

Konstrukcja stotu

Mozliwe $rednice drutu w mm

Mocowanie szpuli drutu w kg

Automatyczne nawlekanie drutu/szatkownica drutu
Wymiary catkowite (szer. x gteb. x wys.) w mm
Masa maszyny w kg

Napiecie zasilania

Pojemnos¢ zbiornika w |
Doktadnosé filtra w pm/liczba wktadoéw filtra
Sterowanie temperaturg

Masa (bez napetnienia) w kg

Jednostka mocy

Metoda chtodzenia

Maks. prad roboczy w A

Wymiary (szer. x gteb. x wys.) w mm

Masa w kg

Mozliwosci wprowadzania danych
Uktad sterowania
Min. krok polecenia (X/Y/Z/U/V) w pm

Min. rozdzielczo$¢ osi w um

Silniki tubowe z liniatami w osiach (X /Y / U/ V)
Sterowanie M800 z 19" ekranem dotykowym

Pilot z konfigurowalnym ekranem LCD

Cyfrowy generator AE Il

Generator do obrébki wykonczeniowej H-FS
Cyfrowy generator do obrébki wykoriczeniowej SD-FS
Hartowany stét ramowy 4-stronny

Cyfrowy licznik pradu / czujnik ci$nienia w filtrze

Ethernet/DNC/FTP

Przygotowanie do automatyzacji
System antywirusowy McAfee

Wyswietlanie danych dotyczacych pracy

System 3D CAM Magic
Technologia Corehold
Jobplaner / Jobplaner+
mcAnywhere Contact+ light

Tryb uspienia

Trojstronny zbiornik podnos$ny

mcAnywhere Service

Angle Master Advance Il — zestaw podstawowy

7 urzadzeniem do ustawiania

Przytacze elektryczne: 3-fazowe 400V/AC, PE, + 10%, 50/60 Hz, bezpiecznik min. 32 A zwtoczny
Przytacze pneumatyczne: 5—-7kgf/cm3, 500-700kpa, ilos¢ powietrza min. 751/min, przytacze weza 3/8"

120/120  (+/- 60)

zawarta w masie maszyny

400/300/220

15/200 30/ 87
810x 700 x 2156

500
640 x 540
hartowany stét ramowy 4-stronny
0,05-0,30
10
tak/tak

2025x2760x 2015 ‘

2700 ‘

3-fazowe 400 V/AC + 10 %, 50/60 Hz, 20 kVA
550 ‘

3/2

agregat chtodniczy dielektryku

regeneracyjny tranzystorowy generator impulséw

600/ 400/ 310
150/150  (+/-75)
15/260  30/110

1050 x 820 x 305

1500
840 x 640

2684 x 3030 x 2150
3800

860

350

catkowite uszczelnienie/posrednie chtodzenie powietrzem

50

600 x 650 x 1765

240

klawiatura, pamie¢ USB, Ethernet, 19"ekran dotykowy

CNC, zamkniete obwody regulacyjne

0,1
0,05

Stacja do szpul drutu 16 / 20 / 25 kg

Stacja do szpuli drutu 50 kg

Angle Master Advance Il — zestaw prowadnikéw
Automatyczna sonda Renishaw

ERGO-LUX LED-Fluter

Dodatkowa trzystopniowa lampa sygnalizacyjna
Autom. uzupetnianie wody

Podtaczenie do zewnetrznego uktadu chtodzenia
Zewnetrzne wyjscie sygnatu

Automatyczne przetgczanie filtra

mcAnywhere Control / mcAnywhere Control light
mcAnywhere Contact+

Rozwigzania do automatyzacji

Elektrodrazarke nalezy ustawi¢ na odpowiednio twardym podtozu przemystowym, najlepiej na zageszczonym podtozu betonowym.

Do zakresu dostawy Mitsubishi Electric nie nalezg ewentualnie konieczne urzadzenia ekranowe wg dyrektywy w sprawie
kompatybilnosci elektromagnetycznej.

Agregat chtodniczy zawiera fluorowy gaz cieplarniany R410A. Wiecej informacji na ten temat podano w odpowiedniej instrukcji obstugi.

Dame ‘l’ec_L.nic_Z_me.

Szczegoty znajduja sie na schemacie
ustawienia maszyny:
www.mitsubishi-edm.de/download




Partnerzy

Sauber F1°Team

r The Uniyersitg of
{ Fraunhofer ' | Nottingham

MANUFACTURING PARTNER ICT-1MM

Zastrzega sie prawo zmian technicznych i btedéw / Stan na: 114.09.2018
Informacje o prawach autorskich do zdje¢, prawach do znaku towarowego i inne informacje prawne znajdujg sie

na stronie www.mitsubishi-edm.de/notices
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