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Jesli chcesz osiggngc¢ wielkie rzeczy,
potrzebujesz silnego partnera, na ktorym mozesz polegac.

0d 1970 roku coraz wiecej europejskich firm stosuje wydajne elektro-
drazarki lidera swiatowego rynku — Mitsubishi Electric.

Tylko projektujgc wiele podzespotow we wtasnym zakresie, mozna je
idealnie dostosowac do indywidualnych wymagan. Mitsubishi Electric
wykorzystuje wtasne sterowniki, potprzewodniki, silniki i wiele innych
podzespotow, ktore w kazdym szczegdle sg dostosowane do wszyst-
kich wymagan. A jedyne co zauwazysz jako uzytkownik, to ze wszystko
s/ BTG dziata — czesto przez dziesigtki lat od zakupu.

Jesli myslisz o bezpiecznej inwestycji w trwatg elektrodrgzarke,
wybierz Mitsubishi Electric.

Tx—/‘l’aj Jes"’am w JOB(‘7CL\ F%La\cl-\.



Intuicyjna obstuga — z korzyscia dla uzytkownika.

tatwa obstuga interfejsu uzytkownika mowi sama za siebie.
Obstuga za pomocg gestow. tatwa nawigacja dla jednych,
tryb Profesjonalny dla innych. Sterowanie dopasowuije sie
do uzytkownika.

Wiecej na stronie 27
! NATURAL
USER

INTERFACE

Wieksza precyzja i szybkos¢ dzieki generatorowi, ktory
jest nie tylko inteligentny, ale rowniez przewidujacy.

Aby mozna byto uzyskac lepsze efekty przy mniejszej ilosci
dodatkowych ciec¢, potrzebna jest odpowiednia kombinacja

technologii obrobki, ktore optymalnie sie uzupetniajg. Dzieki
technologii Precise Finish Circuit mozna uzyskac szybsze

i bardziej precyzyjne efekty.

Wiecej na stronie 21
PRECISE
‘ FINISH
CIRCUIT

Elektrodrazarka musi sie przyczynia¢ do generowania
zyskow firmy.

Seria MV-S umozliwia znaczne oszczednosci kosztéw
pradu, drutu i filtrow — dzieki czemu Twoja firma osiggnie
wiekszy zysk. Dzieki inteligentnym technologiom ma-
szyna jest skonstruowana na dziesieciolecia, a ponadto

nie wymaga skomplikowanej konserwacji.
0
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Technologia,
ktora zachwyca.

Wyniki obrobki zgodne z oczekiwaniami — przejrzyste, ekonomiczne, niezawodne

Obstuga maszyny CNC nie musi by¢ dzisiaj skomplikowana — okna dialogowe po-
magajg takze mniej doswiadczonym uzytkownikom osiggnac cel. Przejrzystose pro-
cesow obrébki na maszynie oraz informacje o wymaganych przeglagdach i zuzyciu
materiatow eksploatacyjnych pomagajg w analizie kosztéw i utrzymaniu sprawno-
sci. Funkcje analizy sprzyjajg zwiekszeniu rentownosci poprzez lepsze wykorzysta-
nie mozliwosci i materiatow eksploatacyjnych, a takze zwiekszajg niezawodnosc¢
systemow elektrodrgzenia Mitsubishi Electric.

To sie Oi?+a<.a r-oL w r-oL.

Predkos¢ swiatia ...

... W komunikacji swiattowodowej. Silniki tubowe z wy-
jatkowo precyzyjng regulacjg w osiach gtownych w petni
wykorzystujg zwiekszong predkos¢ komunikacji. Oprocz
tego nie nagrzewaja sie, nie wymagajg konserwacji i pra-
cuja bezdotykowo, co dodatkowo zwieksza ich precyzje
i trwatos¢. W Mitsubishi Electric nazywamy to ,Changes
for the Better”. N

/

Wiecej na stronie 13 -
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SYSTEM

Ponowne nawlekanie drutu w szczelinie, réwniez
w przypadku wysokich i przerywanych detali.

Nie jest konieczne czasochtonne cofanie do pozycji
startowej, obrébka jest wiec od razu kontynuowana —
dzieki zaawansowanej technologii termicznego ucinania
drutu. W zaleznosci od warunkéw obrobki nawlekanie
moze sie niezawodnie odbywac z lub bez strumie-
nia wody, a takze podczas zanurzenia w dielektryku —

w zaleznosci od wysokosci detalu.
ll INTELLIGENT
AUTO
THREADING

Wiecej na stronie 17
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MV1200S NewGen — perfekcyjne
potgczenie wydajnosci i ergonomii
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Ergonomiczna koncepcja maszyny
pozwala sie skoncentrowac na tym, co najwazniejsze.

Ergonomia jest najwazniejsza

Tryb ustawiania, programowanie, konserwacja

itd. — bezposredni dostep do wszystkich najwazniej-
szych elementow z przodu maszyny. Caty uktad pro-
wadzenia drutu, automatyczne nawlekanie, gtowice
prowadzgce oraz caty obszar roboczy sg tatwo do-
stepne — sprzyja temu otwarta konstrukcja i automa-
tyczne przesuwanie drzwi w pionie.

Inteligentne sterowanie D-CUBES

Przysztos¢ dostepna juz teraz: uzytkownik ma do dys-
pozycji prawie pétmetrowy panel obstugi, jest przy tym
wspierany przez mysz i klawiature. Przejrzysty monito-
ring obrébki udostepnia informacje i szczegdtowe ana-
lizy — tam, gdzie jest to pozgdane.

T;L/JI/I\ZC—L-\ Z,&\Ja;l Nie 5770565 W7Lormc/_ w Baréz,fej eleéaVlc.Lf 5770565.

Sie¢ dla poprawy wydajnosci

STATUS: OK

Wszystkie dane moze przywotac¢ w systemie ERP.
Sterowanie CNC udostepnia istotne dane obobki do
dalszej edycji. Istotne interfejsy takie jak Ethernet
TCP/IP sg odstepne w ramach pakietu.

MV-S NewGen



Przemyslane umiejscowienie napedow

Aby uzyskac szczegolnie ptynne ruchy osi, trzeba
umiesci¢ napedy doktadnie w centrum obcigzenia —
wtedy silniki tubowe moga zaprezentowac wszyst-
kie swoje zalety. Liniaty szklane bezposrednio w ob-
szarze roboczym gwarantujg maksymalng precyzje
od samego poczatku.




Mnostwo masywnosci
odlane ze stali.

Mocny korpus maszyny Trwaly hartowany stét ze stali nierdzewnej Drzwi, ktére po prostu znikajg ...

Specjalnie dobrane zeliwo Meehanite zapewnia Trojstronny stot roboczy jest zbudowany ergonomicz- ... aby zapewni¢ Ci bezposredni dostep. To oszczed-
dtugg zywotnos¢ mierzong w dziesiecioleciach nie na ptaszczyznie Z=0. Dzieki temu detale mozna nosc¢ czasu i miejsca oraz zdecydowane utatwienie
i dzien w dzien wytrzymuje duze ciezary. Solidne optymalnie ustawi¢ nawet bez listew mocujgcych. przy ustawianiu detali.

foze maszyny jest odporne nawet na najwieksze Wysokiej jakosci elementy ze stali nierdzewnej oraz

obcigzenia — w odrdznieniu od niektérych znacznie  zbiornik roboczy ze stali nierdzewnej zapewniajg nie-

tanszych materiatow. zawodnosc i sg bezobstugowe.

ﬁ-os‘\"sz,a Loms‘l’r—ul.«je e FOC_z,aL‘H.«/ S ‘!’aﬁsz,a, ale ... MV-S NewGen




Silnik tubowy przeksztatca energie bezposrednio
w ruch, bezdotykowo, bez potrzeby konserwacji,
a przede wszystkim bez utraty precyzji w dtugim

okresie. Te zaawansowang technologie mozna wyko-
rzysta¢ do maksimum w potgczeniu z szybszym
0 400% sterownikiem opartym na swiattowodach.

Dla przyktadu, w modelu MV2400S NewGen do-
ktadnos¢ pozycjonowania wynosi < +/- 3 um na ca-
fej drodze przesuwu — na wszystkie elektrodrgzarki
Mitsubishi Electric obowigzuje prawdziwa 12-letnia
gwarancja pozycjonowania. Gwarancja dtugowiecz-
nosci na najwyzszym poziomie.

Skok technologiczny dla Twojej firmy ma teraz wia-
sne imie: Silnik tubowy — od lidera Swiatowego rynku
Mitsubishi Electric.

(=] %% [=]
2 EIE& Dowiedz sie wiecej:
L www.mitsubishi-edm.de/tsm



12 lat gwarancji

na doktadnosc pozycjonowania.

Idealny naped

Co przeszkadzato projektantom Mitsubishi Electric
w tradycyjnych uktadach napedowych w osiach
gtownych X i Y? Koniecznos¢ smarowania, tarcie
i powstajgce przy nim ciepto, zuzycie pradu, luz
zwrotny, zjawisko tetnienia (cogging), a przede
wszystkim zuzywanie sie podzespotow. Tylko
naped bezdotykowy moze od poczatku zapobiec
tym niekorzystnym zjawiskom, dzieki czemu
gwarantuje lepsze wyniki i wiekszg niezawodnos¢
przez dtugie lata.

Predkos$é swiatla

Swiattowody polimerowe Mitsubishi Electric posia-
dajg decydujgce zalety — nie tylko w poréwnaniu

z tradycyjnymi przewodami miedzianymi, ale row-
niez w poréwnaniu z wtdknami szklanymi. Duze
predkosci transmisji i niewielka ilos¢ zajmowanego
miejsca, a takze maksymalna gietkos¢ to oprécz
catkowitej odpornosci na dziatanie wody decydujgce
kryteria dla nowoczesnych elektrodrgzarek. Jedyne,
CO z tego zauwaza uzytkownik, to dtuzsza zywotnos¢
i wieksza precyzja.

/\/aF%J BQZ,JO‘\L\7LOV\/\7 = "'r-vva\"'\] imieL+oFo+liw7.
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Brak zjawiska tetnienia

Moment ©

pulsacyiny ISR O | [ [~/
i [ ) i

N/cm

Silnik tradycyjny -4 NJ
=5
-6

Podczas pracy silnikow elektrycznych zawsze wyste-
puje zjawisko tetnienia. Jest to zjawisko niepoza-
dane, podobnie jak wahania momentu obrotowego.
Silnik tubowy to optymalny naped do zastosowan
precyzyjnych, takich jak obrébka elektroiskrowa.

MV-S NewGen




Przemyslane i przewidujgce dziatanie to najlepsza ' w
strategia bezpieczenstwa — a co, jesli musi byc¢ +
szybciej? Inteligentna elektrodrgzarka, ktora rozpoznaje

ryzyko zderzenia i mu zapobiega, gwarantuje

bezpieczenstwo pracy, oszczedza czas i nerwy.



System ochrony przed kolizja

po prostu wbudowany.

Whbudowany ,aniot str6z”
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Uwazna obstuga i dobre planowanie w potgczeniu

Z najnowoczesniejszg technologig sg gwarantem naj-
lepszych wynikéw. Jesli jednak cos mimo to pdjdzie
nie tak, wszystkie systemy Mitsubishi Electric sg wy-
posazone w system ochrony przed kolizja.

M. <e
anmn 77&WVIOS<..

CPS

CRASH
PROTECTION
SYSTEM

<

Ochrona przed kolizja w akcji

PAC

W petni automatyczny

Automatyczny
powrot

Droga przesuwu \

Elektrodrgzarki Mitsubishi Electric nieustannie kon-
trolujg wystepujace sity i na tej podstawie w petni
automatycznie rozpoznajg potencjalne problemy, za-
nim do niech dojdzie. Jesli na drodze przesuwu
znajduje sie przeszkoda, zostaje ona rozpoznana na
podstawie zmiany obcigzenia napedu, a ukfad EI (=]
sterowania dba o bezpieczny powrot. Bezpieczenstwo |IE|"
przede wszystkim!

Przekonaj sie sam i zobacz niezawodny system
ochrony Mitsubishi Electric w akgji!

Obejrzyj teraz film:
www.mitsubishi-edm.de/cps-en

MV-S NewGen




Nawlekanie takze
w trudnych sytuacjach

O [m]
e Obejrzyj teraz film:
www.mitsubishi-edm.de/threader




AUTO
THREADING

Zdecydowana przewaga. @ AT

INTELLIGENT
Nawlekanie drutu z maksymalng niezawodnoscia.

Ponowne nawlekanie w szczelinie, w przypadku Zamkniety diamentowy prowadnik Elastyczno$é — rowniez jesli chodzi o grubosé drutu
wysokich i przerywanych detali

.

@ 0,70 mm

Nie jest konieczne czasochtonne cofanie do po- Maksymalna precyzja i dtuga zywotnosc¢ trwale za- Uktad nawlekania AT jest przeznaczone do drutéw o
zycji startowej, obrobka jest wiec od razu konty- pewniajg doskonate wyniki, a niewielka ilos¢ czesci grubosci od 0,10 do 0,30 mm. Dzieki temu nawet w
nuowana — dzieki zaawansowanej technologii i prosta budowa znacznie utatwiajg konserwacje. trudnych sytuacjach nawlekanie jest niezawodne.

termicznego ucinania drutu. W zaleznosci od wa-
runkow obrobki nawlekanie moze odbywac sie
niezawodnie z lub bez strumienia wody, rowniez
podczas zanurzenia w dielektryku — w zaleznosci
od wysokosci detalu.

’Dogr‘z,a vv[eéz,iec/., 2e fo JZJ&C{(&\ — Ze S‘\Lr-um[emiam ’vg Bez,.







Szybsze i doktadniejsze ciecie — PFC
wieksza oszczednose. |

FINISH
CIRCIUT

Decydujacy jest czas reakcji

Elektrodrgzarka, ktéra reaguje szybciej i bardziej precyzyjnie, uzyska lepszg jakos¢ powierzchni w krétszym czasie. Nowy generator V350 ma znacznie wiekszg
skuteczng szybkos¢ prébkowania. Napiecie jest wytwarzane szybciej i doktadniej dzieki mniejszym stratom pojemnosci. Szybsze wytwarzanie napiecia pozwala
skroci¢ czas trwania impulsu i napiecie robocze. Wszystko, co prawdopodobnie zauwazy uzytkownik, to lepsza jakos$¢ powierzchni oraz nizszy rachunek za prad.

17 % szybciej przy wielu przejsciach Prostoliniowo$¢ 2 pym Nowy generator H-FS

Tradycyjnie: prostoliniowos¢ RAL 7~3 um

1 um

N/

Cztery ciecia z Ra 0,30 um w poréwnaniu z tradycyjng ~ Rowniez ciecia ze skokami wysokosci podczas obrobki  Z nowym generatorem V350 uzyskasz powierzchnie
maszyna. sg realizowane precyzyjnie i z zapewnieniem ciggtosci o doskonatej jakosci.
procesu.

ﬁ‘ecise FV}[SL\ C[r‘cvi‘l’ — vvf%LSZ,a\ FFOJL/L"’ wnoSE. MV-S NewGen




OPATENTOWANE

Lepsza rownolegtosc

‘ -dmwo 3



Precyzja do kwadratu

rowniez w naroznikach.

Power Master — adaptacyjna kontrola procesu

Przyktady obrébki z uzyciem Power Master

Detal z poprzecznymi
otworami i wgtgbieniami

Detal Detal

stopniowany stopniowany

System Power Master gwarantuje najwyzszg stabil-
nos¢ procesu — niezaleznie od ksztattu przedmiotu.
Stopniowane ksztatty, otwory lub inne przegrody ma-
jace wptyw na stabilnos$¢ procesu ciecia sg natych-
miast rozpoznawane, a uktad sterowania dopasowuje
parametry ciecia i ptukania, aby zapewnic¢ prawidtowy
przebieg procesu i najwyzszg doktadnose.

Lepsze wykonywanie promieni i naroznikéw

Poréwnanie precyzji wykonania naroznikéw

Tradycyjne

wykonywanie naroznikéw GE
Przyktady
obrébki ™ A ma SN
Naroznik o Y . KON
wewnetrzny
60°
(R: 0,2 mm)

Btad naroznika: 2-3pm  Biad naroznika: 1 pm
|
|

Naroznik
wewnetrzny
90°

(R: 0,15 mm)

W przypadku matych promieni wewnetrznych i ze-
wnetrznych oraz skomplikowanych ksztattow po-
mocny jest Corner Master 3. Ty musisz tylko ustali¢
priorytety — i wedtug nich odbywac sie bedzie opty-
malizacja.

/\/fez.awoét/la\ LOVI‘\LF‘O'&\ 7?r‘o<_asv Jla\ vvi%Lsz,eJ FroJuL'\L wnoSci.

PFC

Wieksza rownolegtosé i doktadnosé ksztattu

Metoda tradycyjna Digital AE Il

+ Elektroniczna kontrola
pozycji wytadowania w sto-
sunku wysokosci detalu

+ Dostosowanie technologii

+ Zwigkszona liczba cie¢

« Kompensacja kata

+ Duza predkos¢ przesuwu drutu
8

L % 4 L =

»

Sterowanie
wytadowaniem

¢

(=

Dzieki doktadnej kontroli pozycji wytadowania mate-
riat jest usuwany tylko tam, gdzie jest to konieczne.
Opatentowana funkcja Digital-AE Il zapewnia korzy-
sci podczas obrobki zgrubnej, doktadnej i wykoncze-
niowej, zarowno pod wzgledem precyzji, jak i czasu
obrabiania.







Corehold.

Automatyczne zabezpieczenie wypadajgcych czesci.

Automatyczne zabezpieczenie wypadajacych czesci  Dlugotrwata obrébka z wieloma otworami

PARAMETRY COREHOLD

— Tk

Piyty, z ktérych trzeba byto wycige wiele elementéw,
wymagaty do tej pory wielogodzinnej obecnosci opera-
tora. Element nalezato wycigc z ptyty, pozostawiajgc
niewielki mostek. Operator usuwat potem mostek i wyj-
mowat metalowy detal. Maszyny Mitsubishi Electric
moga wykonywac takie czynnosci w procesie dtugo-
trwatej obrébki przez noc albo przez weekend, bez ko-
niecznosci recznej ingerencii.

Podczas obrobki zgrubnej wypadajgca czesc¢ zostaje
przytrzymana przez mostek. Dzieki temu mozna wyko-
nac zgrubng obrobke wielu wyciec, a po usunieciu wy-
padajgcych czesci wykonac ciecia wtérne. Catkowicie
automatycznie i bez udziatu cztowieka — nocg i w
weekendy. Mniejsze koszty, wieksze zyski.

Wigeej korzsei Jzielei wiglszej eleldynnote

CHS

CORE
HOLD
SYSTEM

Skrocenie czasu obrobki

bez Corehold

Rozdzielanie | Obrobka wykariczajaca

z Corehold

Podczas obrobki zgrubnej elektrodrgzarka oddziela de-
tal od odpadu, a po przecieciu tgczy obie czesci ze
sobg jedng lub kilkoma spojeniami. Odpady mozna po-
tem oddzieli¢ od detalu i je zebra¢. Program obrobki
mozna potem kontynuowac. Szczegolnie w przypadku
dtugotrwatej obrobki z wieloma elementami skraca to
Znacznie czas pracy maszyny.




Arcydzieto inteligencji -
sterowanie, ktore urzeka
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Sterowanie dialogowe
ktore lubig poczatkujacy i ktore daje wyniki.

Waski i ergonomiczny pilot

300. 0000 ressaect

X
X 300.0000 45 550 0000 W00
200 0000 |z -150.0000

AEE
= WO0O0
Eaa0
= (2]

Ergonomiczny ksztatt inteligentnego pilota taczy
wszystkie najwazniejsze funkcje regulacji i ustawia-
nia. Uzytkownik moze indywidualnie skonfigurowac
zintegrowany wyswietlacz LCD. W pilocie znajduja sie
rowniez przyciski do przesuwania we wszystkich
osmiu mozliwych osiach CNC.

AB7 v’b(l’vv £ vvejgc_fe.

Dotykowy ekran ze sterowaniem gestami

Dotkniecie
Przesuniecie
Powiekszenie
Intuicyjna obstuga, duzy ekran z nowoczesnym stero-
waniem gestami zwieksza komfort, dowolna konfigu-

racja panelu umozliwiajgca wybranie najwazniejszych
funkcji wspiera uzytkownika w jego codziennej pracy.

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE

Latwy start

Okna dialogowe pomagajg mniej doswiadczonym
uzytkownikom, prowadzgc ich krok po kroku przez
caty proces, od programowania az do rozpoczecia ob-
robki. Listy kontrolne utatwiajg sprawdzenie wszyst-
kich ustawien i stanéw maszyny majgcych znaczenie
dla procesu, aby obrébka byta wykonana bez przerw,
a jej wynik byt optymalny.
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Tryb Profesjonalisty — N
dopasowany niczym ubranie szyte na miare. ) USER

INTERFACE

Wszystko pod kontrola Planowanie pracy — wszystko na maszynie Pomoc po nacisnieciu przycisku
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INITIAL SETTINGS OPERATION MANAGEMENT

Zrozumiata prezentacja wszystkich najwazniejszych  Podczas przygotowania do obrébki pomocne sg ze- Petna dokumentacja wraz z instrukcjg konserwacji
parametrow obrobki, ktore dodatkowo mozna konfi- stawienia pozostatej ilosci drutu, stanu wktadow fil- jest zawsze pod rekg i tatwo uzyskac informacje.
gurowac, pomaga w zachowaniu kontroli. Od razu, je-  trow oraz zywicy dejonizacyjnej i innych parametréw.  Zdjecia i ilustracje 3D utatwiajg zrozumienie.
sli uzytkownik sobie tego zyczy, widoczny jest status Dzieki temu mozna unikng¢ postojow spowodowa-
obroébki, czas, przeglady oraz inne informacje. nych skonczeniem sie materiatow eksploatacyjnych
Konfiguracja jest bardzo tatwa. lub zuzyciem czesci i mozna zoptymalizowac czas

pracy maszyny.

OSEcgmiasz, vvi%cej w Fros‘l\7 5770565.




Czasami trzeba cos zrobi¢ szybciej,
albo maszyna ma wykonac jakas
prace za cztowieka. Ustawianie czesto
trwa bardzo dtugo, ale w przysztosci
ten czas mozesz skrocic. Wysoce pre-
cyzyjne cykle pomiarowe mierzg
przedmiot niezwykle doktadnie. Na su-
cho, ze strumieniem natryskowym lub
w dielektryku — jak wolisz. Za pomoca
drutu lub opcjonalnej sondy pomiaro-
wej 3D.




Zamocuj przedmiot i nacisnij Start!

Inteligentny interfejs uzytkownika, tatwe ustawianie maszyny.

Automatyczne cykle ustawiania

Initial setting History management

Checkfist Maniter
W oo

Taoe s nt Cavem

Poslype | Typel v

Inteligentny interfejs uzytkownika szybko poprowadzi
Cie do celu. Resztg zajmie sie juz elektrodrgzarka.

To u’fa‘\(’wia 2.7<,ie.

Sterowanie reczne

Wygodne ustawianie za pomocg recznego pulpitu
sterowania, nalezgcego do wyposazenia standardo-
wego dostarczanego przez Mitsubishi Electric.
Wszystkie istotne funkcje sterowania sg w zasiegu
reki — tam, gdzie sg potrzebne.
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Rejestrowanie potozenia 3D - recznie lub automatycznie

Initial setting Operation History management
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Oba sposoby sg mozliwe. Uzytkownik decyduje, czy
wykona ustawianie recznie w tradycyjny sposob, czy
tez maszyna ma automatycznie zarejestrowac poto-
zenie detalu. Maszyna moze to wykonac przy uzyciu
drutu lub gtowicy sondy. Wystarczy nacisng¢
przycisk.
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Pierwszy krok w kierunku automatyzacji

tatwy w obstudze planer pracy jest opcjonalnie dostepny

takze dla MV-S NewGen. Dzieki temu sg one bardziej
elastyczne i utatwiajg wprowadzenie licznych rozwigzan

zapewniajgcych automatyzacije.



Planer pracy — wbudowana elastycznosc.
tatwe zarzgdzanie, przerywanie i wznawianie obrobki.

Zintegrowane planowanie obrobki Szybkie i elastyczne planowanie pracy

|

O—— Przesun w gére

O0—— Przesun w doét

Uil Ok (08 00

Wieksza elastycznosc dzieki dopasowanemu plano-  Podczas obrobki mozna tatwo dodac¢ nowe zadania

waniu obrobki: tatwe przyporzgdkowanie prioryte- lub zmieni¢ kolejnosc juz istniejgcych. Nowe zarza-
tow umozliwia szybkg reakcje na zmiane wymagan dzanie pracami z priorytetami umozliwia zmiane listy
i ,wcisniecie” pilnego zadania. Programy obrobki obrébki bez przerywania obrobki.

mozna przenies¢ do planera pracy i tam nimi zarza-

dzacé.
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Przerwanie i kontynuacja pracy

Pauza Kontynuuj

| |

Zapisane zatrzymania
pobrane

Dodaj nowe zlecenie B

Nawet trwajgcg obrobke mozna tatwo przerwac, je-
sli konieczna jest obrobka innych pilnych detali.
Ukfad sterowania zapamietuje aktualny stan obrobki.
Po zakonczeniu ,wtrgconego” zlecenia mozna rozpo-
czg¢ prace od przerwanego miejsca i kontynuowac
obrébke, po nacisnieciu przycisku, bez koniecznosci
programowania.







Maszyna, ktdra liczy -

aby zmaksymalizowac zyski.

Zarzadzanie przegladami w dtugim okresie

Przerwanie i kontynuacja pracy

Analiza kosztéw pracy
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Wszystkie istotne materiaty eksploatacyjne sg kontro-
lowane online i pokazywana jest informacja, na ile
wystarczg. Dotyczy to prezentacji pozostatego czasu
obrébki uwzgledniajgcego dostepnosci szpuli z dru-
tem w maszynie, a takze wskazania cisnienia w filtrze*
i obliczonego na tej podstawie przewidywanego ter-
minu wymiany filtra.

* z opcjonalnym czujnikiem cignienia w filtrze
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Przedstawienie stanéw maszyny na przestrzeni czasu
pomaga zrozumie¢ wykorzystanie mocy i zaplano-
wac produkcje w sposob przewidujgcy. Lista wykona-
nych zlecen obrobki oraz wynikajgcy z niego czas
wykorzystania maszyny i koszty jednostkowe uzupet-
niajg to zestawienie.

. Initial setting Operation History management - Initial setting Operation History management . Initial setting Operation History management
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Rormain A0:32:20 | Now Press 0. Lt Tama CHr 1 [ | »

Power Consumption Cost[<]

Al I I |
Lista danych dotyczacych zuzycia energii*, drutu i po-
dzespotow, przy znajomosci kosztow jednostkowych
i ich uwzglednieniu w wewnetrznej analizie, pomaga
w stworzeniu analizy kosztow oraz w kalkulacji przys-
ztych zlecen obrobki.

* z opcjonalnym cyfrowym licznikiem energii elektrycznej
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Wieksza produktywnosc¢ dzieki serwisowi online.
/wieksz przejrzystosc i zyskaj jeszcze wiece).

Serwis online

Szybka pomoc online skraca czasy przestoju oraz
koszty zwigzane z ingerencja serwisu. Wsparcie dla
uzytkownika z bezposrednim dostepem do uktadu
sterowania maszyny zapewnia optymalng i szybka
pomoc w przypadku trudniejszych zadan — wszystko
dla zapewnienia idealnej produkcji.

Zarzadzanie danymi procesow

Dane dotyczace procesow i pracy mozna przywotac
w uktadzie sterowania. Funkcja eksportu danych do-
tyczacych procesow, trybow pracy, danych dotycza-
cych zuzycia i przegladdw, a takze komunikatow jest
dostepna w standardzie. Dzieki temu mozna ocenic
i przeanalizowac dane kilku maszyn, mozliwe jest
takze potgczenie z nadrzednymi systemami zarza-
dzania produkgja.

Bezpieczenstwo przede wszystkim

g

Ochrona antywirusowa jako standard jest zapew-
niona przez wiodace oprogramowanie w obszarze
zarzgdzania bezpieczenstwem.

( lntel) Security @

MV-S NewGen
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Zdalne sterowanie za
pomoca mcAnywhere




Zawsze pod kontrolg
gdziekolwiek jestes.

Sterowanie maszyng i monitorowanie proceséw — z dowolnego miejsca.

Mniej stresujgca praca dzieki inteligentnej komunikaciji. Idealne rozwigzanie w potgczeniu
z automatyzacjg i duzg autonomig procesow dzieki inteligentnemu uktadowi nawlekania
drutu AT.

mcAnywhere Service
Szybka pomoc specjalistow z Mitsubishi Electric.

mcAnywhere Control
Komfortowa i bezpieczna zdalna obstuga systemu elektrodrgzenia — z uzyciem aplikacji
TeamViewer.

mcAnywhere Contact+

Zawsze i wszedzie — dzieki bezposrednim powiadomieniom o statusie wysytanym ma-
ilowo uzytkownik jest zawsze na biezgco. Opcjonalnie raporty dotyczgce statusu moga
by¢ wysytane w wiadomosci tekstowej — w tym celu mozna doda¢ modem GSM z odpo-
wiednim sterownikiem.
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Czyszczenie uszczelnienia zbiornika

Dzieki inteligentnej funkcji Auto Clean uszczelnie-
nie zbiornika jest zawsze idealnie czyste.
Zapewnia to trwatg doktadnos¢ i odcigza uzyt-
kownika. Czysta sprawal




Szybka wymiana, /) LLS

Ve
V) ione
4 . LIFE
dtugofalowe oszczednosci. SYSTEM
\\\‘““""Il, ll”,,’ lu,/
Soaz . pu o . =
Wymiana drutu do elektrodrazenia = £ Szybka wymiana filtra ... _llR £ Wymiana styku elektrycznego _lk
I . z $ sek § ; se
| S— "/llnln\\\‘ﬂ S
Styk elektryczny
48-pozycyjny
Wystarczy wymieni¢ szpule i wsung¢ drut za pomocg ... bez narzedzi i straty czasu. Dwie rece, 32 sekundy —  Styk elektryczny wymienia sie recznie przy pomocy
rolek. Wszystko jest ponownie gotowe do pracy i filtr jest wymieniony. niewielkiego przyrzadu z predkoscig godng Formuty 1.
w 92 sekundy.
[=] 7% [=] Ok A0 (=] 7 =]
fl.i Obejrzyj teraz: Do filmu: Zobacz na wtasne oczy:
[=]: www.mitsubishi-edm.de/spool [=] www.mitsubishi-edm.de/filters [=]:: www.mitsubishi-edm.de/power
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Przyktadowe obliczenia

Detal ............. stempel, stal 1.2379 — dtugos¢ ciecia 100 mm
Wysokos¢ ciecia . . .60 mm
Powierzchnia. ... .. Ra 0,32 um (poréwnanie z tradycyjng elektrodrazarkg Ra 0,35 pm)

Elektroda drutowa . . mosigdz, 0,20 mm

Wieksza wydajnosé: Koszty energii nizsze nawet o 55%

Tradycyjna elektrodragzarka

MV-S NewGen

3.484,88 EUR
roczna 0szczednosc*

Gotowost (tand-by) I L 9h 54 min
Zuycie energil w kh I R—
Zuzycie energii bez elektrodrazenia 3238 65,34

Rozpatrywany czas (doba = 24 godziny)

*Zatozenie: Produkowanych jest szes¢ stempli na dzieri roboczy, cena pradu 0,15 EUR/kW przy 250 dniach roboczych w roku




LONG

= mniejsze koszty jednostkowe.

SYSTEM

I Szybsze uzyskanie bardziej precyzyjnych efektéw LLS

Koszty filtrow sa mniejsze nawet o 45% Obnizenie kosztow zywicy

MV-S NewGen Tradycyjna elektrodrgzarka MV-S NewGen Tradycyjna elektrodrgzarka
[=] Ex- =]
£ Oblicz réznice online:
[E1¥%% www.edm-calculator.com

M%Lsza osz,c_z,%éno%_{ 4o vvie,__Lsz_e Z,7SLE.







LONG

Produkuj wiecej i tanie;. 0 1S

To proste. SYSTEM

0 30,76% wieksza zdolnosé produkcyjna Lepszy efekt: Zuzycie drutu mniejsze nawet o0 46%
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3.300 EUR
. o \ roczna oszczednosc*
O 32 minuty szybC|eJ - Oszczednosc¢: 837 metréw na detal
L
Cas ciecia w minutach I | zupyciedrutuwmetach |

Tradycyjna elektrodrgzarka przy Ra 0,35 um 80 20 20 16 136

Tradycyjna elektrodrgzarka przy Ra 0,35 pm 303 227

* Zatozenie: Produkowanych jest szes¢ stempli na dzien roboczy, cena mosieznego drutu bez powtoki 0,20 mm wynosi 9,60 euro/kg, przy 250 dniach roboczych w roku
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Cyfrowy licznik energii
elektrycznej




Pakiet High-Specification.

Inteligentne rozwigzanie.

Hartowany stét 4-stronny Silnik tubowy Technologia Corehold

Do mocowania podzespotow takze w czterech W osiach U/V (niedostepne dla MV4800S NewGen). Do zwiekszenia wydajnosci podczas bezobstugowej
wewnetrznych naroznikach lub jako dodatkowa zgrubnej obrobki wielu wyciec.
powierzchnia dla wiekszych podzespotdw.

Planer pracy Czujnik ci$nienia w filtrze Cyfrowy licznik energii elektrycznej

|||I”||||
.|I||”||||.

Zaawansowana wersja planera pracy utatwia Do bardziej doktadnego wskazania i mozliwosci Do zwiekszenia funkcjonalnosci wskazania i
elastyczne przetwarzanie oczekujgcych zadan. oceny stanu filtra (takze przez mcAnywhere i wyswietlenia danych pracy.
pokazanie danych pracy).

Z_FC/DB vvi%c.ej z M\/—S /\/evvéem.
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Pakiet Connect-Kit.

Wieksza wydajnosc¢ dzieki dodatkowym rozwigzaniom oprogramowania.

Kto chce wyciggng¢ ze swojego MV-S New Gen jak najwiecej, ten integruje ten system. Dostepne bezposrednie, oszczedzajgce czas przetwarzanie danych 3D w
formacie Parasolid. Aby praca posuwata sie naprzod takze, gdy Ciebie nie ma na miejscu, otrzymujesz wiadomosci e-mail ze statusem aktualizacji.

Eksport danych maszyny i obrobki do przetwarzania  McAnywhere Contact+: Funkcja Mail-Alert, dzieki 3D-CamMagic — wbudowane oprogramowanie, ktore
ktorej komunikaty maszyny sg automatycznie wysy-  przetwarza dane 3D w formacie Parasolid i umozliwia
tane w postaci wiadomosci e-mail do okreslonych programowanie bezposrednio z modeli 3D.

odbiorcow.

przez zewnetrzne oprogramowanie.
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Automatyczne uzupetnianie wody

o Inteligentna, ciggta kontrola poziomu wody i w petni
automatyczne uzupetnienie w razie potrzeby.*

Podiaczenie do zewnetrznego uktadu chiodzenia
%% Precyzyjna kontrola temperatury dzieki podtaczeniu
So= do centralnego uktadu chtodzenia sterowanemu przez
TR mikroprocesor.**

Automatyczne przetaczanie filtra

!_L‘ Dwie pary filtrow moga by¢ wykorzystywane razem lub
osobno. W przypadku osiggniecia maksymalnego cisnie-
% % nia w jednej parze filtrow nastepuje automatyczne przeta-
czenia na drugag pare filtrow.

*Wymagane jest podtgczenie do doprowadzenia wody
**Wymagany jest centralny uktad chtodzenia



Indywidualna rozbudowa.
Inteligentne rozwigzanie.

Sonda pomiarowa 3D Angle Master Advance Il ERGO-LUX (o$wietlenie maszyny)

-‘
Zamontowana na gtowicy maszyny, aktywowana na Specjalne prowadnice drutu i sekwencyjne przeliczanie  Dobre oswietlenie stanowiska pracy — z korzyscig
polecenie. Sprytne rozwigzanie. punktu przytozenia drutu zapewnia precyzyjne katy. dla uzytkownika i dla efektu obrébki.
Tool pakage Stacja drutu 16/20/25-kg Svanalizator stanu

b | "

-
L —

o

Kompletny pakiet do obrébki narzedzi obrotowo- tatwo do niej wtozy¢ duze szpule drutu (standard Aktualny stan jest z daleka widoczny.
symetrycznych z ptytkami PKD lub CBN. w MV4800S NewGen).
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Od tarcz szlifierskich po wysoce precyzyjne
elementy stozkowe: przysztosciowa maszyna,
ktéra w kazdej chwili mozesz rozbudowag.
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Tu sie kreci.

Zwieksz funkcjonalnos¢ swojej maszyny.

Catkowicie zintegrowana z uktadem
sterowania maszyny os$ B z serwos-
terowaniem umozliwia ciecie obraca-
jgcego sie detalu. Dzieki temu mozna
wykonywac obrobke jedno jak i wielos-
tronng w jednym ustawieniu, albo reali-
zowac obrébke symultaniczna.

0s obrotowa/uchylna

Do obrébki elementow stozkowych, przy
ktérej wymagana jest maksymalna
doktadnosc¢: os obrotowa/uchylna zinte-
growana z uktadem sterowania mas-
zyny. Wieloosiowa obrébka az do sro-
dka detalu i obrébka wielostronna

w jednym ustawieniu, wykonywanie
bardzo doktadnych wielokgtéw stoz-
kowych.

Mini o$ obrotowa

Wrzeciono obrotowe catkowicie zinteg-
rowane z uktadem sterowania mas-
zyny, z mozliwoscig ustawiania dla
bardzo matych, precyzyjnych czesci,
np. do produkcji trzpieni wypycha-
jgcych o srednicy = 0,05 mm, gwintow
stozkowych w technice medycznej,
szlifowania i toczenia erozyjnego, ob-
robki symultanicznej.

Osie JOJ&\‘I’LOV\/Q: vv[%Lsz,e miozlivosSci [vvi%LSz,e L7SL[.

Mechanizm obrébki obrotowej

Catkowicie zintegrowany z uktadem
sterowania maszyny mechanizm ob-
robki obrotowej z serwosterowaniem
umozliwia niezawodne indeksowanie
i obrobke symultaniczng, a takze ob-
roty z wysokg predkoscia (szlifowanie
elektroiskrowe). Odkryj nowe mozli-
wosci produkgji!
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Automatyzacja musi by¢ wszechstronna.
Wyroby roznych producentow stosowane w jednym systemie.

Optymalne rozwigzania — dostosowane, skonfigurowane lub standaryzowane

Mozna idealnie zintegrowa¢ manipulatory i roboty réznych producentow. Elektrodrazarki serii MV-S firmy Mitsubishi Electric to urzadzenia ,Automation Ready”.
Oto sprawdzone w praktyce przyktady, ktore pomogg Ci obnizy¢ koszty i zwiekszy¢ wydajnosc produkgji.

-
‘.
"
Manipulatory réznych producentéw — mile widziane Elastyczne rozwigzanie: robot ze zginanym ramie- Zautomatyzowana integracja.
i tatwe w integracji. niem do 15 kg w jakosci Mitsubishi Electric.
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I Skuteczne wykonanie!
Czynnik sukcesu w roznych branzach.

Medycyna - Motoryzacja - Komunikacja/elektronika - Technologia lotnicza i kosmiczna




Infolinia serwisowa: +49 (0) 2102 486 7600
Pomoc w zakresie zastosowan: +49 (0) 2102 486 7700

Od poniedziatku do pigtku w godzinach od 7:30 do 20:00
Sobota: w godzinach od 9:00 do 16:00




Serwis.
Zawsze pomaocni.

Nie lubisz infolinii i czekania w kolejce? My tez nie. W cenie zakupionej kazdej elektrodrgzarki Mitsubishi Electric otrzymujesz rowniez doskonaty
serwis. Serwisowaniem zajmuja sie nasi wysoko wykwalifikowani technicy serwisowi, tak aby produkcja przebiegata bez zaktocen. Uzytkownicy
otrzymuja rowniez pomoc telefoniczng oraz korzystajg z know-how i doswiadczen specjalistéw z Mitsubishi Electric. Opisana ustuga dostepna

w Niemczech.

Magazyn i dystrybucja Oryginalne czesci Mitsubishi Electric

Wszystkie produkty znajdujgce sie w magazynie (czesci zamienne Wszystkie standardowe czesci zamienne Mitsubishi Electric

i eksploatacyjne) dostarczamy takze poza normalnymi godzinami Consumable-Line sg oryginalnymi importowanymi produktami lub
pracy, np. przez kuriera lub z odbiorem osobistym. Bliskos¢ lotniska zostaty wyprodukowane w Niemczech sg zgodne z odpowiednimi
w Dusseldorfie oraz wezta autostradowego umozliwiajg nam szybka specyfikacjami. Otrzymujesz czesci zamienne najwyzszej jakosci
wysytke czesci. w atrakcyjnej cenie.
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Szkolenia -
badz na biezgco! Mozesz liczy¢ na naszg pomaoc.

Szkolenia Centrum szkoleniowe Kursy, seminaria i warsztaty dla uzytkownikow

« Tematyka szkolen jest roznorodna, od informacji
< podstawowych az po szkolenia indywidualne, spetnia-
- jace konkretne potrzeby Twoich pracownikéw.
Ponadto regularnie organizujemy warsztaty, ktére dla
naszych klientow sg bezptatne, a poruszajg zaréwno
kwestie teoretyczne jak i praktyczne.

Sprzet i instruktorzy

Informacje z zakresu teorii i praktyki dotyczace syste-
mow elektrodrgzenia przekazujg nasi doswiadczeni
trenerzy. Pomieszczenia szkoleniowe sg wyposazone
Uzytkownicy nabierajg wprawy bezposrednio przy ma-  Szkolenia dotyczgce systemow elektrodrazenia odby- W nowoczesne urzadzenia, symulatory CNC i urza-
szynie oraz na specjalnie stworzonych stanowiskach waja sie w naszym centrum szkoleniowym w Ratingen.  dzenia peryferyjne.

roboczych CNC. W ten sposob najlepiej korzystajg
z bezposredniego przekazywania wiedzy. Szkolenia

&
¥

o . L . . Certyfikaty
odbywajg sie w Mitsubishi Electric w Ratingen.
Dodatkowo szkolenia sg przeprowadzane przez na- Kazdy uczestnik po zakonczeniu szkolenia otrzymuje
szych miedzynarodowych partneréw. certyfikat.
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Przesuw osi (X/Y /Z)w mm

Przesuw osi (U/ V) w mm

Maks. kat ciecia (wysokos$¢ detalu) w °/mm
Maks. wymiary detalu (szer. x gteb. x wys.) w mm
Maks. masa detalu w kg

Wymiary stotu (szer. x gteb.) w mm

Konstrukcja stotu

Mozliwe Srednice drutu w mm

Mocowanie szpuli drutu w kg

Automatyczne nawlekanie drutu/szatkownica drutu
Wymiary catkowite (szer. x gteb. x wys.) w mm
Masa maszyny w kg

Napiecie zasilania

Pojemnosé zbiornika w |
Doktadnose filtra w um/liczba wktadéw filtra
Sterowanie temperaturg

Masa (bez napetnienia) w kg

Jednostka mocy
Metoda chtodzenia
Maks. prad roboczy w A

Wymiary (szer. x gteb. x wys.) w mm

Masa w kg

Mozliwosci wprowadzania danych
Uktad sterowania
Min. krok polecenia (X/Y/Z/U/V) w pm

Min. rozdzielczos$¢ osi w um

400/300/220 600/400/310 600/ 400/ 425
120/ 120 (+/- 60) 150/ 150 (+/-75) 150/ 150 (+/-75)
15/200 30/87 15/260 30/110 15/260 30/110
810 x 700 x 215 1050 x 820 x 305 1050 x 820 x 420
500 1500 1500
640 x 450 840 x 560 840 x 640
hartowany stot 3-stronny hartowany stét ramowy 4-stronny
01-03
10
tak/tak
2025x2760x 2015 2687 x 3030 x 2150 ‘ 2837 x 3452 x 2380
2700 3500 ‘ 3650
3-fazowe 400 V/AC + 10%, 50/60 Hz, 13 kVA
550 860 ‘ 980
3/2

zawarta w masie maszyny

agregat chtodniczy dielektryku
350 ‘ 390

regeneracyjny tranzystorowy generator impulsow
catkowite uszczelnienie/posrednie chtodzenie powietrzem
50
600 x 650 x 1765
240

klawiatura, pamie¢ USB, Ethernet, 19"ekran dotykowy
CNC, zamkniete obwody regulacyjne
0,1
0,05

800/600/510
200/ 200 (+/-100)
15/355 30/155
1250 x 1020 x 505
3000
1080 x780
hartowany stot 4-stronny
0,15-0.3
10/16/20/25

3130 x 3475 x 2815
5700

1480

450




Silniki tubowe z liniatami w osiach (X /Y o e
) ) Tak Pakiet High-Specification Opcja (brak moz.hvvoscl
doposazenia)

Sterowanie M800 z 19" ekranem dotykowym Tak
Stacja do szpul drutu 16 / 20 / 25 kg Opcja, standard w MV4800S

Pilot z konfigurowalnym ekranem LCD Tak
MV1200S recznie, Stacja do szpuli drutu 50 kg Opcja

Drzwi przesuwane w pionie MV2400S/MV4800S automatycznie Angle Master Advance Il — zestaw podstawowy

z urzadzeniem do ustawiania LipeE

Cyfrowy generator AE Il Tak

Ethernet / DNC / FTP Tak Angle Master Advance Il — zestaw prowadnikow Opcja

) B ) Automatyczna sonda Renishaw Opcja
Przygotowanie do automatyzacji Opcja

) ) Oswietlenie LED ERGO-LUX Opcja
System antywirusowy McAfee Opcja

o ) ) Trzystopniowa lampa sygnatowa Opcja
Wyswietlanie danych dotyczacych pracy Opcja

) Autom. uzupetnianie wody Opcja
System 2D CAM Magic Tak

) ) Podfaczenie do zewnetrznego uktadu chtodzenia Opcja
Technologia Corehold Opcja

) Zewnetrzne wyjscie sygnatu Opcja
Planer pracy Opcja
. Automatyczne przetaczanie filtra Tylko MV2400S/MV4800S
Tryb uspienia Tak

Connect-Kit
System 3D CAM Magic
mcAnywhere Service

mcAnywhere Control / mcAnywhere Control light

) L mcAnywhere Contact / mcAnywhere Contact light
Przytacze elektryczne: 3-fazowe 400 V/AC, PE, + 10%, 50/60 Hz, bezpiecznik min. 32 A zwtoczny

Przytacze pneumatyczne: 5-7 kgf/cm3, 500-700 kpa, ilo$é powietrza min. 75 I/min, przytacze weza 3/8" Tool Package / rozwigzania do automatyzacji

Elektrodrazarke nalezy ustawi¢ na odpowiednio twardym podtozu przemystowym, najlepiej na zageszczonym

podtozu betonowym.

Do zakresu dostawy Mitsubishi Electric nie nalezg ewentualnie konieczne urzadzenia ekranowe wg dyrektywy

w sprawie kompatybilnosci elektromagnetyczne;. =" Szczegé{y Znajduja sie na schemacie

A ustawienia maszyny:
www.mitsubishi-edm.de/download

Agregat chtodniczy zawiera fluorowy gaz cieplarniany R410A. Wiecej informacji na ten temat podano
w odpowiedniej instrukcji obstugi.
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MANUFACTURING PARTNER IMM

Zastrzega sie prawo zmian technicznych i btedéw / Stan na: 02.04.2020
Informacje o prawach autorskich do zdje¢, prawach do znaku towarowego i inne informacje prawne znajduja sie

na stronie www.mitsubishi-edm.de/notices
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