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Editorial

Hans-Jirgen Pelzers

P A

Zusammenkommen ist ein Beginn,
) zusammenbleiben ist ein Fortschritt,

~usammenarbeiten ist €1N ErfO‘g

Millisekunden mit maximalen Mitteln -
10 Jahre Sauber Partnerschaft

Nirgendwo wird so viel Aufwand betrieben,
um Millisekunden pro Runde schneller zu
werden wie in der Formel 1. Das Sauber Formel 1
Team produziert pro Jahr tGiber 20.000 Teile
auf Mitsubishi Electric Erodiermaschinen, um
diese entscheidenden Millisekunden heraus-
zuholen. Nicht nur die Anspriliche sind hoch,
auch die Fertigungsmethoden sind mehr
als ausgefeilt — mit Flissigmetall aufgefilite
Werkstiicke, durchdachte Hilfskonstruk-
tionen und vieles vieles mehr auf Seite 18.

(¢

Henry Ford

Nicht nur in der Formel 1 geht es um Héchstleis-
tungen — auch in der neuen deutschen Unter-
nehmenszentrale in Ratingen bei Dusseldorf gibt
es in der Welt von Mitsubishi Electric auBerge-
wohnliches zu sehen (Seite 34). Und wer nicht die
Chance hatte, uns am Tag der offenen Tir zu
besuchen, fir den haben wir die Highlights des
Events zusammengefasst (Seite 40).

Viel Fortschritt fir das Jahr 2016, doch eines
bleibt gleich: Mitsubishi Electric ist ein Partner,
auf den man sich verlassen kann — nicht nur,
wenn es drauf ankommt.

Hans-Jiirgen Pelzers
aus dem Technologiezentrum in Ratingen

\/iel SFc\B Beim /_esen J[eser‘ Ausgage./

Mitsubishi Electric liefert Klimatechnik fiir den
Rhein-Ruhr-Express

Mitsubishi Electric hat von der Siemens AG den
Zuschlag zur Lieferung von Klimatisierungssyste-
men fir die Elektrotriebzlige des Typs Desiro HC
(Desiro High Capacity) erhalten. Die Ziige werden
auf dem Streckennetz des Rhein-Ruhr-Expresses
(RRX) eingesetzt, welches Stadte und Gemeinden
in ganz Nordrhein-Westfalen miteinander verbin-
det. Insgesamt liefert Mitsubishi Electric 328 Kili-
matisierungssysteme fir die insgesamt 164 Mit-
telwagen in 82 Zugeinheiten.

| | —/

Next Generation — neue Eurorasterkassette
mit geringer Einbauhéhe

Auch bei geringer Deckenhdhe von nur 245 mm
lassen sich jetzt Eurorasterkassetten der City
Multi VRF-Serie von Mitsubishi Electric einsetzen.
Mit 208 mm Héhe und einem Seitenmal von

625 mm passt sich die neue Eurorasterkassette
in alle gangigen Systemraster-Kassettendecken
einfach ein. Vergleichbare Produkte am Markt be-
nétigen mit rund 300 mm spurbar mehr Freiraum
in der Deckenkonstruktion.

Profil01/16 6
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Mitsubishi Electric eréffnet neue
Deutschland-Zentrale in Ratingen

In einer feierlichen Zeremonie mit zahlreichen
traditionellen japanischen Elementen hat
Mitsubishi Electric am 4. Marz 2016 seine neue
Deutschland-Zentrale in Ratingen eréffnet.
Mehr als 16.000 m?2 Buroflache bieten Platz fir
bis zu 750 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

Die Investition stellt gleichzeitig den Startschuss
fur das neue Ausstellungskonzept ,, The World of
Mitsubishi Electric” dar.

Weiter auf Seite 34.

Mitsubishi Electric ist Werbepartner der
ZOOM Erlebniswelt

Mitsubishi Electric ist offizieller Werbepartner
der ZOOM Erlebniswelt in Gelsenkirchen. Die
ZOOM Erlebniswelt ist nicht nur einfach ein Zoo,
sondern bietet die Gelegenheit, die ganze Welt
an einem Tag zu bereisen. In den drei verschie-
denen Erlebniswelten Afrika, Alaska und Asien
erlebt man die dort heimische Tier- und Pflan-
zenwelt — und dies ohne hohe Zaune!
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Auf der Suche

nach offenen TUren.

Wenn dringende Auftrage schnell und flexibel erledigt werden miissen,

steht Jiirgen Pirgl parat. Sein wichtigster ,,Kollege“ ist seine Mitsubishi

Electric-Maschine der MV-Serie, auf die er sich stets verlassen kann.

»Wenn sich eine Tir schlieBt, 6ffnet
sich eine andere®, sagt ein deut-
sches Sprichwort. Offnet man die
Werkstatttir der JP Funkenerosion
und betritt die Produktionshalle,
féllt sofort der ganze Stolz des Un-
ternehmers aus Erligheim ins Auge:
Eine neue MV2400R. Die Erodierma-
schine von Mitsubishi Electric steht
prominent vor den groBen Fenstern
des Betriebsgebdudes und erstrahlt
im hellen Licht. Seit Weihnachten
vergangenen Jahres gehoért die An-

lage zum Maschinenpark des Un-
ternehmens. Das Sprichwort passt
freilich auch in anderer Hinsicht.
Denn Jurgen Pirgl sucht beruflich
stets nach neuen Herausforde-
rungen. Und nach Tiren, die sich
offnen.

Vor circa 17 Jahren begann der
Lohnfertiger zunachst neben-
beruflich mit dem Erodieren in einer
gemieteten Werkstatt. ,Frihmor-
gens habe ich Werkstiicke auf einer

Profil01/16 8
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Senkerodiermaschine aufgespannt
und die Prozesse gestartet, dann
ging ich zur Arbeit. Die falligen Rest-
arbeiten wurden schlieBlich noch
abends erledigt”, erinnert sich Pirgl.
Nach etwa eineinhalb Jahren,

in denen er fast rund um die Uhr
beschéftigt war, wagte Pirgl den
Sprung in die Selbstandigkeit.

Die Anschaffung der ersten Draht-
erodiermaschine erfolgte bereits ein
Jahr spéater und war so zunéchst
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,Fur einen erfolgreichen Lohnerodierer ist Schnelligkeit und Flexibilitdt das A und O.“ — Jurgen Pirgl

gar nicht geplant. ,Am Anfang war
ja mein Plan, mich auf das Senk-
erodieren zu konzentrieren. Weil
aber immer 6fter Kunden Teile mit
speziellen Verzahnungen anfragten,
ergriff ich die Gelegenheit und er-
warb eine gebrauchte Mitsubishi
SX-Maschine. So konnte ich jetzt
auch diese Jobs erfolgreich durch-
fUhren®, erinnert sich Pirgl.

Im Laufe der Zeit ging es Schritt
fir Schritt voran und das Unter-
nehmen etablierte sich mit Erfolg
am Markt. Die meisten Auftrage
wurden seinerzeit von Kunden aus
dem lokalen Umkreis Heilbronn/
Stuttgart platziert. Sie stammten
aus einer Vielzahl unterschiedlicher
Branchen. Gerade in der Anfangs-

zeit wurde es manchmal etwas hek-
tisch, vor allem, wenn Auftrage fur
Firmen aus dem Motor-Rennsport
anstanden. ,Diese Kunden waren
oft sehr anspruchsvoll, denn sie er-
warteten die Fertigstellung ihrer
Bauteile quasi tber Nacht“, so Pirgl.
Zwar gehoren diese Auftraggeber
inzwischen nicht mehr zum Kunden-
stamm. Doch gerade aus dieser
Zeit konnte der Unternehmer viele
wertvolle Erfahrungen sammeln,

die ihm bis heute von groBem Nutzen
sind. ,,Auftrage auf Zuruf erledige

ich nach wie vor in rasanter Ge-
schwindigkeit. Und daflir schatzen
mich die Kunden sehr”, ergénzt

er und lacht. Heute bedient das
Unternehmen viele Maschinen-
bauer und Zulieferer, die meisten

davon stammen weiterhin aus der
unmittelbaren Nahe seines Stand-
orts. Circa 70 Prozent des Auf-
tragsvolumens entfallen dabei auf
das Drahterodieren. Bei den Auf-
trdgen handelt es sich in der Regel
um Teile aus Aluminium, Kupfer,
Messing, Stahl oder Titan, von 0,5
bis 300 mm Stérke bis zu einer
GroBe von 700 mm. Pirgl zeigt sich
bei der Annahme neuer Auftrage au-
Berst flexibel und wenig wéhlerisch.
Dabei lautet sein Motto: ,Alles was
die Maschine kann, das biete ich
auch an.”

Stets fiir den Kunden parat stehen
Die gebrauchte Maschine aus der
Startphase hat Pirgl langst aus-
gemustert. Heute arbeitet er auf

M‘I’ Er—Colg ann Mar‘L‘l’ e aglier“!‘ — Sch;«H —CC}F SCL\FE‘!"\L.

Avﬁ"r&ée av-C Z_ur‘u—c ar‘leé[ge
[cL\ mc\c(—\ wie Vor in ray«l‘(’ar

GeScL.WMJ.éLe;*,

der modernen Mitsubishi Electric
MV2400R. ,lch bendtigte dringend
eine leistungsfahige Maschine
insbesondere fiir groBere Werksti-
cke. Ein angenehmer Nebeneffekt
bei jeder Neuinvestition ist zudem,
dass wieder neuer Schwung in die
tagliche Arbeit kommt®, erlautert
Pirgl. Die neue Anlage wurde gegen
ein dlteres Modell von Mitsubishi
Electric eingetauscht. ,Morgens

um 8 Uhr stand der LKW vor der
Tar und schon nach der Mittags-
pause war das neue Erodiersystem
betriebsbereit”, beschreibt Pirg|
die reibungslose Auslieferung und
Installation der Maschine. ,,Die
Einarbeitungszeit war minimal,
denn die Bedienoberflachen der
Mitsubishi-Maschinen waren mir

ja vertraut. So konnte ich gleich
loslegen.” Die nahtlose Fortfiihrung
des Tagesgeschéfts war somit zu
jedem Zeitpunkt sichergestellt. ,,Fur
einen erfolgreichen Lohnerodierer
ist Schnelligkeit und Flexibilitat das
A und O. Man kann nie ausschlie-
Ben, dass Kunden freitags anrufen
und die Erledigung ihrer Auftrage
kurzfristig bis zum darauffolgenden

Profil01/16 10

Samstag erwarten. Und das in
Top-Qualitat, versteht sich. Insofern
stehe ich eigentlich immer parat,
falls ein neuer Auftrag erteilt wird®,
erkart Pirgl.

Selbststandig, das bedeutet
»selbst“ und ,,standig”

Als Lohnerodierer ist ein wirtschaft-
licher Teilepreis das entscheidende
Kriterium, um im Wettbewerb
erfolgreich zu bestehen. Pirgl ist
daher auf eine Maschine angewie-
sen, die 6konomisch arbeitet. Vor
diesem Hintergrund macht sich der
geringe Drahtverbrauch der neuen
MV-Serie in der kurzen Zeit seit der
Inbetriebnahme bereits positiv be-
merkbar. ,Ich schatze, man kann

Passt wie angegossen - zwei Bauteile mit Verzahnungen.
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Pirgl schéatzt die kurze Einarbeitungszeit und die vertrauten Bedienoberflachen.

jetzt etwa vier Stunden langer als
zuvor mit einer Drahtrolle arbeiten,
ohne sie wechseln zu missen®, so
die Erfahrung von Pirgl.

Inzwischen hat sich der Erodierer
aber auch mit den weiteren, in-
novativen Features der MV2400R
angefreundet. So funktioniert

die automatische Drahteinfédde-
lung, die selbst bei Drahtbruch

im Schnittspalt von 0,5mm ohne
Probleme einfadelt, ganz vorzlg-
lich. ,Meistens bekommen sie von
dem Drahtbruch gar nichts mit,
es erscheint lediglich eine Meldung
auf dem Display®, so Pirgl, der
diese Funktion nicht mehr missen
mochte. Ein weiteres K.O.-Krite-
rium in der Lohnerodierung ist die
Bearbeitungsgeschwindigkeit.
Nur wenn das Timing stimmt, kann
die Wettbewerbsfahigkeit sicher-
gestellt werden. Pirgl ist daher mit
der spurbar gestiegenen Perfor-
mance seiner neuen Anlage sehr
zufrieden. Alles entscheidend ist
far ihn jedoch die hohe Zuverlas-
sigkeit der Maschine. ,Was nitzt
mir eine hohe Schnittgeschwindig-

keit, wenn die Maschine nachts
ausfallt?“, so Pirgl. Aus seiner Sicht
bietet die MV2400R daher die ge-
nau die richtige Kombination aus
Genauigkeit, Zuverlassigkeit und
Wirtschaftlichkeit. Und das zu fairen
Anschaffungskosten.

Verlasslichkeit zahlt

Blickt Pirgl zurlick, so hat der Wett-
bewerbsdruck seit der Griindung
seines Unternehmens von Jahr zu
Jahr zugenommen. ,,Friher waren
Auftrége planbarer und erfolgten
kontinuierlich. Heute musst Du viel
schneller reagieren und gréBere
Schwankungen beim Auftragsvo-
lumen mit einkalkulieren.” Pirgl
betrachtet dies als Herausforde-
rung und passt sich flexibel an

die neuen Rahmenbedingungen an.
Umso wichtiger ist, dass ihm bei der
taglichen Arbeit eine Maschine zur
Seite steht, auf die er sich hundert-
prozentig verlassen kann. In diesem
Zusammenhang lobt er auch den
Service von Mitsubishi Electric. In
der Vergangenheit hat Pirgl auch
schon einmal Kleinigkeiten selbst
repariert. ,Ein Anruf geniigte und

Jurgen Pirgl erledigt drdngende Arbeiten auch Uber Nacht.

die Ersatzeile kamen am néchs-
ten Tag.” Das war bei der neuen
Maschine noch nicht nétig. Pirgl

ist aber Uberzeugt, dass im Fall der
Falle der Service von Mitsubishi
Electric schnell reagiert und dann
schnell vor der TUr steht.

FUr den Einzelunternehmer steht
jedenfalls fest, dass er auch bei zu-
kunftigen Maschineninvestitionen
der Marke Mitsubishi Electric treu
bleibt. ,Erfahrung spart Zeit“, so
sein knappes Fazit.

www.jp-erodieren.de

SchamLunéem ,:Qe[m Av—C‘\Lr‘ch\/olvmem e[mLc\lLu‘ier“\‘i
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Nachbestellung
Ja, ich mdchte gerne Exemplare der folgenden Profil-Ausgaben nachbestellen (bitte Anzahl eintragen):

_ Mai2014 September 2014 ______ April 2015 Dezember 2015

aktuelle Ausgabe

Ja, ich bin damit einverstanden, dass Mitsubishi Electric
mich Uber besondere Angebote und Aktionen per
E-Mail informiert.

Adresse/Adressédnderung

Unternehmen

Name Vorname Datum, Unterschrift

StraBe Hausnummer Hinweis: Ihre Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben, auBer an Unternehmen, welche an der

PLZ Stadt Abwicklung der genannten Aktionen beteiligt sind.
Sie kdnnen jederzeit der Speicherung lhrer Daten
widersprechen, senden Sie dazu einfach ein Fax an

E-Mail Telefon +49 (0) 2102 486-7090

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V. / Mechatronics Machinery /
Profil-Leserservice / Mitsubishi-Electric-Platz 1 / 40882 Ratingen

Faxbestellung
+49 (0) 2102 486-7090
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.
1 998 9 Vom Werkzeug- und Formenbau Uber
) . . die Prazisions-Teilefertigung bis zum
gegrindet Mitarbeiter Kleinmaschinenbau

Profil 01/16

In dem malerisch gelegenen Nideggen hat Lange 2014 halle ist bereits ein Jahr nach dem Einzug gut ausge-
seine neue Produktionshalle eingeweiht. Der National- lastet. Rund 900 m? stehen flur die Fertigung sowie
park Eifel und das Hohe Venn befinden sich in Sichtweite.  jeweils 100 m? fiir Biiro und SozialrAume zur Verfligung.
»Hier haben wir alles, was fur uns wichtig ist*, resimiert Ausgestattet mit viel Know-how, einem ausgeprégten

m USS m i.t H i hteCh ferti en Lange, ,eine zentrale Lage zwischen Kéln und Aachen,  Faible fir Qualitdt und vor allem einem klaren Verstand-
g g ' schnelles Internet und zugleich eine idyllische Naturland-  nis flir die BedUrfnisse der Kunden wagte Lange 1998
schaft.” Der Neubau mit lichtdurchfluteter Produktions-  den Sprung in die Selbstandigkeit. Heute arbeiten

EM c\vsgeiar-z\é‘f’es E\igle —CC)r‘ Qua‘[‘!’éﬁ*.

K-L Prazision Falk Lange GmbH
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Bevor ein Werkstlck in den Messraum geht, muss es den wachsamen Augen

von Viktor Voth gentigen.

insgesamt neun Mitarbeiter fUr sein Unternehmen: alles
ausgewiesene Spezialisten, die ihr Handwerk exzellent
beherrschen und fahig sind, auf den Mikrometer genau
zu fertigen. Zu ihnen gehort auch Felix Lange, Sohn des
Grunders. Der gelernte Werkzeugmechaniker sorgt in der
zweiten Generation fir die Kontinuitat im Unternehmen.

sEine unserer Starken ist sicherlich die hohe Fertigungs-
tiefe im Unternehmen®, erklart Lange. ,,Wir erledigen
namlich alle Arbeiten - bis auf das Harten —im Hause
und kénnen deshalb sehr schnell und flexibel auf Kun-
denwilinsche reagieren.” Aufgrund seiner jahrelangen
Expertise kann Falk Lange zudem die Machbarkeit
besonders anspruchsvoller Kundenwlsche realistisch
einschatzen. ,Kommt ein Kunde mit seinen Zeichnun-
gen und Vorgaben zu uns, beraten wir ihn zundchst um-
fassend und prifen die erforderlichen Arbeitsschritte
im Vorfeld sehr gewissenhaft”, berichtet Lange. ,Wenn
wir dann den Auftrag bestatigen und das Okay dafir
geben, kann der Kunde sich zu einhundert Prozent darauf
verlassen, dass er dann auch genau das Werkzeug er-
hélt, das er bestellt hat.*

Immer einen Schritt voraus

Lange ist seit jeher von Hightech fasziniert und hat

den Anspruch, Wettbewerbern immer einen Schritt vo-
raus zu sein. Insofern ist es nicht verwunderlich, dass
seine Anlagen stets dem neuesten Stand der Technik
entsprechen. Der moderne Maschinenpark von K-L
Prazision ist in jeder Hinsicht ,,state-of-the-art“ und um-
fasst neben Erodiermaschinen auch Bearbeitungszen-

Eine vnserer S‘VLZFLQVI is‘l’
SicL\erl[c(—, Jia Lo{—\a Fzr‘l’[gungs’l’ia—(:a
A UW+ernaLmen.

tren, Flach- und Rundschleifmaschinen, Drehmaschinen
und nicht zuletzt professionelle Messtechnik. Mit sei-
nen ehrgeizigen Ambitionen hat sich das Unternehmen
im Laufe der Zeit eine Alleinstellung in der Region erar-
beitet. ,Nur einer von vielen zu sein, das ist nicht mein
Ding“, erlautert Lange seine Philosophie. ,Vielleicht
sind wir nicht immer der billigste Anbieter. Doch unsere
Kunden honorieren die Qualitat unserer Arbeit und
haben erkannt, dass unsere Starke insbesondere in der
zuverldssigen Lésung anspruchsvoller Aufgaben liegt®,
ergénzt er.

Der Mensch macht den Unterschied

Falk Lange steht taglich gemeinsam mit seinem Team
in der Produktion an den Maschinen. Der persénliche
Umgang mit den Kollegen liegt ihm sehr am Herzen,
denn er weif3, dass sich eine hohe Mitarbeiterzufrie-
denheit langfristig positiv auf Qualitat und Produktivitat
auswirkt. Er steht den Kollegen daher nicht nur mit
seinem technischen Know-how zur Seite, sondern hat
auch fur organisatorische oder persénliche Anliegen
stets ein offenes Ohr.

Perfekter Cut

Beim Schneiden von speziellen Elektroden reichen

die funf Standardachsen der Mitsubishi Electric-Ero-
diermaschinen nicht immer aus. Dann kommt bei K-L
Prazision eine Rotationsachse zum Einsatz. ,Natlrlich
kann man diese speziellen Elektroden auch ohne Zu-
satzsachse segmentiert schneiden®, weif3 Lange, ,al-
lerdings ist das zeitaufwéndig und die Oberflachengtite
erreicht bei weitem nicht die Qualitat. Fir medizintech-
nische Anwendungen in den USA haben wir beispiels-
weise Spritzgussformen gefertigt und beim Senkero-
dieren mit unseren perfekt geschnittenen Elektroden
gearbeitet. Der Kunde war von der exzellenten Qualitat
hundertprozentig tiberzeugt, so dass wir anschlieBend
Folgeauftrage verbuchen konnten®, berichtet Lange
begeistert. Mitsubishi Electric macht es den Anwendern

,,S‘\Lc\ e—o—C—'\LL\e—c\r"\Lﬂ: Jer‘ moéer‘me Mc\ScL‘hfleVli?c\r‘L.

leicht, Rotations- und Drehschwenkachsen zu integrie-
ren. Die Steuerungen der neueren Erodiermaschinen
sind obligatorisch auf die Integration von Zusatzachsen
ausgelegt und ermdglichen es dadurch, zuséatzliche
Achsen simultan zu steuern.

Eine starke und langfristige Kooperation

Die ersten Erfahrungen mit den Maschinen von
Mitsubishi Electric sammelte Falk Lange bereits 1986,
viele Jahre vor seiner Selbstandigkeit. ,Mein Kollege,
der seinerzeit fur das Drahterodieren zustandig war,
hatte kurzfristig gekuiindigt. Deshalb musste ich far

ihn einspringen und wurde férmlich ins kalte Wasser
geworfen. Doch schon nach kurzer Zeit verstand ich
mich mit der DWC 90 sehr gut®, erinnert sich Lange und
lacht.

Heute stehen insgesamt neun Maschinen von
Mitsubishi Electric in Betrieb in Nideggen, davon vier
Senk- und funf Drahterodiermaschinen. Lange hat seit
der Griindung ausschlieBlich auf Erodiermaschinen des
japanischen Herstellers gesetzt. Fir diese Entschei-
dung waren vor allem zwei Faktoren ausschlaggebend:
zum einen die innovative Technologie, zum anderen
der ausgezeichnete Service und Support. ,Ich habe
das Marktangebot stets griindlich gepriift. Technolo-
gische Entwicklungen wie etwa der Tubular-Direktan-
trieb, die automatische Drahteinfaddelung oder die neue
Generatortechnologie sind herausragende Features.
Letztendlich ist flir mich aber bei jeder Neuanschaffung
das Gesamtpaket aus Technik, Service und Preis ent-
scheidend. Und damit konnte mich Mitsubishi bisher
immer Uberzeugen“, begriindet Lange seine Auswahl.

Zufriedene Kunden sind loyale Kunden

Eine besondere Stérke von Mitsubishi Electric ist der
exzellente Service. ,Sollte mal ein Problem an einer
Maschine auftauchen, wird es schnell gel6st. Langer als
eine Stunde mussten wir nie auf eine Antwort warten.
Darauf kann ich mich stets verlassen®, sagt der Unter-
nehmer. ,,Bei vielen anderen Maschinenherstellern
hingegen argere ich mich tber eher lange Reaktionszei-
ten. Dann besteht zuweilen die Gefahr, dass ein ganzer
Arbeitstag unproduktiv verstreicht.” ,Wir erkennen, dass
der technische Support immer mehr zu einem kritischen
Erfolgsfaktor wird. Deshalb haben wir unsere Anstren-
gungen in diesem Bereich weiter verstérkt®, skizziert
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Lutz-Roger Neuendorf, der zusténdige Vertriebsleiter,
die Strategie des filhrenden Erodiermaschinenherstellers.

Das Servicemanagement arbeitet deshalb seit gerau-
mer Zeit noch enger mit dem Vertrieb zusammen und
hat die Anzahl der Mitarbeiter kontinuierlich an die
gestiegenen Kapazitaten der verkauften Einheiten an-
gepasst. Zudem besetzt Mitsubishi Electric die Service-
hotline in der Woche bis 20.00 Uhr, sogar samstags bis
16.00 Uhr. ,Je besser der Service, umso zufriedener
die Kunden. Und zufriedene Kunden sind loyale Kunden,
wie man bei K-L Prézision erkennt”, konstatiert Neuen-
dorf und verabschiedet sich nach dem konstruktiven
Kundengesprach mit einem freundlichen L&cheln.

Mit dem lichtdurchfluteten Neubau hat Falk Lange die Weichen fir eine
erfolgreiche Zukunft des Unternehmens gestellt.

K-L Prazision Falk Lange GmbH
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Die Erfolgsstory: Lange — Mitsubishi Electric

Firmenprofil

K-L Prazision Falk Lange GmbH
Grunland 4

52385 Nideggen-Schmidt

Fon +49 (0) 2474 99779-0

Fax +49 (0) 2474 99779-29
falk-lange@online.de
www.k-l-praezision.de

Geschaftsfiihrer und Inhaber
Falk Lange

Kerngeschaft

Vom Werkzeug- und Formenbau tber
die Prézisions-Teilefertigung bis zum
Kleinmaschinenbau

Him‘f'er-gruméim—c\os 2Zvmi Q‘azisionssFezia‘is‘I’em.

Mitarbeiter
9

Griindungsjahr
1998

Interview

Profil01/16 18

K-L Prazision Falk Lange GmbH
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1970

gegrindet

r_und 350 Rennsport — Formel 1
Mitarbeiter

Sauber Motorsport AG

Der Funke

im Sauber-Turbo.

Enor-me Amforéerumgem i1 Jer /<'o'nigsLlc\sse Jes Mo*orsipor-‘!'s.
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Geschwindigkeit ist in der Formel 1 alles — auch in der Fertigung der Fahrzeug-

teile. Das Schweizer Sauber F1 Team setzt seit mehr als zehn Jahren Erodier-

maschinen von Mitsubishi Electric ein. Die Hightech-Anlagen produzieren selbst

komplexe Werkstiicke schnell, prazise und in hochster Qualitat — und sind fiir

Sauber deshalb unverzichtbar geworden.

In Alexander Simais Reich herrscht
akribische Ordnung. Wie ein Juwe-
lier, der Schmuck vorfuhrt, hat er
seine neuesten Produktionsstiicke
akkurat auf seinem Werkstisch
drapiert: Schalter, Schrauben, Si-
cherungsringe, Fahrwerksteile.
,Diese Unikate kommen an den un-
terschiedlichsten Stellen unseres
Sauber C35-Ferraris zum Einsatz“,
sagt Simai und nimmt stolz Iachelnd
seine jlungste Arbeit in die Hand,

ein Titanteil fir die Radaufhdngung.
~Es ist sehr komplex herzustellen.
Du bekommst ein 3-D-Modell und
musst dir dann Uberlegen, wie du
das Bauteil anfertigst.” Bisher hat
Simai, den seine Kollegen im Schwei-
zer Formel 1-Rennstall Sauber
anerkennend den ,,Erodiermann®
nennen, noch jedes Problem geldst.
Aber die Anforderungen sind in

der Kénigsklasse des Motorsports
enorm. ,Es kann sein, dass du am
Freitagabend die Konstruktions-
daten fUr ein Bauteil bekommst,
das schon am nachsten Tag auf der
Rennstrecke sein muss. Dann musst
du alles geben, kreativ und gleich-
zeitig schnell sein.”

Innovative Erodiermaschinen von
Mitsubishi Electric helfen Simai,
die Herausforderungen zu meis-
tern. Das Sauber F1 Team setzt

in seiner Produktion in Hinwil bei
ZUrich seit mehr als zehn Jahren
Hightech-Anlagen des Weltmarkt-

flhrers ein. Die Partnerschaft ist zu
einem wesentlichen Baustein der
Fertigungsstrategie des Schweizer
Rennstalls geworden. Denn das ef-
fiziente Funkenerodieren ermdglicht
Fortschritte, an die mit konventi-
onellen Dreh- und Frasverfahren
nicht zu denken ware. Bauteile flr
die Aufhdngung, das Cockpit, die
Lenksédule oder die Bremspedale
mussen schnell, mikrometergenau
und in héchster Qualitat hergestellt
werden, um ein in puncto Speed
und Sicherheit wettbewerbsféhiges
Fahrzeug auf die Strecke zu brin-
gen. Mitsubishi Electric-Maschinen
erfullen die hohen Anforderungen.
»,Mithilfe von Mitsubishi Electric ha-
ben wir unseren Fertigungsprozess
so umgestaltet, dass wir einen sehr
groBen Benefit haben —in der Ge-

schwindigkeit, in der Flexibilitat,
aber auch in den Kosten. Von der
Partnerschaft profitieren beide Un-
ternehmen: Sie sichert Mitsubishi
Electric einen Vorteil auf dem Markt
und uns einen Vorteil in der Produk-
tion“, sagt Axel Kruse, Betriebsdirek-
tor des Sauber F1 Teams.

Verlasslicher Partner in
turbulenten Zeiten

Mittlerweile bilden die beiden Draht-
erodiermaschinen NA2400 und
MV1200R sowie die Senkerodierma-
schine EA12V Advance das Herz-
stuck der Fertigung in Hinwil. Die
Mechaniker nutzen das Hightech-
Equipment rund um die Uhr und zu
allen Zwecken — zur Vorbearbei-
tung sicherheitsrelevanter Teile wie
zur Endbearbeitung von Frasteilen.

Sauber F1 Team Lenkradmodell 2016
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So kommen von den insgesamt
rund 80.000 Werkstlicken, die sie
pro Jahr fertigen, bereits 25.000
bis 30.000 Teile Gber die Erodier-
maschinen. Dass die Technik fir
die Schweizer so relevant werden
wirde, hatten sie zu Beginn der
Kooperation mit Mitsubishi Electric
im Jahr 2005 nicht gedacht. ,Wir
haben mit dem Drahterodieren be-
gonnen und zun&chst nur gewisse
Schritte in den bestehenden Pro-
zess integriert”, sagt Sauber-Pro-
duktionsleiter Ernst Keller. Heute
setzt man voll auf die Funkenero-
sion. ,,Sie ist fiir uns absolut essen-
ziell. Ohne die Technologie wiirden
die Prozesse, wie wir sie heute
entwickelt haben, nur schwer funk-
tionieren.”

Dass die Sauber-Formel aufgeht,
zeigt das konstant gute Abschnei-

Eroding m'achi nes by

Eingangstir zum Sauber-Erodierbereich

den des Rennstalls in den vergan-
genen Jahren. Zwar hat das Team
nie die groBBen Preise eingefahren
wie Ferrari oder Mercedes, doch
es hat sich im Mittelfeld der K&-
nigsklasse etabliert und sich oben-
drein einen sehr guten Namen als
Talentschmiede gemacht. Piloten
wie Nick Heidfeld, Robert Kubica,
Kamui Kobayashi oder Sergio Perez

fuhren im Kampf um die Welt-
meisterschaft immer wieder in die
Punkterénge. Auch in der vorigen
Saison 2015 schloss das Sauber F1
Team mit den Fahrern Felipe Nasr
und Marcus Ericsson die Konstruk-
teurs-WM mit einem beachtlichen
achten Platz ab. Und das, obwohl
der abrupte Ausstieg von Mehr-
heitseigner BMW aus der Formel 1
im Sommer 2009 die Schweizer
erheblich ins Schlingern brachte.
Dennoch brachte Rennstall-Griinder
Peter Sauber, der sein Lebens-
werk nach dem BMW-Aus zuriick-
kaufte, Sauber wieder auf Kurs.
Das gelang auch, weil sich das
Team weiter auf die Innovations-
starke wichtiger Technologiepartner
wie Mitsubishi Electric verlassen
konnte. An Hightech-Teilen fur die
Rennfahrzeuge oder den firmenei-
genen Windkanal mangelte es den

Ernst Keller, Produktionsleiter und Axel Kruse, Betriebsdirektor mit erodiermaschinengefertigten Elementen des aktuellen Formel-1-Fahrzeugs

F:/mLeVler‘osiom als eSS&VlZ.Ie“e ﬁchOlOg[e.

Hilfskonstruktion flr 360°-Schnitt

Sauber-Ingenieuren nie. ,Das ist
das Schoéne an starken Partnern
wie Mitsubishi Electric: Wir kbnnen
uns darauf verlassen, sie lhre Tech-
nologie weiterentwickeln und wir
Nutzen davon haben werden®, sagt
Kruse.

Safety First

Auch wenn Mitsubishi Electric bei
Sauber heute gesetzt ist — mit dem
Rennstall ins Geschéaft zu kommen,
ist fir einen Zulieferer alles andere
als leicht. Die Maschinenbau-Kon-
kurrenz ist gerade in der Schweiz
groB; viele Spezialfirmen haben sich

¥

2 -’.A@

Verbindung fiir Carbonstangen

in der Nahe von Zirich angesiedelt.
AuBerdem halten die Rennstélle die
Zahl ihrer Zulieferer aus Qualitéts-
und Sicherheitsgrinden traditionell
gering. Die Formel 1 ist ein Risiko-
sport, bei dem Fahrer und Umfeld
bestmoglich geschitzt werden
mussen. Daher wollen die Teams
ihre Wertschépfung weitgehend
unter eigener Kontrolle behalten.
Auch Sauber legt hierauf groBen
Wert: ,Unsere Philosophie ist, dass
wir alle Bauteile im Haus haben
mdchten, die im Falle eines Fehlers
zum Schaden des Fahrers, von Zu-
schauern oder sonstigen Beteiligten

)
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Drehknopf des Lenkrades

fihren kénnen. Prozesssicherheit
ist eines unserer Hauptkriterien®,
sagt Kruse. Trotz des hohen Sicher-
heitsbedarfs oder — im konkreten
Fall wohl treffender gesagt — gerade
deswegen hat Sauber im Jahr 2005
Mitsubishi Electric ins Boot geholt.
Denn das Unternehmen zahlt seit
jeher zu den ersten Adressen im Be-
reich der Erodiermaschinen und der
Industrie-Automatisierung.

Leicht zu riisten

Auch Alexander Simai kann sich
seinen Arbeitsplatz nicht mehr ohne
die Mitsubishi Electric-Technologie

Das ist das Schoéne an starken Partnern wie

4 Mitsubishi Electric: Wir kénnen uns darauf verlassen,
dass sie lhre Technologie weiterentwickeln und wir

Nutzen davon haben werden.

Axel Kruse
Betriebsdirektor

(¢
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vorstellen. ,Sie ist prazise, schnell,
einfach zu bedienen, wartungs-
freundlich, unempfindlich und kann
selbst unter schlechten Bedingun-
gen sehr gute Ergebnisse erzielen®,
z&hlt der gelernte Formenbauer

die Vorteile der Anlagen auf und
wendet sich der MV1200R zu,
deren Performance er besonders
hervorhebt. ,Mit dem installierten
Nullpunktspannsystem kann ich die
Rustzeiten deutlich senken und
somit schneller produzieren.“ Mit der
MV-R kommt man heute mit weni-
ger Nachschnitten zum Ziel — und
das bei exzellenten Genauigkeiten.
~Auch das erhdht die Schnelligkeit.*
AuBerdem verfiige die MV1200R
Uber eine ,,sehr geniale automati-
sche Drahteinfadelung®. Die Ma-

Radaufhangung in Titan senkerodieren

schine fadelt den Erodierdraht im
seltenen Falle eines Drahtbruches
gleich an der Drahtbruch-Position
wieder ein —im Schnittspalt und auch
ohne das Dielektrikum ganz abzu-
lassen. ,,Das spart Zeit und erlaubt
bedienerlose Bearbeitungszeiten
auch nachts, selbst bei Bauteilen
die sich gern wahrend der Arbeit
verziehen.” Die Mechaniker in Hinwil
nutzen diesen Vorteil gerne aus.
»Wir richten Fahrzeugteile vor Fei-
erabend ein und lassen sie in der
Nacht tGiber die Maschine laufen,
sodass wir sie am nachsten Tag

zu Ende bearbeiten kénnen“, sagt
Simai. Probleme habe es mit der
automatischen Einfédelung bisher
nie gegeben. ,Die Maschine lauft
absolut verlasslich.”

Auch die leichte Bedienbarkeit der
Mitsubishi Electric-Technologie
passt ideal zu Saubers Tempo-Stra-
tegie. Nach Angaben von Pro-
duktionschef Keller ist es wichtig,
dass das Fachpersonal ohne lange
Einarbeitungszeit schnell produktiv
mit den Anlagen arbeiten kann.

»In unserem Business ist Speed
gefragt. Arbeitsablaufe missenim
Prinzip sofort sitzen. Mit Mitsubishi
Electric ist das méglich, denn die
Maschinen sind in der Bedienung
nicht hochkomplex.“ So kénnen

die Arbeitsschritte in der Sauber-
Werkstatt dank modernster Be-
dien- und Programmiertechnik straff
organisiert werden: Die Ingenieure
konstruieren die zu fertigenden Bau-
teile auf einem 3D-CAD-System, die

Deu'\"l[chesemL'\"e IZUS‘I’Z_ei‘lLem umé ScL\ne“er‘e Q‘OJVL‘!‘EOM.

Firmenprofil

Sauber Motorsport AG
Wildbachstrasse 9

8340 Hinwil

Schweiz

Fon +41 44 937 90-00

Fax + 41 44 937 90-01
info@sauber-motorsport.com
www.sauberf1team.com

Kurz vor dem Start des Rennens

Mechaniker generieren anschlieBend
Uber CAM-Systeme die NC-Pro-
gramme zum Erodieren und tber-
mitteln diese schlieBlich Uber ein
DNC-Netzwerk an die Maschinen.
Auch das ist Effizienz: Der Mecha-
niker ist bei Sauber Programmierer
und zugleich Einrichter und Bedie-

Geschaftsfiihrerin
Monisha Kaltenborn

Kerngeschaft
Rennsport — Formel 1

ner der Erodieranlagen. Dadurch
entstehen letztlich auch Freirdume
fUr Kreativitat, die im Sauber-Pro-

zess ebenfalls eine groBe Rolle spielt.

Wie lasst sich ein komplexes Bauteil
auf welcher Erodiermaschine am
besten herstellen? Alexander Simai
wird sich mit umfassender Expertise

Profil01/16 23

Sauber Motorsport AG

Mitarbeiter
rund 350

Griindungsjahr
1970

und viel Leidenschaft genau die-
ser Herausforderung auch morgen
wieder stellen.

www.sauberfiteam.com




24 Profil01/16 v Profil01/16 25

Sauber im Zeitraffer: bewegte Jahre.

FORMEL 1 - DIE FRUHEN JAHRE

1993 Starkes Debiit. Der Finne JJ Lehto erreicht bei Saubers
Formel-1-Premiere beim GroBen Preis von Stidafrika Rang funf.
1995 Erstes Podium. Heinz-Harald Frentzen rockt Monza und sichert sich
den dritten Platz beim Grand Prix von Italien. Red Bull und Petronas
steigen ein.

2001 Endlich fliissig. Sauber schlieBt Partnerschaft mit der

GroBbank Credit Suisse, erreicht den vierten Rang in der
Konstrukteurs-WM und baut seinen eigenen Windkanal.

DIE BMW-SAUBER-ARA

2005 Neue Flagge. BMW Ubernimmt Mehrheitsanteile an
Sauber. Neue Partnerschaft mit Mitsubishi Electric bringt Tempo
in die Fertigung.
2008 Glanzjahr. Das Team wéchst auf 400 Mitarbeiter. Robert Kubica
gewinnt den GroBen Preis von Kanada vor Teamkollegen Nick Heidfeld. Die
beiden schaffen elf Podestplatze, Sauber wird mit 135 Punkten WM-Dritter.

2009 Riickschlag. Nur Platz sechs — und BMW verabschiedet sich aus der
Formel 1. Gliick im Ungliick: Peter Sauber kauft sein Lebenswerk wieder
zurlick.

FORMEL 1-NEUSTART

2010 Abgespeckt. Mit 260 Mitarbeitern, Ferrari als Motorenpartner und den
Piloten Kamui Kobayashi und Pedro de la Rosa schafft Sauber immerhin einen
beachtlichen achten WM-Platz.

2012 Comeback. Vier Podestplatze, 126 WM-Punkte und Rang sechs in der
Konstrukteurs-WM - das Team kehrt auf die Erfolgsspur zuriick.

2012 Frauenpower. Peter Sauber tritt als Teamchef zurtick und Ubergibt an Monisha
Kaltenborn, die damit zur ersten weiblichen Teamchefin in der Formel 1 wird.

2013 Kampfertypen. Nico Hilkenberg und Esteban Gutiérrez starten jetzt fur Sauber
und fahren fir das Team trotz anfanglicher Probleme mit dem Sauber C32-Ferrari
Platz 7 ein.

2014 Erniichterung. Erstmals keine WM-Punkte! Das Team hadert mit schlechter
Performance, fehlender Zuverlassigkeit und Fehlern der Boxencrew oder der
Piloten.

2015 Frischer Wind. Die beiden jungen Fahrer Marcus Ericsson und Felipe
Nasr bringen Sauber mit einem stark berarbeiteten C34-Ferrari wieder
auf Kurs. Am Ende stehen 36 Punkte und Platz acht.

2016 Klare Ansage. Teamchefin Monisha Kaltenborn will mehr
Konstanz und Sauber im Mittelfeld der Formel 1 etablieren.

EMBLLL 1 J[e Bev\/eé‘l"e QQMVIS?DOF‘\‘SQScL\;cL(\Le.
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Profitieren Sie vom Know-how der Sauber Motorsport Experten und er-
leben Sie interessante Einblicke sowie exklusive Tipps & Tricks rund ums
Erodieren in zwei spannenden Video-Berichten. Jetzt online anschauen!

Der fortschrittliche Formel-1-
Rennstall von Sauber hat exklusiv fur
die PROFIL-Redaktion die Tore ge-
6ffnet und zeigt anschaulich, worauf
es bei den hochprazisen Fertigun-
gen ankommt. Auch die Techniker
kommen im Film zu Wort und zeigen
anhand konkreter Beispiele, wie die
Erodiertechnologie in den F1-Bo-
liden zum Einsatz kommt. Hier ist
auBerste Prazision unabdingbar -
bereits kleinste Abweichungen kén-

nen in der auf Tausendstelsekunden
genauen Zeitmessung Uber Sieg
und Niederlage entscheiden. Ernst
Keller, Produktionsleiter: ,,Bei uns
ist Tempo gefragt. Es kann sein, dass
wir an einem Freitag zum Beispiel
ein Problem auf einer Rennstrecke
haben. Dann kriegen wir vielleicht
die Konstruktionsdaten am Freitag
spat nachmittags oder abends und
am nachsten Tag sollte das Teil im
Prinzip schon auf der Rennstrecke

LM

sein.“ Alexander Simai, Mecha-
nische Fertigung/Erodieren: ,Ich
muss ein Titanteil herstellen, das
acht Zehntel diinn ist. Es wird hier
so auf ein ITS-Futter aufgespannt,
wird vorgeschruppt. Dann bearbeite
ich das Titan mit Graphitelektro-
den. Nach dem Erodieren wird die
Tasche mit Flissigmetall ausge-
gossen. Das gibt dem Material Sta-
bilitdt. Es hat einen Schmelzpunkt
von ungeféhr 80°C.*

= Silanne
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,Wettbewerb findet nicht nur
auf der Strecke statt, sondern

auch In der Produktion.”

Axel Kruse, Betriebsdirektor

EDM GOES MOVIE!

Gesenkte Rustzeiten und schnellere Produktion — aber wie?
Interessante Einblicke sowie exklusive Tipps & Tricks rund ums
Erodieren in zwei spannenden Video-Berichten.

Jetzt Code scannen und im Film herausfinden!

www.mitsubishi-edm.de/sauber

JETZT CODE SCANNEN
UND FILM ANSCHAUEN!
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1 974 90 Entwicklung und Herstellung
b _ _ von Folgeverbundwerkzeugen
gegrandet Mitarbeiter und Steckverbindersystemen

Die MPE Garry GmbH in Flissen ist im Jahr 1987 aus
dem bereits 1974 in Buching gegriindeten Werkzeug-
bau Lotter GmbH hervorgegangen. Seit 1991 gehort
' MPE Garry zur Binder Group, einem weltweit tatigen
StaﬂZWG I’kZGU g e d rahterOd Ie reﬂ . Hersteller elektrischer Verbindungstechnik. Aus Me-
tallen und Kunststoffen entwickeln, konstruieren und
realisieren insgesamt sechs Unternehmen in der Binder

E[me %elzaLl Lvméensi?ez.i—GScL.er‘ \/c\r‘a'c\VI'\Lem.
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Group elektrische Steckverbinder. Auftraggeber finden
sich in nahezu allen Branchen, vom Maschinen- und
Fahrzeugbau Uber die Automatisierungs- und Medizin-
technik bis zur EDV und Gebaudeausristung. Neben
Standardausflihrungen nach internationalen Normen
produziert die Binder Group eine Vielzahl kundenspe-
zifischer Varianten. Am Standort Fiissen befassen sich

MPE Garry GmbH
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90 Mitarbeiter speziell mit der Konfektion und dem
Vertrieb hochwertiger Steckverbindersysteme. Diese
dienen dazu, feste und flexible Leiterplatten unterein-
ander und mit vieladrigen Datenkabeln I6sbar und
dennoch zuverlassig zu verbinden. Eine herausragende
Position fur die gesamte Unternehmensgruppe hat der
Prézisionswerkzeugbau in Fissen. Etwa 15 Mitarbeiter
entwickeln, konstruieren und fertigen hochgenaue
Stanz- und Biegewerkzeuge. Mit diesen produziert das
Unternehmen aus 0,1 bis 2 mm dicken Feinblechen auf
mehreren schnelllaufenden Pressen in groBen Serien un-
terschiedliche Stanzteile. Diese werden anschlieBend

in Fissen und an weiteren Standorten zusammen mit
Kunststoffkdrpern zu vollstdndigen Steckverbindern
montiert.

Vom Feinblechband zum Steckverbinder

»Als Kompetenzzentrum in der Binder Group befassen
wir uns im Werkzeugbau bei MPE Garry in Fiissen vor
allem mit Stanz- und Folgeverbundwerkzeugen fir sehr
kleine Stifte und Flachstecker. Wir konzentrieren uns
auf ausgeklugelte, fein detaillierte Werkzeuge, die wir

2% )

fur Standard- und fir Sondersteckverbinder herstellen.
Die erforderlichen Einzelteile fertigen wir Uberwiegend
aus hochlegierten, hartbaren Stahlen. Wir montieren
die Modulwerkzeuge, fahren sie ein und produzieren
anschlieBend in groBen Serien die Bauteile fir un-
terschiedliche elektrische Steckverbinder®, erlautert
Rudolf Trakies die Arbeit seines Teams. Er ist Leiter

des Werkzeugbaus in Flissen. Darliber hinaus arbei-
ten die Werkzeugbauer bei MPE Garry mitunter auch

als Lohnfertiger fir benachbarte Produktionsbetriebe.
Zudem setzen sie verschlissene oder beschadigte
Stanzwerkzeuge instand. Wie Trakies berichtet, stellt
die Einzelfertigung der Bauteile fur Folgeverbundwerk-
zeuge spezielle Forderungen an die Fertigungstechnik.
Haufig messen die Werkzeugeinsatze nur wenige
Millimeter Kantenldnge, Durchbriiche in Matrizen sind
nur einige zehntel Millimeter schmal. Ebenso betragen
die Abmessungen von Stempeln oft nur wenige Milli-
meter. Diese haben oft Radien kleiner 0,1 mm. Trakies
erganzt: ,Deshalb missen wir in der Fertigung beson-
ders auf héchste Genauigkeit und beste Oberflachen-
gute achten.”

Sind vollauf Uberzeugt, mit der MV2400R die optimale Drahterodiermaschine fiir inren Préazisionswerkzeugbau beschafft zu haben: Rudolf Trakies, Olaf Burkhardt
und Sebastian Wérle (v. I. n. r.).

H'éc(—\s‘I’e 6enc\viéLeiﬁL umJ Bes‘f'e Oger“aé‘\cL‘enéc}ﬁLe.

Innovative Technologien sichern Qualitit und
Zuverlassigkeit

Wegen dieser strengen Forderungen nach hoher
Qualitat hat sich MPE Garry beim Drahterodieren fur
Maschinen von Mitsubishi Electric entschieden. Die
Mitarbeiter kennen diese Drahterodiermaschinen be-
reits seit beinahe 20 Jahren. Erst vor einigen Monaten
haben die Werkzeugbauer in Flissen eine seit knapp
15 Jahren bewéhrte FA20 verkauft und als Ersatz eine
moderne MV2400R beschafft. Insgesamt arbeiten die
Spezialisten bei MPE Garry inzwischen mit zwei Draht-
und einer Senkerodiermaschine von Mitsubishi Electric.
Vor allem mit der MV2400R verwirklichen sie eine au-
Bergewdhnliche Kombination aus hoher Genauigkeit,
Prozesssicherheit und Zuverlassigkeit. Dazu berichtet
Trakies: ,,Selbstverstandlich achten wir darauf, unsere
Fertigungseinrichtungen stets auf dem aktuellen Stand
der Technik zu halten. Nur so werden wir unserem Leit-
motiv ,Zuverlassigkeit, Qualitat und Verantwortung’
gerecht. Vor unserer Investition haben wir aktuell am
Markt verfiigbare Drahterodiermaschinen verglichen.
Allein Mitsubishi Electric bietet aus unserer Sicht derzeit
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mit der MV2400R das Optimum an Funktionen, Ausstat-
tungsmerkmalen und Optionen fir hohe Geschwindig-
keit, Genauigkeit, Oberflachengtite, Zuverlassigkeit und
Effizienz.”

Trakies bezieht sich bei seinem Urteil unter anderem
auf die moderne Direkt-Antriebstechnik mit Tubular-
Shaft-Motoren. In Kombination mit den LinearmaB-
staben in allen Achsen und der schnellen optischen
Datenibertragung sorgt sie fir héchste Genauigkeit
bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten. Letztere tragen
dazu bei, dass MPE Garry in der Binder Group seine
Position als Kompetenzzentrum halten und behaupten
kann. Denn die Werkzeugbauer in Fissen missen sich
immer wieder gegen den weltweiten Wettbewerb qua-
lifizieren. ,,Dabei zahlen neben der hohen Qualitit auch
die Durchlaufzeiten. Nur wer schnell ist, erhélt kiinftig
weitere Auftrage. In dieser Hinsicht stehen wir gegeniiber
unseren Partnern der gesamten Binder Group in der
Pflicht®, erganzt Trakies. Darlber hinaus lobt Trakies
ausdrucklich die besondere Funktionalitat der
MV2400R. Dies betrifft zum Beispiel die automatische

Vom Band zum filigranen Steckverbinder: AuBerst produktiv stanzen und biegen Folgeverbundwerkzeuge aus Feinblechen montagefertige, dreidimensionale Bauteile.

MPE Garry GmbH



32 Profil01/16

Drahteinfadelung. Die Werkzeugbauer in Flissen arbei-
ten Uberwiegend mit diinnen Drahten mit 0,2 mm, in
Einzelfallen bis hinunter zu 0,05 mm Durchmesser. Nur
so lassen sich die feinen Konturen und kleinen Radien
ausschneiden. Allerdings neigen diese feinen Drahte
eher zum ReiBen. Olaf Burkhardt, Programmierer und
Bediener an der MV2400R, erlautert dazu: ,,Die duBerst
zuverlassige Drahteinfddelung der MV2400R rettet
jede Situation. Die Maschine findet zuverldssig die ge-
eignete Position im Schnittspalt nahe dem Draht-
bruch und fadelt sicher ohne Wasserstrahl den Draht
wieder ein.” Héchste Genauigkeit in Bezug auf paral-
lele Schnitte und senkrechten Drahtlauf auch in kleinen
Innen- und Aussenradien erreichen die Werkzeugbauer
in FUssen, indem sie bei niedrigeren Schnittgeschwindig-
keiten die Funktionen des Generators V350 mit Precise
Finish Circuit nutzen. Fir héchste Oberflachengute bis
Ra < 0,10um sorgt der bewahrte DFS-Feinschlichtge-
nerator.

Bedienung komfortabel, Service kompetent

In immer schnellerem Wechsel missen die Werkzeug-
bauer bei MPE Garry kurzfristig Folgeverbundwerk-
zeuge flr Sonder-Steckverbinder herstellen. Deshalb
legen sie groBen Wert auf eine einfache Bedienung

und Programmierung sowie eine hohe Verfligbarkeit
ihrer Fertigungseinrichtungen. Auch hier sammelt

die MV2400R Pluspunkte. Bereits mit der Bedienober-
flache alterer Drahterodiermaschinen von Mitsubishi
Electric vertraut, war die Einarbeitung an der neuen Ma-
schine problemlos innerhalb weniger Tage zu bewalti-
gen. ,,Dabei besticht das Konzept von Mitsubishi, trotz
zukunftsweisender Technologie die Bedienoberflachen
nur behutsam anzupassen. Das sorgt fur einen gleiten-
den Ubergang. Die Bediener kénnen auf Bewéhrtem
aufbauen und lernen sehr schnell, die neuen Funktionen
und Optionen effizient einzusetzen*, lobt Burkhardt
das Konzept der CNC-Steuerung AdvancePlus.

In Flssen erstellen die Programmierer die CNC-Pro-
gramme Uberwiegend am externen CAM-System
(PEPS). Uber einen Server und Datenleitungen gelan-
gen diese zur MV2400R. Der Bediener kann sie dort
optimieren. Dazu fuhrt Burkhardt aus: ,,Bei Technolo-
giedaten stiitzen sich unsere Mitarbeiter auf ihre Erfah-
rung. Allerdings erlaubt die neue Maschinentechnologie

Sebastian Worle, Programmierer und Bediener der MV2400R: ,,Wegen ihrer
ausgereiften und komfortablen Programmier- und Bedienfunktionen lasst sich
die MV2400R besonders einfach und schnell einrichten und risten.”

haufig wesentlich bessere Parameter. Dabei kénnen wir
auf die integrierte Datenbank von Mitsubishi zurlick-
greifen. Vorteilhaft ist, dass wir die bei uns individuell
optimierten Parameter in der Datenbank wiederum hin-
terlegen kénnen.“ Wegen dieses komfortablen Program-
mier- und Bedienkonzepts konnte der Werkzeugbau

bei MPE Garry innerhalb weniger Tage mit der neuen
MV2400R produktiv arbeiten. Ist etwas unklar oder
bedarf es einer Unterstitzung durch den Maschinen-
hersteller, steht der Service von Mitsubishi Electric
bereit. Dessen Beratung findet ebenfalls volle Zustim-
mung. Wie Trakies bestatigt, ist zu Gblichen Arbeitszei-
ten stets innerhalb einer halben Stunde ein qualifizierter
Ansprechpartner erreichbar. ,Vor dort erhalten wir
unverzuglich und kompetent sdmtliche Informationen,
um wieder produktiv mit der Drahterodiermaschine
arbeiten zu kdnnen. Das sorgt selbstversténdlich fur
eine hohe Verfugbarkeit der MV2400R", fugt er an.

Effizient schneiden und Energie sparen

Doch nicht nur Qualitat und moderne Technik sind
entscheidende Kriterien zugunsten der MV2400R. Wie
Trakies berichtet, stehen zusétzlich die Gesamteffizi-
enz, die Wirtschaftlichkeit und der Energieverbrauch
im Fokus. Auch hier erhélt die aktuelle Technologie von
Mitsubishi Electric Bestnoten von den Werkzeugbauern
bei MPE Garry in Flssen. ,In der gesamten Unterneh-
mensgruppe sind wir gehalten, den Energieverbrauch
zu reduzieren, auf Energieeffizienz zu achten und
Ressourcen zu schonen. Das betrifft selbstverstandlich

Geéen Jem wel‘[’wei'\"en \/\/e‘\l"l"gevver‘g ﬁuc\‘i‘az.fer‘en.

Ubersichtlich und leicht verstandlich: Die Bedienoberflache der neuen

CNC-Steuerung AdvancePlus ermdglicht dem Fachpersonal, bereits nach
wenigen Tagen Training produktiv zu arbeiten.

nicht nur die Gebaudetechnik und die Verwaltung, son-
dern vor allem die Fertigung®, fUhrt Trakies aus. Die
MV2400R erfllt die Forderungen geradezu vorbildlich.
Gegenlber den vorherigen, bewé&hrten Drahterodier-
maschinen reduziert sie unter anderem den Verbrauch
an Filtern auf etwa ein Drittel bis ein Viertel, so die bis-
herigen Erfahrungen in Fissen. Wegen des optimierten
Generators verbraucht sie wesentlich weniger Draht.
Insgesamt benétigt sie bis zu 30 Prozent weniger Ener-
gie als vergleichbare Drahterodiermaschinen. Fir
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Trakies ein gewichtiges Argument: ,,Beim Beschaffen
der MV2400R ging es auch darum, Uber ausgesuchte
FoérdermaBnahmen von einer verglinstigten Finanzie-
rung zu profitieren. Diese Férderungen sind allerdings
streng an mindestens 25 Prozent Energieeinsparung
gegenuber Ublichen Fertigungseinrichtungen gebun-
den. Mit der MV2400R konnten wir diese Hlirde prob-
lemlos Gberwinden.”

Firmenprofil
MPE Garry GmbH Geschiftsfiihrer Mitarbeiter
SchéfflerstraBe 13 Markus Binder, Jérn Bargholz 90
87629 Fussen
Fon +49 (0) 8362 9156-0 Kerngeschaft Griindungsjahr
Fax +49 (0) 8362 9156-500 Entwicklung und Herstellung 1974

vk@mpe-connector.de
www.mpe-connector.de

von Folgeverbundwerkzeugen
und Steckverbindersystemen

MPE Garry GmbH
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Herstellung von elektronischen Geraten ' . - &
— z.B. Erodiersysteme, Laserschneidan-
1 921 > 1 29'000 lagen, CNC-Steuerungen und -Antriebe,
gegrindet  Mitarbeiter Industrieroboter, Klimaanlagen, Halb-
leitertechnik u. v. m.

Mitsubishi Electric

Die faszinierende Welt

von Mitsubishi Electric.

Stellen Sie sich vor, man wiirde eine Scheibe aus der Welt ausschneiden und

vor lhren Augen ausrollen. Diesen Gedanken realisiert die neue Produktaus-

stellung ,,The World of Mitsubishi Electric”. Der zentrale Teil der Ausstellung
zeigt einen Querschnitt der Welt und erméglicht tiefe Einblicke in jeden der fiinf
dargestellten Technologiebereiche. Analoge Exponate in Kombination mit
digitalen Medien vermitteln den Besuchern die technologischen Lésungen
und vielseitigen Produkte des Unternehmens.

Mitsubishi Electric hat sich das positive Wirken fir werte und -grundsétze im Handeln und in Produkt-

die Gesellschaft auf die Fahnen geschrieben. Die hier entwicklungen lebt.

beschaftgten Mitarbeiter entwickeln, produzieren

und vertreiben Technologie mit dem Ziel, das Leben der Hier wurden flinf Technologiebereiche identifiziert:
Die Demonstration der Menschen zu verbessern. Diesen Grundgedanken Transportation, Building, Energy, Communication

R Riaiies ndryckt dorgh kommuniziert die neue Ausstellung ganzheitlich: Sie und Automation. Fiir jeden Bereich wird erzéhlt, wie

die raffinierte Kombination 7 ) ) : o i ) ) ) B ’
verschiedener Medien. zeigt, wie Mitsubishi Electric seine Unternehmens- die technologischen Lésungen und Produkte die

Die Avss*\"e“vmg — eain Qver‘scL\mi‘H' Jvr‘cL, Jie \/\/eH'
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Analoge Bedienelemente verbunden mit digitalen Erlebnissen

Gesellschaft und das Leben jedes einzelnen zum Bes-
seren verandern. Dabei richtet Mitsubishi Electric den
Blick nach vorne und stellt Konzepte vor, mit denen
auch die technischen und gesellschaftlichen Heraus-
forderungen von morgen gemeistert werden. Ein
dreisprachiger Ausstellungsfolder (japanisch, deutsch
und englisch) zu ,,The World of Mitsubishi Electric”
liegt fur jeden Besucher an der Rezeption bereit.

Transportation: von A nach B von A bis Z

Die Mobilitdt von Menschen und der Transport von Gi-
tern sind zwei der groBen technologischen Heraus-
forderungen, denen sich Wirtschaft und Gesellschaft
stellen mussen. Schwindende Ressourcen fossiler
Energietrager, Klimaerwarmung, Feinstaubbelastung
und Smog in den Stadten zwingen zum Umdenken.
Mitsubishi Electric bietet Lésungen fir heute und mor-
gen: Effizienzsteigerung und Schadstoffverringerung
far Verbrennungsmotoren sowie Konzepte und Kom-

ponenten fur Elektromobilitat und Hybridfahrzeuge.
Und auch bei der Verbesserung des Komforts und der
Sicherheit beim Reisen auf StraBe und Schiene ist das
weltweit aktive Unternehmen ganz vorne dabei: Mit Na-
vigations-, Informations- und Unterhaltungssystemen,
Sensortechnik, Telematik und neuen Bedienkonzepten.
Das Exponat zum Thema Transportation verbindet
analoge Bedienelemente mit digitalen Erlebnissen. Die
Besucher setzen ein Auto oder einen Zug auf ein inter-
aktives Touchdisplay (Mitsubishi Electric Produkt) und
kénnen damit unsere Lésungen und Innovationen fr
Mobilitat auf StraBe und Schienen ganz intuitiv ,,erfahren”.

Building: auf Innovation gebaut

Zunahme der Weltbevdlkerung und Verstadterung
sorgen dafur, dass immer mehr Menschen sich immer
weniger Raum teilen mussen. Die Folge: Gebdude
werden groBer und Menschen halten sich vermehrt
in geschlossenen Rdumen auf. Wie kénnen dennoch

/mmov.cntiomeméc\nz_ M'\"ui‘!‘i\/ ,,er“Cc\L\r‘ena.

gesunde, naturnahe Lebens- und Arbeitsbedingungen
geschaffen werden, wie legen Menschen die immer
gréBeren Strecken innerhalb dieser Gebaude zuriick?
Die Ausstellung gibt Antworten auf die technologischen
Herausforderungen moderner Geb&dudetechnik. Da-

bei hat Mitsubishi Electric nicht nur auf den Komfort
der Bewohner, sondern auch die verantwortliche,
nachhaltige Ressourcennutzung im Blick. Das Aus-
stellungsmodell eines Gebaudes demonstriert anschau-
lich, welche Aufgaben diese Technologie in Gebauden
erflllt: Klimatisierung und Luftung, Fahrstuhle, Sicher-
heitstechnik und Informationsvermittlung sowie Hygie-
ne. Eine Weltneuheit ist der Aluminium Warmetauscher
fur VRF-Klimaanlagen, der im Kuhlbetrieb bis zu 47 %
effizienter arbeitet als herkdmmliche Produkte. VRF steht
hier fur Variable Refrigerant Flow — dadurch kann ein
AuBengerat beispielsweise gleichzeitig in einem Zimmer
kihlen, wéhrend es in einer weiteren R&dumlichkeit die
Funktion einer Heizung Gibernimmt.
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Moderne Geb&udetechnik

Mit dem Tablet erwacht die Szenerie zum Leben — dank Augmented Reality.
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Communication: bestens vernetzt

Schnelle und zuverldssige Ubertragung immer gréBerer
Datenmengen bildet das Fundament des Informations-
zeitalters und des Erfolgs einer modernen Gesellschaft.
Mitsubishi Electric liefert die Bausteine, die dafir not-
wendig sind: Hochfrequenzhalbleiter und optische Ele-
mente flr Datenautobahnen ohne Tempolimits sowie
Satellitensysteme und Komponenten fiir die weltumspan-
nende Kommunikation. Im Bereich Kommunikation fin-
den die Besucher nicht nur Informationen zu Produkten
und Lésungen. Der Querschnitt durch die Welt [6st
sich hier auf, reprasentiert die Datenpakete und Pixel,
mit denen Kommunikationstechnik arbeitet. Mit dem
innovativen Google Tango Tablet kann die Szenerie zum
Leben erweckt werden. Augmented Reality vermittelt
ein unvergessliches Erlebnis sowie viele Detailinforma-
tionen flr Experten und interessierte Laien, welche hier
zum Beispiel ,live” beim Raketenstart zur Beférderung
des Satelliten ins All dabei sein kénen.

Energy: Strom stark gemacht
Energie zukunftsfahig zu machen ist eine der gréBten
Herausforderungen unserer Zeit. Denn wéhrend der

Innovative Satellitentechnik von Mitsubishi Electric
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weltweite Bedarf nach wie vor steigt, werden die Roh-
stoffe immer knapper. Mitsubishi Electric-Technologie
sorgt in jedem Glied der Versorgungskette fiir mehr
Effizienz und weniger Verluste — besonders auch bei
der Einbindung erneuerbarer Energien. Das Energy-
Exponat erz&hlt, welche technologischen Herausforde-
rungen die Einbindung erneuerbarer Energien in unser
Stromnetz im Zuge der Energiewende aufwirft und zeigt
exemplarisch Leistungshalbleiter, die die notwendige
Umformung und Stabilisierung des erzeugten Stroms
besonders effizient und verlustarm leisten.

Automation: serienmassig intelligent

Teamwork gewinnt. Das gilt nicht nur fir die Men-
schen in einem Unternehmen, sondern auch fir

die Maschinen. Mit einem breiten Angebot perfekt
abgestimmter und optimal miteinander kommunizie-
render Komponenten fir viele Fertigungs und Pro-
zessautomatisierungsdisziplinen wird héhere Qualitat
und Produktivitat in die Werkshalle gebracht — und
dabei Zeit, Kosten und Energie eingespart. Die Robo-
terinstallation demonstriert die Vorteile der Automati-

onsldsungen ganz spielerisch und visuell aufregend. T
Erneuerbare Energien meistern
Bemerkenswert: Dabei werden nur hauseigene einen robusten Mitsubishi Electric TFT-LCD Touch-
Produkte eingesetzt. Neben den unmittelbar sichtba- screen kurze Prasentationen aufgerufen werden.
ren Knickarmrobotern und Screens stammt auch die Dabei geht es um die Vorteile dieser Techniken und
gesamte Steuerung sowie die verbauten Servomotoren deren visuelle Darstellung. Detailinformationen
von Mitsubishi Electric. Auf dem Tisch werden weitere kénnen bei Bedarf im Produktbereich am Infoterminal

Produkte ausgestellt. Zu allen Produkten kénnen Gber  abrufen werden.

))

Technologie mit dem Ziel, das Leben der Men-
schen zu verbessern — diesen Grundgedanken
kommuniziert die neue Ausstellung ganzheitlich
auf anschauliche und unterhaltsame Weise.

Alexandra Blechmann

PR-Referentin ((
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Mit einem Kundenevent weihte Mitsubishi Electric sein neues Technologie-

zentrum Funkenerosion in Ratingen offiziell ein. Die Resonanz war beachtlich.

Mitsubishi Electric

Heller, gréBer, schdner — das neue Technologiezentrum
von Mitsubishi Electric in der jiingst bezogenen

nn
1
Al | | ;e rS-t al I 2 I e I I e I I d Deutschland-Zentrale in Ratingen wirkte auf die Kunden
" auf Anhieb auBerst attraktiv. Am 21. und 22. April
hatte man zur offiziellen Einweihung der neuen Raum-

BeS U C h e ran St U rm ZU l’ E I’éﬁﬂ U n g . lichkeiten geladen. ,,Wir erhielten rund 130 Anmeldun-

gen, gekommen sind dann um die 200 Kunden®, freute

E[me ungew'o'L.mlicL, Er‘eh"e Q‘OJVL’I’F(A‘Q‘{"\L&.

sich Vertriebschef Hans-Jiirgen Pelzers Uiber die groBe
Resonanz. Doch nicht allein die beachtlich hohe Zahl
an Besuchern gab Anlass zur Freude. Mit durchweg
positiven Kommentaren lieBen die Gaste keinen Zweifel
daran, dass das neue Technologiezentrum auch gut
gefallt. Untergebracht ist das Technologie- wie auch das
Schulungszentrum im Erdgeschoss der im vergangenen
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Herbst fertiggestellten Deutschland-Zentrale im Osten
von Ratingen — verkehrsginstig nah an der Autobahn
A3 und nur 10 Minuten vom Flughafen Disseldorf ent-
fernt gelegen. ,Das gesamte Geb&dude ist ein State-
ment. Es druckt unsere Stérke und Innovationskraft aus
sowie unser Ziel, in Deutschland auch in Zukunft weiter
zu wachsen®, kommentierte Akihiro Kawata, Senior Ma-
nager Industrial Automation Machinery bei Mitsubishi
Electric, der aus Tokio zu der Veranstaltung angereist
war. In der groBziigigen Empfangshalle des Neubaus
sind zahlreiche High-Tech-Lésungen und Produkte von
Mitsubishi Electric zu sehen — wie Industrieroboter
oder intelligente Technik fur die Energie-Infrastruktur von
morgen. Zudem kénnen sich Gaste Uber einen fast
mannshohen und vier Meter breiten Touchscreen Uber
die breite Produktpalette des Konzerns informieren,
und nicht zuletzt stammt ein groBer Teil der mitunter fu-
turistisch wirkenden Gebaudetechnik aus dem eigenen
Produkt-Portfolio.

Ungewdhnlich breite Produktpalette ausgestellt
Die Besucher zeigten sich von dem neuen Geb&ude
und seiner Ausstattung wie erhofft beeindruckt. ,,Es
wirkt sehr reprasentativ und spiegelt die Stellung des

Unternehmens wieder. Wir fihlen uns sehr gut aufgeho-
ben®, befanden Dirk Stein und Jirgen Compans von der
Gunther Spelsberg KG aus Schalksmiihle. Doch auch
wenn der Neubau bei Kunden fir reichlich Gesprachs-
stoff sorgte — im Mittelpunkt des Interesses stand der
ausgestellte Maschinenpark im Technologiezentrum.
Und auch der kann sich nach Meinung der Géste mehr
als sehen lassen. ,,Solch eine groBe Auswahl auf einen
Blick ausgestellt ist keineswegs selbstverstandlich. Im
Vergleich zu Wettbewerbern liegt Mitsubishi auch hier
klar vorne“, zog Bernd Brandes, Geschéaftsfihrer

der WTL Erosionstechnik aus Lohfelden bei Kassel, ein
personliches Fazit. Von Startlochbohrmaschinen tber
Drahterodiersysteme aus der MV- und MP-Baureihe
sowie der MX600 mit Olbad bis hin zu Senkerodier-
systemen der EA-S und EA-V-Serie wird alles gezeigt.
Auch Automation mit einem EROWA-Robot an einem
Senkerodiersystem wird hier erlebbar. Neben dem Tech-
nologiezentrum hat auch das Schulungszentrum

am neuen Standort eine groBe Aufwertung erfahren.
Sowohl Draht- und Senkerodiermaschinen als auch
Steuerungssimulatoren werden hier vorgehalten — die
Kundenschulungen werden so noch professioneller

und praxisorientierter. Schulungs-, Seminar- und

Gast aus Fernost: Akihiro Kawata (m.), Senior Manager Industrial Automation Machinery, war aus der Zentrale von Mitsubishi Electric in Tokio zur Er6ffnung des

Technologiezentrums nach Ratingen gekommen.

L

Robot Compact BO
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Zwischen Fachgesprachen war auch Zeit fiir einen Cappuccino oder eine selbst gemachte Waffel am mobilen Kaffeestand Fahrbarista.

Konferenzrdume sind mit moderner Ausstattung an allen
Stellen im Neubau vorhanden. Bereiche sind nun nah
beieinander, die Wege fur die Kunden sind kurz. ,,Es ist ein
auBerst ansprechendes Technologiecenter”, brachte es
Uwe Birke von Hasco Hasenclever aus Lidenscheid auf
den Punkt. An beiden Tagen zeigten Service- und Ver-
triebsmitarbeiter von Mitsubishi Electric den Besuchern
die Raumlichkeiten und erlduterten Details der aktuel-
len Maschinen wie den wartungsfreien Tubular-Direkt-
antrieb, die durchdachte Drahteinfddelung oder den
nPV-Generator fir nanoprazise Arbeitsergebnisse. ,Es
ist eine sehr gute Gelegenheit, sich Gber Neuigkeiten

zu informieren und mit den Experten von Mitsubishi zu
fachsimpeln®, befand Klaus Daniels von Sieber Forming
Solutions.

Lob fiir exzellenten Kundenservice

Neben einem allgemeinen Interesse an Technologie-
zentrum und Maschinen hatten jedoch nicht wenige
Kunden auch konkrete Kaufabsichten. ,,Wir wollen
immer Top-Qualitat und tauschen daher alle finf bis
sechs Jahre unsere Maschinen aus®, berichtete Marcus
Herse von Huf Tools aus Velbert. Bald sei es wieder
soweit. Die Einweihung des neuen Technologiezentrums
komme daher sehr gelegen, um sich mit den Neuheiten
vertraut zu machen. Michael Nickel und Patrick Stiven
von AES Maschinenbau in Bielefeld haben in den

vergangenen Monaten bereits alles unter Dach und
Fach gebracht. ,Die Vertrége liegen zur Unterschrift
bereit“, so die beiden Werkzeugmechaniker. Im Mai
werden sie eine neue Drahterodiermaschine vom Typ
MV2400R in Empfang nehmen.

Zwischen Vertragsabschlissen und Fachgesprachen
war dann auch Zeit fir eine leckere Kaffeespezialitat
der Fahrbarista, einem mobilen Kaffeestand, und fir

al,

7
A
— &

Insgesamt rund 200 Kunden kamen an den beiden Veranstaltungstagen —
deutlich mehr als erwartet.




44 Profil 01/16

Profil01/16 45

Neues erfahren, Tipps weitergeben, alte Bekannte sprechen — der Informationsaustausch zwischen Kunden und Mitarbeitern lief an den beiden Veranstaltungstagen

auf Hochtouren.

delikates Fingerfood. In der entspannten Atmosphére
lobten die Kunden einmal mehr den exzellenten Service
des Teams von Mitsubishi Electric. ,Die Betreuung ist
beispiellos”, beschreibt Alex Knelsen vom Kdlner Un-
ternehmen Buschhoff Stanztechnik seine Erfahrungen.
»Die Maschinen sollen ja mdglichst 24 Stunden am

Tag laufen. Da will ich im Ernstfall nicht eine Nummer in
einer Warteschleife sein, sondern sofort mit einem Ex-
perten sprechen. Bei Mitsubishi ist das gegeben. Oben-
drein bieten die Servicetechniker mitunter sehr prag-
matische Lésungen an, die sofort helfen®, so Knelsen.
Klaus-Dieter Lohse vom Automobilzulieferer ZF TRW
bringt die vorbildliche Arbeit am Kunden auf eine For-
mel: ,Die erste Maschine verkauft Mitsubishi Electric
Uber den Vertrieb, die zweite Uber den Service.”

)

Starker Partner

Manchmal werden es dann sogar noch mehr — wie

bei Dieter Ott vom Automobilzulieferer Frimo. ,Wir
pflegen seit langen Jahren eine gute Beziehung zu
Mitsubishi. Im Moment arbeiten wir mit zwei Maschinen,
jetzt steht die dritte an.“ Die neue Wunschmaschine,
eine MV2400R, nahm Dieter Ott mit Unterstliitzung des
Serviceteams im Detail unter die Lupe. Ebenfalls mit
konkreten Vorstellungen angereist war Mirko Trentzsch,
Geschaftsfihrer des Radeburger Unternehmens
Werkzeugbau Trentzsch. ,,Unsere Auftragslage ist sehr
gut. Wir haben zwei Drahterodiermaschinen im Einsatz
und kénnten jetzt eine Senkerodiermaschine gebrau-
chen, um auch exotische Materialien bearbeiten zu
kénnen.”

Solch eine groBe Auswahl auf einen Blick aus-
gestellt ist keineswegs selbstversténdlich. Im
Vergleich zu Wettbewerbern liegt Mitsubishi auch
hier klar vorne.

Bernd Brandes

Geschéftsfihrer

WTL Erosionstechnik ((
aus Lohfelden bei Kassel

Lamg—Cr*[s“’[g einen S‘l’c\r‘Lem arﬂ"ner‘ 2uvr Se[‘/’e L\agem.

Senk- und Drahterodiermaschinen, Automatisierungslosung und Steuerungssimulatoren — das Angebot im neuen Technologezentrum ist duBerst breit.

Mit dabei war auch der Griinder von Werkzeugbau
Trentzsch, Siegfried Hillig. Er war einer der ersten Werk-
zeugmacher tUberhaupt, die mit einer Drahterodierma-
schine arbeiteten. ,Unsere erste Maschine haben wir
1971 angeschafft, blickt Hillig auf seine Zeit in einem

Griines Hauptquartier

Die neue Deutschland-Zentrale von Mitsubishi
Electric in Ratingen ist von Kopf bis FuB auf Um-
weltfreundlichkeit und Energieeffizienz getrimmt.
Ob Klima, Heizung, Licht oder Wasser — alle Ener-
gieflisse und Verbrauche sind optimiert. Dazu hat
die Divison Factory Automation von Mitsubishi
Electric den Neubau mit zahlreichen intelligenten
Komponenten und Produkten ausgestattet. Eine

DDR-Kombinat zuriick, und figt lachend hinzu: ,,Die
arbeitete noch mit Lochkarten.“ Nach der Wende grin-
dete er seine eigene Firma. Inzwischen ist Hillig aus
dem Unternehmen ausgeschieden, steht ihm aber noch
als Berater zur Seite. Seine jahrzehntelange Erfahrung
mit Markt, Maschinen und Menschen ist Gold wert. Was
er von dem neuen Technologiezentrum halt? ,,Fir mich
ist sehr deutlich geworden, dass Mitsubishi weiter in die
Zukunft blickt”, sagt Siegfried Hillig. Der Ausblick,
langfristig einen starken Partner zur Seite zu haben,
wirkte nicht nur auf ihn &uBerst anziehend.

www.mitsubishi-edm.de

spezielle Software (Mitsubishi Adroit Process Suite)
optimiert und automatisiert das Zusammenspiel aller
Bestandteile und macht die gesamte Gebaudetechnik
zentral bedienbar. Fir die Bemihungen erhielt
Mitsubishi Electric den Platinstatus des Leadership
in Energy and Environmental Design (LEED) — die
héchste Auszeichnung, die es flir ressourcenscho-
nendes und nachhaltiges Bauen zu vergeben gibt.
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' . Vi Bis 15.30 Uhr bestellt - am nachsten Tag geliefert
Wenn Maschinen ausfallen und Ersatzteile fir die Re-

Express Ersatzteil-Lieferung. Alle Ersatzteil-Bestellun-
gen, die bis 15.30 Uhr bei der Servicehotline oder -mail
eingehen, werden noch am selben Tag bearbeitet und
auf den Weg gebracht. Und wenn gewiinscht, auch per
Express am nachsten Tag zugestellit.

paratur gebraucht werden, ist Eile geboten, denn ein
ungeplanter Produktionsausfall bedeutet Stress und
kostet Geld. Der Mitsubishi Electric Service bietet die

Das Serviceteam

Seit 18 Jahren schlagt das Herz von Martin
Kuptz flr den Service. Als Gruppenleiter Service
Draht- und Senkerodieranlagen ist er verant-
wortlich fUr den Einsatz der Techniker vor Ort und
fur die Mitarbeiter der Servicehotline in ganz
Europa. Er ist verantwortlich fur Auftragseingang
und Teileversand, die Organisation und Planung
der Technikereinsétze sowie deren Abrechnung.

Mitsubishi Electric

Service & Support —

Urlaub fur Ihre Erodiermaschine.

Mit jahrlich rund 1.600 Einsatzen unterstitzt
das Serviceteam die Kunden vor Ort. Hinzu
kommen rund 20.000 Anfragen per Telefon bzw.
Mail bei der Hotline, die alle qualifiziert beant-
wortet werden. Mit der Hotline kann das Team
um Kuptz gut 85-90 % aller Anfragen schnell
innerhalb von einer Stunde klaren.

Der Urlaub ist gebucht — Sonne, Strand und Entspannung in Sicht. Endlich Zeit, die Seele baumeln
zu lassen. Erfahrene Erodierer, die nach ihrer wohlverdienten Erholungspause nicht sofort wieder in

Stress geraten wollen, denken bereits vor dem Urlaub an ihre Maschinen. Mit wenigen Handgriffen

Service-Leiter Martin Kuptz (Mitte) und die beiden ,,Neuen® Christian Schneider (links) und

sichern sie so den reibungslosen Start der Maschine nach einer Stillstandphase. Benjamin Werner (rechts)

Maximale Startloch-Effizienz

Vor dem Urlaub Nach dem Urlaub Mit wenigen Klicks lassen sich aus dem Drahtschneid-  Kontrolle der Positionen und fehlerfreie Ubertragung aller

e Batterien im Generatorschrank und in den Achsver- ¢ Gegebenenfalls neue Batterien einbauen programm die exakten Positionen der Startlécher gene- Startlochdaten. Ein zusatzlicher Postprozessor ist fur
stérkern Uberprifen; wenn notwendig, Ersatzbatte- * Maschine starten rieren. Dabei bietet das Verfahren eine schnelle, optische  die Startloch-Bohrmaschine nicht erforderlich. So geht’s:
rien bestellen . ) . * gerelmgtle Dl.amalmtfuhrungen einbauen 1. Startloch-Bohrmaschine starten 2. Meni ,Programm® wéhlen 3. MenU ,,Drahtschneidkontur anzeigen* wéahlen

¢ Vor dem Abschalten/Stillsetzen: die starke Spulung ¢ VerschleiBteile einbauen

4. Bohrpositionen und Drahtkontur werden angezeigt 5. Startlécher kontrollieren 6. Programm starten

eine Stunde laufen lassen
¢ Arbeitsbereich griindlich reinigen

 Diamantfiihrungen herausnehmen und reinigen lassen e o o more e bt

¢ Leitwertsensor und Wasserstandssensor reinigen ¢ Einfadelung Uberprifen = TP %%‘J s
(Wichtig: nur Alkohol und Birste verwenden!) e Testbearbeitung starten = ey élﬂl

¢ V\erschleiBteile wie Lager und Rollen tberprifen, bei —: =B —
hohem VerschleiB3 nachbestellen

¢ Filter und Filtermatten Gberprifen und reinigen; wenn

notwendig, austauschen d .+ "—A_”!
E ._"J‘AJ N bl
— s " i Wi
Der vermeidbare Hitzetod il jj s
Regelmé&Bige Luftfilterreinigung und -wechsel geh6- den notwendigen Schutz, um die Funktionsfahigkeit Misdiem "_J Gl

ren zu jeder Wartung. Filter schitzen Elektronik und
Kuhler vor unerwiinschter Verschmutzung und sor-
gen daflr, dass die Komponenten immer mit kithlem
Kopf arbeiten kénnen. Originalfilter sind genau auf die
Belange der Maschinen abgestimmt und bieten hier

Service — —Cc}r‘ Sie Jc\.

e Starke Spulung ca. 15 Minuten laufen lassen
e Draht ausrichten und ,,Konik Z-Programm® laufen

der Maschinen sicherzustellen. Falsche Sparsamkeit
durch den Einbau undefinierter Filter kann so schon
mal zu einem Khlerdefekt fiihren. Vermeidbare Repa-
ratur- und Stillstandskosten im vierstelligen Euro-Be-
reich sind dann die Folge.

pater | serup. f procwa
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Haben auch Sie Fragen? Dann kontaktieren Sie uns unter service.edm.de@meg.mee.com
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Wéhrend der letzten Jahrzehnte hat Japan einen beeindruckenden Wandel - .,r Pid b
v - vollzogen. War das Land einst kulturell und gesellschaftlich eher isoliert, ist es L f » Y | .
& heute ein fester Bestandteil der modernen Welt. Insbesondere die wirtschaftli- , #: 6 8

chen Erfolge sind beachtlich. Inzwischen ist Japan zur drittgréBten Wirtschafts- L) 2
macht nach den USA und der EU angewachsen. Dies verdankt das Land seinen 3
bliihenden Exportgeschaften und den hoch entwickelten Technologien.

Japan Spezial

Mysterium Japan —

auf dem Weg in die Zukuntt.

Dr‘[‘\l"\"ér"ég'\"e V\/ir“["icLa—C’\"SmacL\‘l' Vlc\c{—\ Jem USA vm) Jer‘ EU

In Branchen wie Automobil- oder
Maschinenbau und Elektronik tber-
zeugen japanische Konzerne immer
wieder durch Qualitat, die ihresglei-
chen sucht. Eine derartige Entwick-
lung ist umso erstaunlicher, wenn
man bedenkt, dass der Pazifikstaat

am Ende des Zweiten Weltkriegs
praktisch vollkommen am Boden
war. Der Untergang begann mit dem
Angriff des japanischen Militars auf
Pearl Harbour. Die Katastrophe, die
dann folgte, ist bekannt: Im August
1945 bombardierten die Amerikaner

Hiroshima und Nagasaki, sodass
den Japaner nichts anderes Ubrig
blieb, als zu kapitulieren.

Der Aufstieg nach dem Fall
Nun galt es, das kaputte Land
wieder aufzubauen. In den ersten
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Jahren nach Kriegsende war Japan
noch von den Amerikanern besetzt.
Diese wollten natirlich unbedingt
verhindern, dass das Militar wie-
der an Starke gewann. Es wurden
keine Waffen mehr produziert und
viele alte Strukturen wurden aufge-
[6st. SAmtliche verfligbaren Gelder
flossen in den Wiederaufbau und
die Industrie. Gleichzeitig fand ein
politischer Umschwung zur Demo-
kratie statt. Japan kam langsam
wieder auf die Beine.

Als 1950 der Koreakrieg ausbrach,
verblndete sich Japan mit seinem
ehemaligen Kriegsfeind USA. Von
diesem Zeitpunkt an war der Auf-
schwung nicht mehr aufzuhalten.
Japan erlebte ein Wirtschaftswun-
der, wie es im Buche steht. Was in
den Flnfzigerjahren begann, setzte
sich Uber die drei folgenden Jahr-
zehnte fort. Besonders hoch war

das Wirtschaftswachstum in den
Sechzigern, als es im Durchschnitt
bei 10 Prozent lag. Doch auch da-
nach hielt die Erfolgswelle an. Das
AusmalB des Wachstums war so
groB, dass Japan andere Industrie-
nationen, darunter Deutschland,
hinter sich lieB.

In den Neunzigerjahren kam es

zu einem Einschnitt. Ab 1985
entstand eine Spekulationsblase,
die Anfang der Neunziger platzte.
Diese Rezession war ein herber
6konomischer Rickschlag. Doch
auch das hat Japan nicht dauerhaft
zurickgeworfen. Ein Land, das
einen rasanten Aufstieg aus dem
Nichts schafft, Ubersteht auch eine
finanzielle Krise, sei sie auch noch
so schwer. Japan arbeitete konse-
quent daran, seine wirtschaftliche
Lage wieder zu verbessern und
erholte sich nach und nach. Heute

Der Highway in Tokio — gr6Bte Stadt in Japan — bei Nacht.

(V:VQS‘I’i‘/’Eom "M Z_uLun'C‘I’ \/VIJ f%r“l"ScL\r‘;‘\L‘!'.

z&hlt Japan zu den exportstarksten
Landern der Welt. Es scheint, als
kénnten die Japaner alle Ziele errei-
chen, die sie sich setzen. Aber worin
besteht ihr Erfolgsgeheimnis?

Mit Beharrlichkeit ans Ziel
Sicherlich trugen verschiedene Fak-
toren zur Erfolgsstory Japans bei.
Dennoch spielt die Mentalitat und
Arbeitsmoral eine nicht unwesentli-
che Rolle. Japaner gelten allgemein
als fleiBig, zielstrebig und ehrgeizig.
Sie zeigen eine sehr hohe Leis-
tungsbereitschaft und beweisen
auBerordentliche Disziplin — wenn
sie sich ein Ziel setzen, arbeiten

sie unaufhdérlich daran, es zu ver-
wirklichen. Mit gezielter Planung

und vollem Einsatz ist Vieles mog-
lich. Diverse bekannte japanische
Unternehmen sind auf diese Weise
zum Marktflhrer ihres Sektors
avanciert. Wir kénnen also einiges
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Im Zentrum der Metropolregion Tokio-Yokohama leben mehr als 37 Millionen Menschen, was die Region zum gréBten Ballungsraum der Welt macht.

von den Japanern lernen. Auf dem
Weg zum Erfolg ist es besonders
wichtig, Uberlegt zu handeln und
das Ziel stets vor Augen zu haben.
Ein Betrieb, der sich langfristig am
Markt halten und seine Gewinne
maximieren will, darf nicht aufhéren,
in die Zukunft und den Fortschritt zu
investieren. Raum fur Verbesserun-
gen gibt es immer. In japanischen
Firmen ist man sich dessen bewusst
und alle Mitarbeiter sind sténdig
bemiht, Abldufe und Produkte zu
optimieren. Vielleicht sollten wir uns
ein Beispiel nehmen und mehr Mut
zur Verénderung zeigen. Oft sind es
Ubrigens ganz simple Schritte, die
GroBes bewirken: eine neue Soft-

ware, eine EnergiesparmaBnahme
oder ein effizienteres Arbeitsgerat.

Nicht jede Neuerung bewirkt sofort
Wunder. Aber das sollte auch nicht
der Anspruch sein. Es kommt dar-
auf an, kontinuierlich am Erfolg zu
arbeiten. Die Japaner lieBen sich
nie unterkriegen, sie erholten sich
von ihrer schweren Niederlage und
waren anschlieBend stérker als je
zuvor. Sie haben dabei alle Chancen
genutzt, die sich ihnen boten.
Dieses Prinzip ist im Kleinen auf
jeden Betrieb anwendbar. Es gibt
immer Méglichkeiten und Mittel,
ein Ziel zu erreichen — egal, ob es
darum geht, Kosten zu senken,

die Produktion anzukurbeln, neue
Kunden zu gewinnen oder prazi-
sere Resultate zu erhalten. Ein Ziel
in der Zukunft erreichen wir durch
Verénderungen, Verbesserungen und
Investitionen, die wir schon heute
beginnen.
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Stanz- und Montageteile fur die Auto-
motive-Branche sowie die Haushalts-
warenindustrie und Medizintechnik

1976

gegrundet

> 300

Mitarbeiter
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Das Erodierteam des Unternehmens Loch arbeitet stets getreu seines Slogans

»Wir schneiden immer gut ab!“

Wolfgang Loch GmbH & Co. KG

Drel auf einen Streich.

Hochprazision aus der Edelstein-Stadt.

Gute Planung ist alles — so zumindest
lautet das Selbstverstédndnis des
Erodierteams der Firma Wolfgang
Loch, Idar-Oberstein, als man im
vergangenen Sommer gleich meh-
rere neue Drahterodiermaschinen
der MV-Serie auf einmal in Betrieb

Fer“\l’guné exc\L‘l' Vlé\cL geéc\r‘—c\.

nahm. Binnen einer Woche ging der
Austausch von drei der sechs Anla-
gen vonstatten. Zum Wochenende
lief der Betrieb wieder wie gewohnt
und die ersten Werkstlcke wurden
auf den neuen Maschinen aufge-
spannt. ,Wenn 50 Prozent eines

Maschinentyps ausgetauscht
werden, muss die Organisation ein-
fach stimmen®, stellt Heiko Konrath,
Leiter der Abteilung Erodieren und
verantwortlich flr die Prozesspla-
nung bei Loch, niichtern fest und
lobt zugleich das Engagement des
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Herstellers: ,,Wir hatten drei Ser-
vicetechniker von Mitsubishi im
Einsatz, so dass wirklich alles wie
geplant abgelaufen ist.”

Durch das erfolgreich eingefiihrte
Lean-Management im Jahr 2009

sind gute Organisation und straffe
Produktionsablaufe den Mitarbei-

tern mittlerweile ins Blut Gbergangen.

»Wir haben kaum noch Ersatzteile
oder auch gefertigte Produkte auf
Lager”, erklart Marius Loch, Ge-
schéftsfuhrer Vertrieb im Unterneh-
men. ,,Als Zulieferer fir die Auto-
mobilindustrie sind wir es gewohnt,
just-in-time zu liefern. Dies spiegelt
sich nun auch in unseren internen
Ablaufen wider, welche drastisch
verkirzt werden konnten. Ein Bei-
spiel: ReiBt eine Platte in einem
Werkzeug, wird diese in kirzester
Zeit vom unternehmenseigenen
Werkzeugbau ersetzt.” Dazu tragt
auch der durchgéngige Datenfluss
bei, der bei der Werkzeugkonst-

i

ruktion beginnt und mittels des
CAM-Systems selbst kurzfristige
Modifikationen in der laufenden
Serienfertigung ermdoglicht. Die Stra-
tegie hat sich langst ausgezahlt: So
sind heute nicht nur Prozesse und
Arbeitsabldufe optimiert, das Enga-
gement des Unternehmens und
damit vor allem der Mitarbeiter und
Mitarbeiterinnen, zahlte sich mit
dem Gewinn des Lean & Green Ma-
nagement Award der KMUs durch
Growtth Consulting aus.

1000 Tonnen fiir prazise Teile
Dabei sind die Abmessungen der
bendtigten Werkzeuge gewaltig:
sUnsere Stanzautomaten haben
eine Leistung von bis zu 1000 Ton-
nen, die gefertigten Folgeverbund-
und Transferwerkzeuge kénnen eine
Lénge bis zu 4,6 Meter haben®,
schildert Konrath. Damit die Ersatz-
teile schnell hergestellt werden
koénnen, hat das Unternehmen einen
eher ungewodhnlichen Weg gewahit.

MeLr‘er‘e / OOO S‘Famz.— umé Mom‘f'cge‘l’eile.

Die Werkzeugteile werden direkt
aus gehartetem Werkstoff herge-
stellt: Dafiir hat man Rohlinge in
zwolf unterschiedlichen Materialgu-
ten in den Héhen 3 bis 150 mm an
Lager.

Neueste Technologien fiir
schnelle Lieferungen

Trotz straffer Organisation gleicht
kein Tag dem anderen. Jeden Mor-
gen werden die stets wechselnden
Aufgaben im Team durchgespro-
chen. Nicht verwunderlich ange-
sichts einem Produktportfolio, das
inzwischen mehrere 1000 Stanz-
und Montageteile umfasst. Die Pro-
duktpalette reicht von Ventilen fir
Schnellkochtopfe fur die Haushalts-
warenindustrie bis hin zu sicher-
heitsrelevanten Teilen, wie Bauteile
fur Airbags fur die Automobilin-
dustrie und Komponenten flr die
Medizintechnik. Das Unternehmen
hat sich seit seiner Griindung im
Jahr 1976 zum global agierenden
Unternehmen mit tber 300 Mitar-
beitern entwickelt. Eine Ursache fur
den unternehmerischen Erfolg sieht
Konrath darin, dass Loch alles aus
einer Hand liefert und konsequent
in die neuesten Produktionstech-
nologien investiert. Erst kirzlich
wurde ein Anlagenverbund aus
einer 200-Tonnen-Presse und ei-
nem Stanzbiegeautomaten in Be-
trieb genommen. ,Nur mit der stan-
digen Weiterentwicklung, sei es in
Technologie oder in der Weiterbil-
dung von Mitarbeitern ist es mog-
lich, Produkte in hdchster Qualitat
zu liefern und vor allem die Termine
einzuhalten — und diese werden

Heiko Fuchs (links) und Marius Loch bei der
Beurteilung eines Werkstuicks.

AR
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Auf zwei der drei Maschinen der MV-Serie werden fast ausschlieBlich Ersatzteile fiir den hauseigenen Werkzeugbau gefertigt — nur so lassen sich die geforderten extrem

kurzen Fertigungszeiten einhalten.

immer enger“, bestatigt Konrath.
Stillstdnde bei den eigenen Stanz-
maschinen sind somit keine Option.
»~Wenn wir dringend ein Werkzeug
brauchen, bendétigen wir Maschinen,
die zuverlassig und schnell arbeiten.
Manchmal kommt es tatséchlich auf
zwei Stunden an, wenn z. B. die Teile
am néchsten Tag noch zum Fréasen
muassen, weil man ansonsten den
Slot verpasst”, macht Heiko Konrath
deutlich.

Seit Mitte der 80er Jahre sind
Mitsubishi Electric-Drahterodier-
maschinen Teil des Maschinen-
parks. ,,Diese waren damals noch
mit einer Handeinfadelung aus-
gestattet”, erinnert sich Konrath.
Heute arbeiten flinf Erodierma-
schinen von Mitsubishi Electric (drei

MV2400R, eine FA20S und eine
FA40V) fast rund um die Uhr. Die
drei neuen Maschinen sind gut aus-
gelastet und kommen inzwischen
auf gut 4700 Arbeitsstunden, oder
anders ausgedriickt: Im Schnitt
wurden bisher jeden Tag drei bis funf
Werkstlicke pro Maschine gefertigt.

Optimieren der Ablaufe

Fir Heiko Fuchs, ebenfalls im
Erodierteam, sind mehrere As-
pekte flr die reibungslose Produk-
tion verantwortlich. Ganz vorne
steht die neue Drahteinfadelung
der MV-Serie: ,Wenn die nicht
einfadelt, muss schon etwas Gra-
vierendes passiert sein. So eine
gute Einfddelung beherrscht kein
Wettbewerber®, duBert sich Fuchs
immer noch beeindruckt. ,Am

Anfang dachte ich wirklich, dass
die Technik vor allem im Labor
funktioniert, aber die Einfaddelung
arbeitet auch nach 300 Tagen Be-
trieb immer noch einwandfrei, selbst
das Wiedereinfadeln an der Draht-
bruchposition, ob mit oder ohne
Wasserstrahl.“ Wahrend es friher
durchaus mal vorkam, dass die
Maschine Uber Nacht ausfiel, liegt
die Ausfallwahrscheinlichkeit heute
fast bei null. Weiter bietet die MV-
Serie flr ihn jede Menge Stell-
schrauben, mit denen man

den Bearbeitungsprozess opti-
mieren kann. Das im Hintergrund
laufende Tool ,,Power Master*
Uberwacht den Schneidvorgang
und steuert dagegen, wenn ein
Drahtbruch droht oder die Konturen
einer Ecke kompliziert zu schneiden
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Bei der Fertigung von Werkstuicken z&hlt manchmal jede Stunde — nur
mit modernen Produktionstechnologien lassen sich die engen zeitlichen
Vorgaben der Kunden halten.

sind. Bei anderen Maschinen muss
der Bediener einschreiten, um die
Geschwindigkeit zu reduzieren. ,Das
macht die Mitsubishi-Maschine mit
dem Power Master ganz alleine”, so
die Erfahrung von Fuchs. Im Ver-
gleich zu den vorherigen Maschinen
sind auBerdem die Wartungskosten
auf ein Minimum geschrumpft und
beschranken sich eigentlich nur
noch auf den jahrlichen Service. Ge-
nerell schatzt das Team die leichte
Zuganglichkeit und die Unkompli-
ziertheit beim Drahtwechsel. ,,Fur
uns war Uberdies die Wiederholge-
nauigkeit extrem wichtig“, ergénzt

Lean-Management

Lean-Management kann mit dem Begriff
»Schlankes Management® ins Deutsche Uber-
setzt werden. Das Lean-Management-Kon-
zept umfasst alle Methoden, Denkweisen und
Werkzeuge, die darauf abzielen, eine prozess-
orientierte Unternehmensfihrung mit héchst-
mdglicher Effizienz sowie eindeutig definierte
Prozesse und Abldufe zu gestalten. Verantwort-
lichkeiten und Kommunikationswege sollen

Konrath. Das Fazit von Konrath und
Fuchs fallt daher eindeutig aus: ,,Die
Mitsubishi-Maschinen sind einfach
unschlagbar, wenn man die Kombi-
nation aus Prazision und Zuverlas-
sigkeit betrachtet.”

Im Ubrigen tragen nicht nur die
Mitsubishi Electric-Maschinen zur
exakten Bearbeitung bei — derzeit
wird neu in die Klimatechnik des
Erodierraums investiert, damit die
Genauigkeit und die Verfligbarkeit
der Anlagen gewabhrleistet ist. Apro-
pos Klima: Das stimmt auch inner-
halb des Erodierteams — jeder zieht

Seitlich abgesenkte Kontur-Schneid-Stempel fur die Automobilindustrie

am gleichen Strang, insbesondere
wenn sehr eilige Auftrédge anliegen.
»Bei uns kann jeder von der Pro-
grammierung bis zur Bearbeitung al-
les Ubernehmen und bei komplexen
Aufgaben wirkt sich die langjahrige
Erfahrung und das Teamdenken po-
sitiv aus®, so Konrath abschlieBend.

www.loch.de

hierbei so rationell wie méglich aufeinander abge-
stimmt werden. Lean-Managemenet zeichnet sich
durch die Grundprinzipien der Dezentralisierung und
der Simultanisierung aus. Die beiden bedeutends-
ten Aspekte des Lean-Management-Ansatzes sind
die Kundenorientiertheit und die Kostensenkung.
Diese Schwerpunkte kdnnen sich sowohl auf interne
als auch auf unternehmensubergreifende Prozesse
und Strukturen beziehen.

Mc\ScL[mem) J[e Z.L/\/er-lassié vmé Sche“ c\r‘ge[‘\"em.
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Firmenprofil Wolfgang Loch GmbH & Co. KG
Stanztechnik und Werkzeugbau Geschiftsfiihrer Mitarbeiter
Wolfgang Loch GmbH & Co. KG Stefan Glauner, Marius Loch, > 300
IndustriestraBe 10 Ralf Mildenberger
55743 Idar-Oberstein Griindungsjahr
Fon +49 (0) 6784 902-0 Kerngeschaft 1976

Fax +49 (0) 6784 902-139
info@loch.de
www.loch.de

Stanz- und Montageteile fir die
Automotive-Branche sowie die
Haushaltswarenindustrie und
Medizintechnik

Drei Fragen an Heiko Konrath und Heiko Fuchs

Heiko Konrath
Leiter der Abteilung
Erodieren und
Prozessplanung

Heiko Fuchs
Abteilung Erodieren

Herr Konrath, welchen Tipp hétten Sie fiir die zusammensetzung, mal die Anforderungen an das
Anschaffung einer Erodiermaschine? Werkstlick. Aber das ist das Faszinierende — in der
Zumindest auf unsere Situation trifft es zu — Erodiertechnik sammelt man jeden Tag neue Erfah-
kleiner werden die Werkstiicke nicht, daher sollte  rungen.

man eine Drahterodiermaschine nicht zu klein

kaufen. Herr Fuchs, was ist die wichtigste Eigenschaft
eines Erodierers?

Stahl lebt ebenso wie Holz, sei es durch winzige
Verédnderungen beim Héarten oder die Einfihrung
Auch nach 17 Jahren gibt es immer noch Situa- anderer Werkstoffkombinationen.

tionen, bei denen ich mir eigentlich sicher bin, Dies wirkt sich auch auf das Erodieren aus — das
dass alles reibungslos funktioniert und dann lauft ~ Gespur fir den Werkstoff ist durch nichts zu

es doch anders: Mal &ndert sich eine Werkstoff- ersetzen.

Herr Fuchs, warum ist das Erodieren fiir Sie
immer noch spannend?
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21. Dezember-20. Januar

Sie fuhlen sich topfit und vital
wie schon lange nicht mehr. Auf
der Arbeit erodieren Sie wie ein
junger Gott und auch nach Feier-
abend sind Sie nicht zu brem-
sen. Rastmomente scheinen |h-
nen vollkommen Uberflissig -
schlieBlich gibt es von Verschlei
bei lhnen keine Spur. Das bringt
Ihnen jede Menge Bewunderung
ein. Weiter so!

Widder

20. Méarz-20. April

Obacht! Sie verlieben sich plotz-
lich in den hochmodernen Draht-
erodierer eines Wettbewerbers.
Da ist Arger vorprogrammiert.
Sturzen Sie sich nicht Hals tber
Kopf in dieses Abenteuer — Ihre
Firma braucht Sie. Aber vielleicht
kénnen Sie lhren Chef ja von
einer Neuanschaffung tUberzeu-
gen? Holen Sie sich dafiir die
Unterstitzung lhrer Kollegen ein.

V\/aSSermm/m

21. Januar-19. Februar

Die warmen Temperaturen und
das viele Sonnenlicht versor-

gen Sie mit neuer Energie. Das
ist die beste Zeit flir ausgiebige
Aufraum- und Reinigungsarbei-
ten. Beschranken Sie sich beim
GroBreinemachen nicht auf Ihr Zu-
hause. Auch lhre Erodiermaschine
freut sich sicherlich Uber eine
griindliche Behandlung mit dem
VP143-Reiniger und wird danach
gleich nochmal so gut arbeiten.

21. April-21. Mai

Wenn lhre Erodiermaschine Zi-
cken macht, kimmern Sie sich
umgehend darum. Wartung hat
schlieBlich nichts mit Warten zu
tun. Ein Verschleppen wird Sie
teuer zu stehen kommen. Glei-
ches gilt Ubrigens fur Zwischen-
menschliches. Auch Beziehungen
und Freundschaften sind pflege-
bedirftig. Gehen Sie Probleme
an, anstatt sie zu ignorieren —
sonst wird es nur schlimmer.

FScLe

® 20. Februar-20. Marz

Irgendwie sind Sie derzeit ein we-
nig neben der Spur. Leicht verwirrt
laufen Sie durch den Maschinen-
park Ihres Betriebs und wissen
nicht so recht, wohin mit sich.
Diesen Formfehler sollten Sie
schleunigst beheben. Gehen Sie
der Ursache |hres Zustands auf
den Grund und unternehmen Sie
gezielt etwas dagegen. Dann kén-
nen Sie sich bald wieder auf Ihre
Erodierauftrage konzentrieren.

Z_wi“{rge
22. Mai-21. Juni

Verwechseln Sie Ihren Koper

i nicht mit einem Drahterodier-

system der FA-S-Advance-Bau-
reihe. Sie mussen nicht stédndig
mit maximaler Geschwindigkeit
arbeiten. An sich selbst stellen
Sie ahnlich hohe Anspriichen wie
an Ilhre Maschine. Damit set-
zen Sie sich aber unnétig unter
Druck. Nehmen Sie 6fter mal
den FuB vom Gaspedal - Ihre Ge-
sundheit wird es Ihnen danken.

Die \/er‘—Ca\(—-\r‘weée Jer‘ HimmelsL&Sr‘Fer‘ A OBQ(‘E‘;CL.
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22. Juni-22. Juli

Eine unerwartete mégliche Geld-
quelle tut sich auf. So eine kleine
Finanzspritze kdme lhnen gerade
recht. Ob Sie die zuséatzliche
Kohle am Ende wirklich einstrei-
chen werden, kommt auf lhr Ge-
schick an. Gehen Sie am besten
strategisch vor und aktivieren
Sie lhren inneren Power Master
3D. Mithilfe einer intelligenten
Analyse haben Sie gute Chancen,
ans Ziel zu gelangen.

\/\/6\6\52

24. September-23. Oktober

Die giinstigen Sternenkonstel-
lationen der kommenden Wo-
chen sorgen dafir, dass Sie fast
immer alles richtig machen.
Dabei missen Sie sich gar keine
groBe Mihe geben. Verlassen
Sie sich ganz auf Ihre Instinkte
und gehen Sie so intuitiv vor
wie bei der Bedienung der Ad-
vance-CNC-Steuerung. Wenn
das Leben doch nur immer so
einfach ware!

) ¥
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23. Juli-23. August

Sie sind ein Kind des Sommers.
Dementsprechend sind Sie zu
dieser Jahreszeit am leistungs-
stérksten. Sie liefern perfekte
Erodierergebnisse: Ihre Oberfla-
chenqualitaten sind 1A, die Pro-
duktionsmengen kénnten nicht
besser sein und das alles schaffen
Sie auch noch in einem Tempo,
das der Schneidgeschwindigkeit
einer MV1200S gleichkommt.
Wow, was flir eine Performance!

e
24. Oktober-22. November
Als Skorpion sind Sie leiden-
schaftlich und ehrgeizig. Jupiter
verstarkt diese Eigenschaften
noch zusatzlich. Passen Sie nur
auf, dass Sie Ihren Eifer gleich-
maBig aufteilen. Sonst haben Sie
zwar prazise erodierte Werkstu-
cke mit herrlich glattem Oberfla-
chenfinish, leiden nach getaner
Arbeit aber unter Spannungsab-

fall. Heben Sie sich einen Teil
Ilhres Elans fir lhre Freizeit auf.

il
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24. August-23. September

Mit komplizierten Werkstiicken
kennen Sie sich bestens aus.
Komplizierte Mitmenschen hin-
gegen stellen eine Herausfor-
derung fir Sie dar. Bei einer be-
stimmten Person merken Sie
das gerade wieder allzu deutlich.
Auch wenn es schwierig ist:
Geben Sie nicht auf, seien Sie
geduldig und zeigen Sie sich
von lhrer einfihlsamen Seite. Die-
ser Jemand ist es wert!

SCL\\'}"I’LQ 4

23. November-21. Dezember

Waéren Sie eine MV1200S, wiirde
auf lhrem Monitor eine Stérungs-
meldung erscheinen. Irgendet-
was sorgt dafiir, dass Sie nicht
so gut funktionieren wie sonst.
Aber was? Beschaftigt Sie etwas
Privates? Oder liegt es an der
Arbeit? Eine umfassende Pro-
blemanalyse wird den Fehler
aufdecken, sodass Sie bald wie-
der in jeder Hinsicht stérungsfrei
arbeiten.
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