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Mate-li velké plany,

potrebujete silného partnera, na kterého se muzete spolehnout

Od roku 1970 se stéle vice evropskych spoleénosti obraci na vysoce vykonné
EDM stroje od svétového lidra Mitsubishi Electric.

Pouze vlastni vyrobou komponent( je mozné docilit dokonalého prizplsobeni
zamyslenému ukolu. Mitsubishi Electric vyuziva své viastni fidici systémy,
polovodi¢e, motory a dal$i souc¢asti, které jsou detailné prizplsobeny véem
pozadavkim. Jediné, ¢eho si vS§imnete, je, Ze vSe funguje — a to ¢asto i po mnoha
desetiletich od pofizeni.

Chcete-li bezpecné investovat do odolného EDM stroje, zvolte Mitsubishi Electric.

5 T;Jn] vin, f_ejsem v JOBF‘\;CL r‘vLou. SG-R



O krok pred konkurenci
S nejlepsim pomeérem ceny a vykonu

Pevna zakladna stroje fady SG je zarukou presnosti a trvanlivosti. Volba vysoce
kvalitnich komponent( zajistuje dlouhodobou spolehlivost celého systému
stroje.

Jednoduchost ovladani a samotného programovani — charakteristicky znak
EDM strojd Mitsubishi Electric — umoznuje obsluze soustredit se na to pods-
tatné, tedy na spravné planovani jednotlivych elektroerozivnich udloh. K tomu na-
pomaha inteligentni fidici strategie s integrovanym planovanim uloh a efektivnim
vyhodnocovanim Sirokého spektra provoznich dat, véetné skutecnych naklad(
na zakazky.

Kompletni standardni vybaveni modelu SG-R dotvari cely koncept. Hasici systém,
osa C s nulovym upinacim bodem, externi programovaci software — to vSe je
soucasti standardni vybavy. Dal§i uzite¢né funkce vam umoznuii prizpUsobit kon-
figuraci individuélnim pozadavkdm.

\/2/_27 ve \/eéemf.




KICK | SAUBER

FI"TEAM

TECHNICAL PARTNER

Mnoho vyhod modelld SG-R

Technologie z jednoho zdroje

Bez kompromisu: vée z jednoho zdroje

CNC fizeni, elektronika generatoru, zesilovac os,
meénic, motory — vSe z vlastni vyroby. Spolehliva
technologie od Mitsubishi Electric.
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Zrychleni az 1,6 G a pojezdové rychlosti az 20 m/
min diky moderni pohonné jednotce osy Z. Vlastni
technologie umélé inteligence dokonale vyuziva

vyhod téchto parametr(l. Soucasti je i bezpecnost:

ochrana proti kolizi ve vSech osach.

Maximalni presnost

... zajisténa robustni konstrukci stroje a
e dualnim méficim systémem / linearnimi pravitky ve vSech oséch
e aktivni kompenzaci teploty

® vysoce presnymi, integrovanymi osami
Pokracovani na strane 13

Univerzalni feSeni v praxi
Srdcem modelu SG-R je generator GV80 s maximalnim vyko-
nem 80 A — volitelné 120 A. Obé varianty jsou idealné vyba-
veny pro jakykoli ukol:
¢ Maximalni vykon a minimalni opotrebeni pri pouZiti
grafitovych elektrod
o efektivni obrabéni slinutého karbidu
¢ obrabéni titanu, PCD a dalSich speciélnich materialCi

Pokradovani na strané 17

Maisart - uméla inteligence v EDM technologii

Ridici systém D-CUBES vynikéa pouZitim umélé inteligence
vyvinuté spole¢nosti Mitsubishi Electric.

Vysledek:

e Pokrocilé strategie obrabéni

e Sebevzdélavaci optimalizace procest

¢ Priibézné prizplsobovani nastaveni parametrdi

Vy$8i produktivita, mensi opotrebeni... EDM mize byt tak

jednoduché.
LG

Sprava dat 4.0

SG-R nabizi rGizné nastroje pro analyzu dat

e Predbézny vypocet doby hloubeni? ANO!

e Komplexni analyza provoznich dat? ZAJISTENA!

e Zpracovani externich dat? PODPOROVANO!

To vSe je soucasti standardni vybavy stroje. Vase efektivita je

nasi nejvyssi prioritou.
Integrované planovani uloh

Vétsi flexibilita diky pfizptsobitelnému planovani tloh
¢ Jednoduché prirazovani priorit

¢ Vkladani urgentnich programé

e VCetné podpory externiho programovaciho systému
Idealni predpoklady pro snadnou automatizaci.

Pokracovani na strané 25
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Zvyseni produktivity s technologii IDPM.

Power Master pro hloubeni spojuje zdanlivé protiklady:
e Maximalni rychlost zpracovani

e Minimalni opotrebeni

Pokracovani na strané 17 _
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INTELLIGENT
, DIGITAL

! POWER MASTER

O 40 % rychlejsi.

Az 0 40 % rychlejsi diky presnému pohybu os:

¢ rychlé zvedani a spousténi,

¢ optimalni ponoreni v kontaktni plose,

¢ silné proplachovani v hlubokych zebrovych geometriich.

FLUSH
@ FREE
ACCELERATION

Ovladani zjednoduseno.

Programovani s dialogovou podporou vam pomdize dosah-
nout cile snadno a efektivne.

e UZivatelsky privétivy, srozumitelny dialog

e Jednoduchy vybér technologie obrabént

e Automaticke prifazeni strategie obrabéni

e Externi programovaci software (soucast

vybavy bez priplatku) .)

NATURAL
USER
INTERFACE

Pokracovani na strané 23

Nastaveni je hracka.
Graficky prehledné uzivatelské rozhrani pro nastaveni

M |Str V p ral,Cl S m aterl ély obrobku a elektrody vyrazné zjednoduSuje pfipravu nad-

chazejicich EDM uloh. Navic je vysvétlujici online napoveda

Vybaveﬂ Pro kazde pOUZI’[I’ neustdle k dispozici.

Pokracovani na strané 31
0 .. x . . . . 2@%!
Dosahujte nejlepsich vysledku pfi obrabéni oceli, karbidu, titanu, PCD/CBN a mnoha | ' & EASY
dal$ich materialt il

~——— EDM systém, ktery déla vase podnikani ziskovym.
Model SG-R vam prinasi budoucnost. Vasi konkurence-
schopnost zvysuj
* vykon a presnost,

e Energeticka ucinnost,
e robustni, odolna a nenarocna konstrukce.
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Lita ocelova konstrukce
pro maximalni obratnost, dynamiku a presnost

Presny pohyb os - bez ohledu na Vestavény faktor ,,tak akorat Ergonomické pracovni prostiedi
zatizeni

Robustni konstrukce stroje je presné U fady SG-R je maximalni presnost Snadny pfistup diky tfistranné zvedaci
tak, jak ma byt. PromyS$lend, precizné pfirozené soucasti konstrukce — linearni nadrzi umoznuje pohodiné a rychlé nas-
zpracovana a maximalné odolna. Tyto pravitka v osach X, Y a Z spolu s taveni. Pfesné brouseny pracovni stdl v
zésady se osvedCily po desetileti a jsou  pokro&ilou kompenzaci teploty vyrazné ergonomické vysce je vybaven stan-
uplathovany pfi vyrobé kazdého nového  omezuiji viiv kolisani teploty okoli. dardnimi T-drazkami. Pfi nakladani po-
stroje. Samozrejmosti je pouZzitf mocf jefabu Ize horni kryt jednoduse
prvotridnich komponentd. otevrit.

\Jeénoévggf Lons‘l’r‘vLce moL\ov E\}’(’ Z,FOZZ\‘H,«/ ‘eVnéJ§T, a‘e...

Kompaktni

Pevné konstrukce stroje s dlrazem na
vysokou presnost. Kompaktni design
je dosazen cilenym pouzitim material(
odpovidajicich dréaham pojezdu. Vy-
soka dynamika osy Z je umoznéna ro-
bustnim provedenim hlavy stroje.




SG8R: drobny, propracovany, dokonaly

Extrémni presnost prizplsobena tém nejjemnéjSim detailim

Kratké pojezdy - robustni komponenty

Td AR5
Y0063
D00y =

Model SG8R je navrzen pro maximalni pfesnost a
ddraz na detail. PouZiva stejné vysoce kvalitni kompo-
nenty jako jeho vétsi sestersky model. Zadné kompro-
misy — ani pfi malych zatézich a kratkych pojezdech.
VS8e je zaméreno na preciznost v kazdém detailu.

pozadavky

Pracovni stll modelu SG8R je vyroben z granitu. Diky
nizké elektrické kapacité umoznuje presnou zpétnou
vazbu a optimalizaci impulz( generatoru, zejména pri
nizsich proudech pfi mikroobrabéni. Granit se svymi
specifickymi vlastnostmi prfedstavuje idealni material
pro presnou konstrukci strojfi — nabizi vysokou tu-
host, zadné vnitfni pnuti a velkou schopnost tlumit vi-
brace, coz napomaha preciznimu hloubeni EDM.
Dynamické pohyby os a vysoka zrychleni pfi hloubeni
vyzaduiji tuhou konstrukci stroje — granitovy pracovni
stll zajistuje presnost v fadu mikrond.

’Dr‘ogné Je‘l’ail\Z pro oz 31Fe 6 moinoy{’i.

Opticky pramysl, mikroelektronika,
lékarska technika — prave zde je model
SGB8R ve svém Zivlu. Jasné zaméreni
na maximalni presnost a nejjemné;jsi
detaily se odrazi v peclivé propracova-
ném vybaveni tohoto strojniho sys-
tému.

Z4dné kompromisy v oblasti genera-
toru ani technologie — i pfi praci s témi

nejvySsi trovni.

HGM, NP2 - diilezité pojmy pf¥i finalnim
opracovani
- — _
A R
SR

Konvenéné
obrabény povrc

HGM - Generator

Generatorové stupné pro jemné dokon&ovaci prace s
malymi proudy a vysokymi frekvencemi. NP2 pro
nejjemnéjsi povrchy az do Ra 0,1 pm a HGM pro
leSténi s vysokym leskem — vSechny tyto technologie
jsou plné vyuzivany diky nizké elektrické kapacité
granitového pracovniho stolu. Bez kompromis( pro
dosazeni nejvyssi kvality povrchu.
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Generator s vyvkonem 80 A v zakladni vybave
(volitelne 120 A)

Vyvinut pro Spickovy vykon s dostateCnou rezervou

Podivejte se nyni:
www.mitsubishi-edm.de/idpm

IDPM

INTELLIGENT
DIGITAL
POWER MASTER

Generator GV je urCen pro Siroké spektrum aplikaci. Umoznuje Spickovy vykon s minimalnim opotrebenim elektrod pfi pouZiti grafitu a
soucasneé zajistuje moznost vytvaret slozité detaily a vysokou kvalitu povrchu pfi pouziti médi. Generator je stejné vhodny pro obrabéni

karbidd, titanu i mnoha dalSich materiald.

Kl + IDPM - kli€¢ k uspéchu

§ T _

| —

| i

i’
Porovnani doby zpraco-
vani [%]

Porovnani opotrebeni
elektrod [%]

-
; 1
s B =
Bez S
IDPM IDPM IDPM3

Digitaini Power Master IDPM fizeny umélou inteligenci
je klicem k vynikajicim vykondm fady SG-R. Technolo-
gie zajistuje minimalni opotrebeni grafitovych elektrod
pfi vysokych ubérech materidlu. Novy IDPM s Al
umoznuije vytvareni hlubokych zeber s rovnomérnou
povrchovou strukturou. Vysoky vykon IDPM je
vyuzitelny nejen pfi obrabéni oceli, ale také karbidu.

0 40 % vysSi rychlost

Bez IDPM S IDPM3

Rychlost zpracovani [g/min]

—

Méd' Wolfram Méd" Graf médi

* Vlykon zpracovani se mize liit v zavislosti na specifikacich stroje a materialech
elektrod

Vyrazné zvySeni ubéru materidlu oproti konvencnim
strojlim: az o0 40 % vys$Si rychlost obrabéni Ize do-
sahnout pfi praci s karbidem — diky nové technologii
IDPM. Pouziti grafitu s médénou infiltraci vyrazné
zvySuje ubér materidlu. Povrchové dokonceni po-
moci elektrod z wolframové médi kompenzuje mirné
vySSi opotfebeni — vykon a presnost v dokonalé rov-
novaze. Plati i pro obrabéni karbidu.

\/7;5/7 \/\}Lon o 23T SZDO‘H’-QEQ pro VEAST L[SL.

Integrovana energeticka ucéinnost

12,0 I

10,0
8,0
6,0

4,0

Spotreba energie [kVA]

2,0 —

0 —
Pripraveno WCu/WC-Co Cu/St 15x15 Gr/St Gr/St
k provozu 15x15 Cu/St 40x40 15x15 40x40

Generator GV je konstruovan pro minimalni ztraty
vykonu a tim i vysokou energetickou Ucinnost. Snizuje
provozni naklady na energii a sou¢asné zvysuje vykon
a konkurenceschopnost — technologie vytvarejici zisk
od Mitsubishi Electric.

SG-R



KICK | SAUBER

F1"TEAM

TECHNICAL PARTNER ;
KICK ) KICK

Zavodni auto b o Ve -,
KICK Sauber C45

NANO
PULSE
CIRCUIT

Spitkova technologie A nPC

Nanopresnost nejen pri obrabéeni karbidu wolframu

Rozhodujici je rychlost odezvy
NizSi energeticky prikon zajistuje lepsi a ostrejsi hrany. Sou€asné jsou minimalizovany mikrotrhliny v materiélu. ZlepSena strukturalni integrita
vede k vyrazné delsi zivotnosti nastrojli — nejen tvarecich.

Mikrotrhliny v karbidu? Ne, dékujeme! Obvod nP (Nano Pulse) Generator pro obrabéni PCD/CBN
{: Hrubovér:l’\'-'\

- L
Jemna
L\dokonéovaci !

Rychlost

P¥ili§ agresivni eroze: Opracovano na SG-R: plné
viditelné mikrotrhliny erodovano s minimem mikrotrhlin
Kvalita povrchu

Navzdory vysokému vykonu je technologie rady SG Jednotlivé Casti generatoru jsou navrzeny tak, aby SG-R si poradi i s materialy, které bézné stroje nez-
navrzena pro Setrné obrabéni materiald. | pii obrabéni umoznily jak vysoky Ubér materialu, tak vynikajici vladnou — jako jsou PCD a CBN. Diky obvodu HPS je
karbidu s vysokymi proudy pfi hrubovacich operacich kvalitu povrchu — zejména pfi obrabéni karbidu. Fi- mozné obrabéni PCD, CBN i vodivych keramik.
se mikrotrhliny téméF nevyskytuji. Zivotnost obrobenych  nigovaci stupei s technologii nano-pulse vytvari
dildi je tak vyrazné prodlouzena. extrémné jemnou strukturu povrchu pomoci

rychlych, kratkych vybojd. Kratce. Rychle. Nano.

19 /\/a\no Rlse Cir‘aui"’ — S\/E"'O\/a/\ Crove ZDO\/FC_L-\O\/Q L\/c\‘[‘\"\].
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Podivejte se na video: L&
www.mitsubishi-edm.de/graphit 1 &

I Stvoren pro Spickovy vykon

Rychlé vysledky s minimalnim opotrebbenim

Vyroba forem, letecky a Iékaisky pramysl

Elektroda: 1 x ELLOR50 Elektroda: 2 x TTK-50 Elektroda: 2 x ELLLOR50 Elektroda: 2 x ELLLOR50
Obrobek: 1.2379 Obrobek: 1.2379 Obrobek: 1.2379 Obrobek: 1.2379

Hloubka: 30 mm Hloubka: 25 mm Hloubka: 20 mm Hloubka: 30 mm

VDI: 24 VDI: 25 VDI: 23 VDI: 19

Celkovy ¢as: 1 h. 34 min. Celkovy ¢as: 2 h. 43 min. Celkovy Cas: 1 h. 47 min. Celkovy ¢as: 4 h. 50 min.
Opotrebeni: 0,019 mm Opotrebeni: 0,044 / 0,000 mm Opotrebeni: 0,008 / 0,000 mm Opotrebeni: 0,103 / 0,030 mm

/\/Zroénf Z.Z\Laz.nfci Foiaéujf Vie.




Mistrovské dilo inteligence -
Fizeni pro vetsi pohodli

Wpcininag tmr

| = —f e

| . DU[J'D '\-z;'ﬂifi:‘:llll.-wm

5345

] S
= Y. [ FETPREER
I Y . e
o | o8 AL
] =7 T g
I |I L “
Lﬁ Q ./—I\\!L d
™ 00
a
] =,
169 169 . e
- - Y

Irctial setting

i
. -y - - = P r
. =

Navigace s dialogovou podporou NG Ul
Rychla cesta k dokonalému vysledku )

USER
INTERFACE

Stihly ergonomicky ruéni ovladaé Multidotykovy displej s ovladanim gesty Snadny zacatek diky dialogovému vedeni

3|I|_m PO SERECT
200.0000 W00

Klepnuti
Prejeti prstem
Priblizeni

Ergonomicky navrzeny inteligentni ru¢ni ovladac spo-
juie v8echny ddlezité funkce pro bézny provoz a nasta-
vovani do jednoho celku. Integrovany LCD displej Ize
individualné konfigurovat podle obsluhy. Soucasti jsou
tladitka pro ovladani vSech 8 moznych CNC os.

Intuitivni ovladani prostfednictvim velkého displeje s
modernim ovladanim gesty zvySuje pohodli obsluhy.
Konfigurovatelné uzivatelské rozhrani umoznuje volné

usporadat hlavni funkéni prvky podle potfeb pfi
kazdodenni praci.

Diky postupnému dialogovému vedeni jsou i méné
zkuSeni uzivatelé provadéni celym procesem — od
programovani az po zahajeni obrabéni. Kontrolni sez-
namy umoznuji pfehledné zkontrolovat vSechna rele-
vantni nastaveni, aby obrabéni probihalo plynule a s
maximalni presnosti vysledku.

23 Z.aéné*& Jeémoéuge. SG-R
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Vse pod kontrolou
Rychlejsi vysledky diky inteligentnim pomocnikdm

Integrované planovani uloh Predbézny vypocet doby obrabéni Informace v realném case

e @ =
T e W Tens WY T e ey e T Cparaion Hirtory management

Vetsi flexibilita diky prizplsobitelnému planovani tloh: Diky novym algoritm0m a vyuziti umélé inteligence Ize Profesional potfebuje mit prehled o vSem — displej zo-
jednoduchym pfifazenim priorit Ize rychle reagovat na nyni dobu obrabéni pfedem vypocitat s mnohem vétsi brazuje vSechny dilezité informace a umoznuje zasa-
ménici se pozadavky a zaradit i naléhavé potfebny dil. V. presnosti. Ridici systém se neustdle ,u&* béhem hovat do probihajiciho procesu. Diky tomu ma

planovadi Ize pohodiné spravovat vice obrabécich rlznych operaci a postupné zpresnuje odhady doby obsluha vSe pod kontrolou a vi, ze vzdy dosahne téch

programt najednou. obrébéni. nejlepsich vysledkd.

usnaémje i préci, SG-R
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Programovani: na stroji / online / offline
Reseni pro kazdou situaci v praxi: stejny postup na ovladacim panelu i na PC

VSe pod kontrolou —
na PC i na stroji

NUI

UZivatelsky privétivy a prehledny programovaci systém ESPERADVANCE PRO je soucasti ovladaciho panelu stroje a je zahrnut ve standardni
wbavé. Verze ESPERADVANCE PRO i ESPERADVANCE PRO lite obsahuif online piirudku jako technicky priivodce. Rada SG-R nabizi vynikajici

pomeér ceny a vykonu ve vsech ohledech.

ESPERADVANCE PRO lite* - véetné
offline programovani

Neékdy je nejrychlejSim a nejefektivnéjsim zplsobem
programovénf pfimo na stroji Castéji je vSak
ergonom|oky optimalizované, bez vyruSovani a s
maximalnim komfortem, zatimco stroj pracuje.

3D kontrola - doplnkova
kontrolni funkce na stroji

ESPERADVANCE PRO 3D* -
pro maximalni komfort

Zvyste spolehlivost programovani na stroji kontrolou
vytvofeného programu pomoci simulaci s vyuzitim
model Parasolid. Programovani nikdy nebylo tak
snadné — a pfitom tak spolehlivé.

*Hardwarové poZadavky: Windows 7/10, procesor min. 2,0 GHz, pamét min. 2 GB RAM, volné misto na disku min. 2 GB, 2 USB porty

/<J7 e, Lde cle, J&\L L.

Programovaci software s maximalnim rozsahem funkci.
Programovani zalozené na 3D modelu Parasolid, tech-
nologie ESPERADVANCE PRO stejné jako na stroji, 3D
graficka simulace pro maximalni spolehlivost — vse v
jednom. Tato volba je ideélni pro kazdy automatizovany
systém pro hloubeni.
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Propracovana technologie,
jednoduché programovani. Tak vypada hloubeni dnes.

Strategie obrabéni jednoduse
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Pripraven na vse diky rozsahlé knihovné v fidicim
systému. Staci zadat detaily konkrétni Ulohy a sys-
tém automaticky vytvori kompletni program
obrabéni. Volbou materidlové dvojice elektroda/obro-
bek se technologie nastavi automaticky. Rychlejsi
vysledky znamenaji vySSi produktivitu a zisk.

Programovani s dialogovym vedenim
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Obrabéci programy se vytvareji zcela prostfednictvim
dialogového vedeni — u Mitsubishi Electric se tato
funkce nazyva ESPERADVANCE Navigator.
Prehledna okna s vybérem v bézném jazyce provadeji
obsluhu od nastaveni a volby technologie az po
spusténi programu. Kazdy uzivatel, od zacateCnika
po profesiondla, tuto jednoduchost oceni.
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Pro rdzné aplikace jsou k dispozici optimalizované
cykKly, které Ize snadno pfifadit podle potreby.
Potfebujete cyklus mimo standardni nabidku? Zadny
problém — nové cykly Ize jednoduse vytvorit v editoru.
Tak funguije inteligentni podpora obsluhy.
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ke www.mitsubishi-edm.de/messen

Upnéte a stisknéte Start Do

Jednoduché nastaveni ] EERS

Méreni polohy elektrod Méreni polohy obrobki ... nebo externi méreni

¢ & @&

Automatické a jednoduché méfeni po- Polohu obrobkd Ize méfit se stejnou Externi pfednastaveni na méricim stroji je samoziejmeé také podporovano modelem
lohy elektrod vam umozni pracovat lehkosti a pohodlim jako u elektrod. Mitsubishi Electric SG-R — pro automatizovany provoz a maximalni ziskovost!
presng, pohodingé a rychle.
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Nastrojarna zvysila svou efektivitu o 387 %.
Zjistéte jak...

WBA
WERKZEUGBAU
AKADEMIE

Vase digitalni dilna pro vase stroje od WBA
Nastrojar Klaus Baier zvysil svou produktivitu o 387 %.

E Ziistit vice...

Také vy miZete zvysit svou produktivitu diky feseni WBA... BTt grmitsubishielectric-edm.de/wba_en

USER
INTERFACE

Vase SG-R ‘% NUI

NATURAL
Vzdy po ruce

Stroj mUZete ovladat a mit prehled o procesech odkudkoli. Inteligentni komunikace odleh&i praci.
Idealni v kombinaci s automatizacnimi freSenimi a s vysokou procesni autonomii diky inteligentnimu
naviékani dratu AT.

mcAnywhere Service
Rychla pomoc od expertl Mitsubishi Electric diky vzdalenému pristupu k fidicimu systému stroje.

mcAnywhere Live Service
Stroj bézi diky Live Service bez nutnosti cestovani. Technik Mitsubishi Electric se podiva na vas stroj
a vyresi problém. Zadné feseni = zadné naklady — takto dosahujeme vysledkd.

mcAnywhere Control
Pohodiné a spolehlivé dalkové ovliadani vaseho EDM systému — pohanéné TeamViewerem.

mcAnywhere Contact+
Kdykoli a kdekoli... vzdy mate aktualni informace diky pfimym e-mailovym stavovym hlasenim.

Svo Boéc\, L—!'er-ou oZeLZ\\/Zm.
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Inteligentni ridici technologie
PohodIna, prehledna a spolehliva — za vSech okolnosti

Pripraveno na budoucnost

Pokrodily Fidici systém D-CUBES
M800 podporuje obsluhu v kazdé si-
tuaci. Zvlada rutinni Ukoly a usnadnuje
programovani. VSechny stroje SG-R
jsou proto vybaveny Sirokou Skalou
komunikacnich rozhrani — Ethernet,
USB i rozhrani pro automatizaci — vse
ve standardni vybavé.

\/227 aL‘I’uc/\lVlf.

Sprava procesnich dat

Provozni a procesni data Ize zobrazit piimo
na fidicim systému. Standardné je k dispo-
zici exportni funkce pro vSechna procesni
data, provozni stavy, spotfebu, udrzbu i
alarmy. Data z vice strojl tak mohou byt
prehledné sledovana a vyhodnocovana,
piipadné integrovana do vyssich systém
fizeni vyroby.

Rozhrani MTConnect

MTConnect je bezlicenéni komunikacni
standard strojirenského préimysiu.
Tento standard podporuje rada
prednich softwar( pro ERP, fizeni
vyroby a sledovani produkce. Stroje
SG-R jsou timto rozhranim vybaveny
jiz ve standardni konfiguraci.

MTconnect”

Bezpecénost na prvnim misté

Ochrana proti virlim je standardné
zajisténa jednim z prednich svétovych
softwarovych systémU pro
bezpecnostni kontrolu.

il:l’t-m Security @

SG-R



Obr ve vybavé
s trpasliCimi naroky na udrzbu

Bezpecnost jako samoziejmost

BezpecCnost je vzdy na prvnim misté a musi byt
soucasti zakladni vybavy, aby bylo mozné erodovat i
bez dohledu. Automaticky hasici systém je vzdy zahr-
nut v cené.

Rychla vymeéna filtru

i el
... béhem procesu — bez naradi a ztraty asu. Dvé
ruce, 32 sekund — a filtr je vyménén.

DoLonalc’\ sLoJa\.
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Linearni pravitka + teplotni kompenzace

Stroje fady SG-R jsou standardné vybaveny
sklenénymi linearnimi pravitky ve vSech osach a ak-
tivni teplotni kompenzaci — pro maximalni vykon a
presnost.

Snadno pfistupny ménic¢ elektrod

Pristup k ménidi elektrod zepredu umoznuje
ergonomické zakladani.

!' EROWA \U 4

Osa C v zakladni vybavé

Volné programovatelna presna osa C, vhodna pro
simultanni provoz, je soucasti standardni vybavy. K
dispozici jsou vS8echny bézné pouzivané upinace.

A

Automatické centralni mazani

Zajistuje bezproblémovy provoz dlouhodobé — bez
prostojl, maznic nebo neskladnych maznicich pistoli.
Tento ¢as miiZzete vyuzit produktivngji.

SG-R



¢ wmiTsuBSHI
& W ELECTRIC

Prizplsobeni vasim pozadavkum
Cilené a na miru

Vysokootacékova vietenova jednotka Zasobnik elektrod pro 10 nebo 20 pozic Generator GV1 20

= - - 3
Otacky az 1500 ot./min, pouziti jako CNC osa pfi Ideélni vybava pro vSechny situace — maximalni uni- U modelt SG12R a SG28R Ize standardni generéator
souCasném pohybu nebo pro polohovani elektrody — verzélnost a plsobiva flexibilita. nahradit vykonngjsim generatorem 120 A — pokud
to umoznuje naprostou flexibilitu. Odolna vidi vyso- potrebujete vysoky ubér materidlu ve velkych dutinach.
kému tlaku a vzdy pIné integrovana do CNC.

Volitelné upinaci systémy (Hirschmann/System 3R) Rozél'l"'enl' generatoru HPS pro obrabéni PCD/ Funkce 3D kontroly

Kompatibilni se systemy EROWA, System 3R a Hirsch-  Obrdbéni materialll PCD a CBN je mozné diky rozsiteni  Rozsifeni programovacich funkci stroje o kontrolu

mann. Standardni rozhrani osy C je zcela flexibilni. ,PCD Expansion®. vytvoreného erozniho programu pomoci import-
ovanych 3D dat (Parasolid).

39 \/756\\/@/1 i)?"esmé Fogle VVI\;C_(—\ FO‘I'}/‘QB. SG'R
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Volitelné rozsireni
Inteligentni reseni

Osa B ITS-HV-100

Kromé ¢tyr standardnich os mize byt integrovana
dalsi simultanni osa jako osa B.

ERGO-LUX

PFidavné ergonomické osvétleni pracovniho prostoru
— vSe je dokonale viditelné.

Rotacni vreteno ITS-MS-24

Rotacni vieteno Ize integrovat do fidiciho systému
stroje — mUzZe tak slouZit i jako polohovaci osa a pra-
covat v simultannim rezimu.

Pfipravek pro vrtani jemnych otvoru

E

Volitelné vrtani jemnych otvord umoZznuje vyrobu
presnych mikroskopickych otvor( na hloubicce.
Doporucujeme jej pouzivat v kombinaci s
vysokootackovym vietenem a vysokotlakym dielek-
trickym Cerpadlem.

SO'IL\/G\ 57 ‘\Lo MOL.!O g\;‘!’Jeg -4 «C‘exigilméjgf.

Sledujte nyni:
www.mitsubishi-edm.de/bohren

Kontrolni svétlo

Tristupniova kontrolni lampa s LED technologii zfetelné
ukazuije stav stroje i na dalku a zaroven dobre vypada.

Filtry vyfukového vzduchu

4

Stacionarni

=
=
9]
=

Filtrace vyfukového vzduchu s navratem do mistnosti.
Elektrostaticky filtr s naslednym filtrem s aktivnim uhlim
odstranuje olejovou mlhu a vypary z odsavaného vzdu-
chu. Mozna je stacionarni instalace nebo mobilni jed-
notka pro flexibilni pouZiti — prizplisobena individuainim
pozadavkim.

SG-R



Automatizace zavisi na oblasti pouziti a rozsahu
aplikaci — vSe je mozné!

Pripraveno na automatizaci
Flexibilné do budoucnosti

Optimalni FeSeni — na miru, konfigurovatelna nebo standardizovana

Manipulacni systémy a roboty rliznych vyrobcl Ize snadno integrovat. EDM stroje Mitsubishi Electric, znamé svou spolehlivosti a produktivi-
tou, jsou pripraveny na automatizaci. Radi vam ukazeme osvédcené konfigurace, které v praxi pomahaji snizovat naklady a zvySovat vyrobni
kapacitu. VSechny modely SG-R jsou jiz z vyroby vybaveny praktickym planovanim uloh, které umoznuje zivé prizplisobeni pozadavkim.

Manipulacni zafizeni od rliznych vyrobcl —  Primé propojeni jednoho zafizeni s At uz se jedna o jeden, dva nebo vice Flexibilni FeSeni: Kloubovy robot Mitsu-
vitana a snadno integrovatelna. jednim strojem - fizené pifimo strojem.  strojli — automatizace s fizenim Uloh a bishi Electric s nosnosti az 75 kg.
rozpoznavanim dilll pomoci ¢ipového ID
— pohodiné oviladani.

CL,C.Q‘!’Q V\Zéélc/\\/a‘l'? AV’I’OM&("[ZA/J’"Q./




Servisni linka: +420 724 349 341
Pondéli a patek: 7:30-16:00

Servis.
Jsme tu pro vas.

Nemate radi call centra a Cekaci systémy? My také ne. S kazdym elektroerozivnim strojem Mitsubishi Electric ziskavate vynikajici servis jako soucast do-
davky. Servis zajistuji nasi vysoce kvalifikovani technici, aby byla vyroba vzdy spolehlivé v provozu. Uzivatelé mohou vyuzit telefonickou podporu a tézit ze
zkusenosti a odbornych znalosti specialistll Mitsubishi Electric.

Skladovani a logistika Originalni dily Mitsubishi Electric Podpora ve chvili, kdy ji potfebujete

Dodavame vSechny skladové produkty (spotfebni i nah- VSechny standardni nahradni dily z fady spotrebniho Se silnou podporou Mitsubishi Electric ve vSech
radni dily) i mimo béznou pracovni dobu — napiiklad materidlu Mitsubishi Electric jsou originalni importy smérech:

kuryrem nebo osobnim odbérem. Diky centralinim skladu nebo vyrabéné v Némecku podle vyvojovych a e Telefon

v Némecku a nasemu skladu v Kostelci nad Labem konstruk&nich specifikaci. Ziskate originalni dily e Servis u vas ve firmé

zajistujeme rychlé odeslani dild. prvotfidni kvality za atraktivni ceny. e Online servis pfes mcAnywhere Live

Diky tomu vas stroj bézi presné tak, jak potfebujete —

=% Nyni objednavejte nahradni dily na... presné podle planu.
I www.edmshop.de or edm.parts@meg.mee.com

OIbornz pomoc, LJ7LOLJ: FO‘HV—QEVJ;'




mcAnywhere Live

Vidéno, pochopeno, vyreseno...

Stroje musi bézet...

Reste problémy se stroji rychleji ne kdykoli predtim
diky diagnostice v redlném Case a bez prodlev
zpUsobenych cestovanim. Technik Mitsubishi Elect-
ric se ,na dalku“ realné podiva na vas stroj a vyresi
vas problém.

Zjistéte vice...

% qr.mitsubishielectric-edm.de/mcanywhere_live_en

Odborna pomoc pres
smartphone

T

Expert to vidi, expert to resi

Diky vyuziti nejmodernéjsich technologii vzdaleného
pristupu umozriuje mcAnywhere Live techniklm Mitsubi-
shi Electric digitalné se pfipojit k vasim strojm, diagno-
stikovat problémy a ¢asto je vyresit v realném case. To
znamena rychlejsi servis, niz8i naklady a okamzité
pokracovani vyroby.

/2\7c(—.l£ FOMOc — uge‘\LP/‘T‘I’e Las i Vlc/\Llc\J\T

Zadny uspéch na dalku - zadné naklady!

Pokud se problém nepodafi vyfesit online, nic se
neuctuje; béhem zarucni doby je mcAnywhere Live
vzdy zdarma. Setfite cestovni naklady, zkracujete pro-
stoje a chranite Zivotni prostfedi, protoze neni nutné

vyjizdét na misto.

ESaxE
ot Podivejte se na video:

gr.mitsubishielectric-edm.de/mcanywhere_live_video




Zjistéte vice...
4 www.mitsubishi-edm.de/schulungen

Skoleni
Nasi specialisté jsou tu pro vas

Vase Skoleni na dratovych a hloubi¢ich EDM systémech mize probihat v technologickém a Skolicim centru v Ratingen.

Programovani bez predchoziho vzdélani Kurzy, seminare a uzivatelské workshopy Kompaktni Skoleni

L™

Uzivatelé se uci kvalifikovanymi techniky pfimo na Nabidka Skoleni saha od zakladnich znalosti az po in- V kompaktnim Ctyftydennim intenzivnim kurzu zis-

stroji. Diky tomu zfskavaji ptimy pfenos know-how od  dividualnf kurzy, které jsou presné prizplsobeny kaji ucastnici praktické know-how pfimo na

odbornikd. Skoleni probihé pfimo na dodaném stroji.  potfebam dalsiho vzdélavani vasich zaméstnancd. nejmodernéjSich strojich Mitsubishi Electric. Bez
Kromé toho pravidelng poradéame aplika¢ni workshopy  zdlouhavych naborovych procesu tak rychle ziskate
pro nase zakazniky zdarma, které vzdy pokryvaji aktu- kvalifikované odborniky, ktefi pfinesou vasi vyrobé
alni témata v teorii i praxi. okamzitou pfidanou hodnotu.

Z_Vla\los“'i, L'\Ler-é VES Lr-7<_(—-\lf - a '\Lo chm/{ﬁoéogé.
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Presna data, méritel
produktivni prinosy
diky digitalizaci

Vlyrobce nastroju zvysil svou efektivitu o 387 %.

Zjistete jak...

Optimalizace jednoduse vysvétlena Bezproblémova integrace stroju

|~

WL LG SALLLA &= )

Mitsubishi poskytuje data ze strojl, kterd WBA vyuziva Diky lloT platformé& WBA je snadna a plynuld integrace
ke zlepSovani vyrobnich procest. To umoziiuje provadét  strojd a zafizeni. Bez ohledu na to, jaka zarizeni
vysoce presné analyzy dat v realném Case. Diky tomu pouzivate, platforma zajistuje flexibilni prizplsobeni
ziskate optimalizovanou vyrobu, snizené prostoje a lepsi  vasim vyrobnim pozadavkdm, takze systém mlize riist
produkty, protoZe priibézna analyza dat umozruje spolu s vasi firmou.

.

7<,L\l£ pomoc — OsFor-a Zasu i Vlc/\L‘c\JC’/.

VSechna data na jednom misté

B Produktivita
Prostoje

M Poruchy
Offline rezim

Doba trvani

10.01 11.01 12.01 13.01 14.01 15.01

S feSenim ,At a Glance” mate vzdy kompletni prehled
o vasich vyrobnich procesech. Data v realném Case
vam poskytuji okamzity prehled o stavu stroje a

pribéhu vyroby.
WBA
WERKZEUGBAU
AKADEMIE

gr.mitsubishielectric-edm.de/wba_en

Zjistéte vice:

SG-R



Nejvyssi presnost a jemné detaily
s nejdokonalejSim povrchem

- min. 500

1100 x 2150
1495 x 2150
1730 x 2150

53 /<lféov£‘ Ja\“'c\ e FNV:T Foueé.




PIné vybaveny presny stroj, idealni a
pripraveny pro automatizaci.

Y z
=300mm =300mm

min. 500

.. .1300 x 2430
1680 x 2430
1910 x 2430

Nakladani jefabem? !
Samoziejmé!

80| 8080 | 80

55 /<ITZ_O\/4/\ )a‘l’a e FNV:T Foue).

SG-R



Velikost se setkava s presnosti a
plnou vybavou - SG28R to doko-
nale spojuje.

min. 450 mm
i |

iutomaticky
hasici systém

Y z
=450mm =400mm

2675 mm

Ovladaci panel

min. 300 2,640 mm (LS-20T). _min. 480

1990 x 2745
2395 x 2745

57 /<ITZ,O\/£ )a‘l’a e FNV:T Foueé. SG-R



Pojezdy (X/Y/Z) v mm

Max. rozméry obrobku (S x H x V) v mm

Max. hmotnost obrobku v kg

Max. hmotnost elektrody v kg

Rozméry stolu (S x H) v mm

Materidl stolu

Odstup pinola/stdl (s upinatem EROWA) v mm
Max. hladina dielektrika (méfeno od povrchu stolu)

Celkové rozméry se zasobnikem elektrod (S x H x V) v mm

300/250/250
770x490x200
550
25
500x350
Granit / 3 T-drazky
150-400
250

1630 (2140) x 2130 x 2140

400/300/300
900x650x350
1000
50
700x500
Ocel / 5 T-drézek
200-500
400

1725 (2315) x 2220 x 2420

Hmotnost stroje v kg 2000 3500

Sitové napéti 3fazové 400 V AC, 50/60 Hz

Objem nadrze v litrech 260 360
Velikost filtracnich ¢astic v um / podet filtrd 3/1 3/2
Regulace teploty Chladici jednotka dielektrika

Hmotnost (suchd) v kg Zahrnuto v hmotnosti stroje

Napéjeci jednotka

ZpUsob chlazeni

Max. vystupni proud v A 80
Rozméry (S x H x V) v mm (sougést celkovych rozm@rd) 410 x 1000 x 1540

Hmotnost v kg 260

ZpUsob zadavani

Ridici systém CNC, uzavieny obvod
Min. pfikazovy krok X/Y/Z v ym / C ve ° 0,1/0,1
Min. rozliSeni osy v um 0,1

Pracovni stll — ocel

Pracovni stll — granit

10 pozicovy zasobnik elektrod Volitelné

20 pozicovy zasobnik elektrod Volitelné
Vysokorychlostni vieteno Volitelné
Upinaci systém EROWA Ano
Upinaci systém 3R / Hirschmann Volitelné
Generator GV120 (120 A)

HPS obvod pro PCD/CBN Volitelné
Pripravek pro vrtani jemnych otvord Volitelné
Vysokotlaké Gerpadlo > 50 bar Volitelné
Tribarevna stavova lampa Volitelné
ERGO-LUX Volitelné
3D kontrola Volitelné
Ethernet TCP/IP Ano
DNC/FTP Ano
Vystup provoznich dat Ano
MT-Connect rozhrani Ano
mcAnywhere Service (vzdaleny servisni pristup) Ano
mcAnywhere Contact+ (vzdaleny monitoring stavu stroje) Ano
mcAnywhere Control (vzdalené ovladani stroje) Volitelné
Automatizaéni sada v¢. bezpecnostniho rozhrani Volitelné
Offline programovani E.S.P.E.R. Advance Pro Lite Ano
Offline programovani E.S.P.E.R. Advance Pro Volitelné

Programovatelné vicenasobné proplachovani

Elektrické pripojent: 3fazové 400 VAC, PE, £10 %, 50/60 Hz, hlavni jistic 32 A pomaly

Pneumatické pripojent: 57 kgf/cm?, 500~700 kPa, minimalni préitok 20 I/min, pfipojka hadice 3/8*

EDM systém ma byt instalovan na vhodnou pevnou priimyslovou podlahu, pfednostné na zpevnény beton. Pipadné stinéni pozadované
smérnici EMC neni soucasti dodavky Mitsubishi Electric.

Chladici jednotka obsahuije fluorované sklenikové plyny (R407C). Podrobnosti viz pfislusny navod k obsluze.

—T;C_L\Vl ché (/Joje.

Typ s regenerativnimi tranzistorovymi pulzy

PIné uzavieny / neptimé chlazeni vzduchem

80 (volitelné 120)

260 (120 A: 300 kg)

Klavesnice, USB flash disk, Ethernet, 19“ dotykova obrazovka

Volitelné

650/450/400
1050 x 760 x 350
2000
50
850 x 600
Ocel / 5 T-drézek
175-575
400
2640 x 2675 x 2745

5800

595

3/3

410 x 1000 x 1540 (120A: 410 x 1240 x 1600)

Podrobnosti naleznete v montaznim planu stroje:
www.mitsubishi-edm.de/betrieb



Partner

TECHNICAL PARTNER AKADEMIE A Tebis Company
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Budte prvni, kdo se dozvi novinky s

mitsubishielectric-edm.eu/ig

leznete na www.mitsubishi-edm.de/notices

mitsubishielectric-edm.eu/li .

Si pravni upozornéni nal
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